Cilindro senza stelo ad
ammortizzo Xro ressivo

Serie REA/REB

(Max. velocita: 300mm/s) (max. velocita: 600 mm/s)

/Gilindro senza stelo convenzionale
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La nuova serie REB e capace di raggiungere una velocita di 600mm/s
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Lamine semiconauttric/

Ideale perlo  Zeziaeee..Spostamento rapido

Prodotii di vetro
Substrati a cristalli liquidr

Maggiori prestazioni
(Velocita massima 600mm/s)

Introdotta la serie REB con una velocita massima di 600mm/s.
Paragonata con il tipo precedente (serie REA: 300mm/s).
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L'anello d'ammortizzo
dotato di una scanalatura di
regolazione variabile in
direzione variabile in
direzione longitudinale sulla
superficie estena.
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all pezzi sensibill agli Urtl serie " REA/REB.

Max. velocita Max. velocita
(300mm/s) (600mm/s)

Esec. ad alta precisione Esec. ad alta precisione

REAHT (2 assi) REBHT (2 assi)

Esec. ad alta precisione  Esec. ad alta precisione

REAH (1 asse) REBH (1 asse)

Guide lineari (2 assi)

A I ta Esec. a slitta

REAL l@Tﬁ]
S FI Guida lineare (1 asse)
g Esec. a slitta ——
o REAS . . =i
‘® Esecuzione > R
O montaggio diretto — L @‘eié L .
[ REAE? 0 Cuscinetti a ricircolo di sfere
1 g -
o s su guida
Esecuzione montaggio diretto i%‘- - l
. G e;
e & 2“” % %_Boccole di scorrimento
Esecuzione base* :% su guida
-~ REA o
\ - Boccole di scorrimento tra corpo
\"‘:N e barretta
I’@ Boccole di scorrimento nel corpo
Momenti :
ammissibili Elevatl
Series REB (600mm/s)
Diametro " — Base Diametro
10 15 20 25 32 40 50 63 Tipo di guida cilindro ~ Modello 44 1I5 20 2|5 3|2 40 50 63
u ||||||||
CYIHT R
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Serie REA/REAR/REBR/REAS/REAL/REAH/REBH
Criteri di selezione

Cilindro consigliato

Criteri di selezione

Esecuzioni

Caratteristiche

« Utilizzo con diversi tipi di
guide esterne

* Corse lunghe

« Utilizzo con diversi tipi di
guide esterne

« Utilizzo con sensori magnetici

« Utilizzo senza guide per
impieghi leggeri
* Spazio limitato

Modelli con guida non integrata

Serie REA

Diametro: 925, 232, 240, 250, 263

~ Kﬁ@

* Ampia scelta da 925
+ 063

* Disponibili corse lunghe.

Serie REAR

Diametro: 210, 215, 620, 925, 332, 340

Serie REBR

Diametro: 215, 925, 932

* Disponibile con una
velocita max. di
300mm/s o 600mm/s.

¢ Cilindro a montaggio diretto.
* Possibilita di applicare
sensori magnetici.

* Rotazione del corpo
contenuta.

¢ Compatto

* Realizzabili montaggio
laterale e superiore

¢ Garanzia di scorrimento
costante

¢ Per traslazioni generiche

¢ Garanzia di scorrimento
costante

* Necessita di funzionamento
uniforme anche con carichi
sporgenti

* Garanzia di scorrimento
costante

* Necessita di grande
precisione ed elevati momenti
ammissibili

* Utilizzo nei sistemi pick &
place, ecc.

Modelli con guida integrata

Serie REAS
Diametro: 210, 215, 920, 925, 332, 040

‘§% 4

Serie REAL

Diametro: 210, 215, 620, 925, 332, 040

Serie REAH

Diametro: 210, 215, 920, 25, 332

Serie REBH

Diametro: 915, 925, 032

* Carico applicabile
direttamente sul
corpo grazie alla
guida integrata.

¢ Possibilita di
alimentazione
centralizzata su un
solo lato.

¢ Possibilita di
montaggio sensori.
¢ Disponibile con una
velocita max. di
300mm/s o 600mm/s.

(RE[H/guida ad alta
precisione)

* Scorrimento costante grazie
a speciali boccole di
scorrimento su guide.

¢ Scorrimento costante anche
con carichi sporgenti grazie ai
cuscinetti a ricircolo di sfere.

¢ Grande precisione di
scorrimento ed elevati
momenti ammissibile grazie
alle guide ad alta precisione

* Montaggio facilitato grazie alle
cave a T sul corpo

* Box di protezione per il tubo e
le guide lineari
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Cilindro

senza stelo

ad ammortizzo
progressivo

serie REA

Esec. base/o25, 332, 040, 050, 363

Codici di ordinazione

MKIMK2
- . - —
REA 25| —300 RS
Cilindro senza stelo ad amm. progr. l E
Esecuzione base [
( ) Diametro Corsa (mm) REC
25 25mm Vedere tabella corse standard. e ————
32 | 32mm C.X
40 | 40mm ® Attacco filettato  —
50 | 50mm = [ Ro(PT) MTS
63 63mm TF | G(PF) —
Caratteristiche C.S
MQ
Fluido Aria —
Pressione di prova 1.05MPa RHC
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa cc
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa R

Temperatura d'esercizio

—10 + 60 C (senza congelamento)

Velocita pistone

50 + 300mm/s

Lubrificante

Senza lubrificazione

Tolleranza sulla corsa

0+ 250st: *, 251 + 1000st: *4*

1001mm e pits: *¢°

rfi} Corse standard
‘ _ |
! Diametro c Massima corsa
- ) (mm) e Bl (0] realizzabile (mm)
Simbol
el 25 {200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800 4000
32 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800
40 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000 5000
50 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000 6000
63 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000
Nota 1) Sono realizzabili corse intermedie con incrementi di 1Tmm.
Nota 2) Su richiesta sono disponibili corse di oltre 2000mm. (Vedere ref.-XB11 a p. 4.3-87)
Forza Bloccaggio
(N)
Diametro (mm) 25 32 40 50 63
Forza di presa 363 588 922 1,470 2,260
Pesi
(kg)
Diametro (mm) 25 32 40 50 63
Peso base 0.71 1.34 2.15 3.4 5.7
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa 0.05 0.07 0.08 0.095 0.12
Esempio di calcolo: REA32-500 Peso base 1.34kg
Peso aggiuntivo ....... 0.07/50mm 1.34 + 0.07 x 500 + 50 = 2.04kg
Corsa .......... 500mm }
4.3-5
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Serie REA

/\ Avvertenze specifiche del prodotto

] Montaggio \

| Smontaggio/Manutenzione

/\ Precauzione

1. Evitare ammaccature o altri

superficie esterna del tubo.
Questo puo dare luogo a danni al raschiastelo e all'anello di guida
causando un funzionamento difettoso.

2. Prestare attenzione alla rotazione del cursore.
La rotazione del cursore durante lo scorrimento pud essere
controllata collegandolo ad un altro asse (guida lineare, ecc.).

3. Non utilizzare in caso di accoppiamento
magnetico fuori posizione.
Nel caso di accoppiamento magnetico difettoso riportare
manualmente il cursore esterno fino alla posizione di fine corsa (in

alternativa correggere la posizione del cursore del pistone con
pressione pneumatica).

4. Assicurarsi che entrambe le testate siano
fissate sulla superificie di montaggio prima di

utilizzare il cilindro.
Evitare che il cursore esterno sia fissato sulla superficie.

danni sulla

5. Non applicare un carichi laterali sul cursore
esterno.

Nel caso di carico collegato direttamente al cilindro, le variazioni
dell'allineamento durante lo scorrimento possono generare
malfunzionamenti. Si raccomanda che il metodo di collegamento del
cilindro sia flessibile e permetta variazioni di allineamento e
piegamenti causati dal peso del cilindro stesso. Si veda in Fig. 2 il
montaggio consigliato.

Connessione diretta Supporto
Stelo guidato con viti, ecc. ) \
Stelo guidato)
e y—il /0 0 \
e o7 0 d — = 1
ma i >
) @ 3 ) p— - < ;:l
Q ) i r -
» = Y 1o g
Cilindro senza stelo Gl \
llindro senza_\ F,
Selo \ Femo

Per un corretto scorrimento creare un certo
gioco tra supporto e cilindro. Il supporto si
estende oltre il centro dello stelo ed evita che
il cilindro sia soggetto a momenti.

Variazioni di allineamento tra carico e
stelo possono provocare funzionamenti
scorretti.

Figura 1

) Figura 2
Montaggio scorretto

Montaggio raccomandato

6. Prestare attenzione al peso ammissibile in

caso di funzionamento verticale.

Prestare attenzione al peso ammissibile in caso di funzionamento
verticale (il valori di riferimento riportati a p. 4.3-9 vengono
determinati dal metodo di selezione del modello. Superando il carico
ammissibile & possibile il distacco tra cursore e pistone con relativa
caduta del carico. Consultare SMC in caso di applicazioni al limite
dei valori massimi (pressione, carico, velocita, corsa, frequenza,
ecc.).

4.3-6

A\ Precauzione

1. Verificare il corretto fissaggio delle testate al

momento del riassemblaggio.

Per procedere allo smontaggio, bloccare la testata posteriore con
una morsa e svitare l'altra con una chiave. Prima di rimontarli,
applicare uno strato di Loctite (N. 542 rosso), ed avvitare di ulteriori
3/5 giri a partire dalla posizione anteriore allo smontaggio.

] Regolazione corsa

A\ Precauzione

1. Questo meccanismo non serve per regolare I'ammortizzo (avvio
regolare, fermata morbida). Questo meccanismo fa corrispondere
la posizione di fine corsa del cilindro con il dispositivo di arresto del
meccanismo, ecc. (campo di regolazione da 0 a -2mm)

2. Prima di realizzare la regolazione, interrompere I'alimentazione
pneumatica, scaricare l'aria residua e adottare misure per evitare
la caduta di carichi, ecc.

| Regolazione corsa finale

(Assicurarsi di attuare con aria interrotta.)

/A Precauzione

1. Allentare dado bloccaggio A.

2. Inserire la chiave nella brugola di regolazione e girare a
sinistra o destra fino a combinare la sede dell'anello
d'ammortizzo (fine corsa) con la posizione del dispositivo di
arresto esterno muovendo avanti o indietro.

3. Dopo aver completato la regolazione di fine corsa,
stringere nuovamente il dado di bloccaggio A e applicare
Loctite N. 262 o simili.

Vite esagonale regolazione Coppia di serraggio del dado A
Modello|  Piano chiavi (mm) Modello | Coppia di serraggio (N-m)
REA25 5 REA25 1.2
REA32 5 REA32 1.2
REA40 6 REA40 2.1
REA50 8 REA50 34
REA63 8 REA63 3.4
Dado bloccaggio A

Vite di regolazione Sede anello ammortizzo

Indietro

Indietro Nota) f\

Avanti \j !

Chiave
Nota)

Poiché viene regolato a corsa
completa al momento della
fabbricazione, non muovere indietro.
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Serie REA

Guida alla selezione 1

Fn: Forza di spostamento ammissibile (N)
Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni verticali

(MPa)

Wamax: Peso massimo dei raccordi di collegamento (kg)

Condizioni di esercizio

* W: Peso del carico (kg) * P: Pressione di esercizio (MPa)
* Wa: Peso del raccordo di connessione (kg) * U: Velocita massima (mm/s)

« u: Coefficiente d'attrito della guida * Corsa (mm)
* Lo: Distanza tra il centro dello stelo e il punto di applicazione del carico (cm)
* Modo di funzionamento (orizzontale, inclinato, verticale)

|

Modo di

funzionament
y \ 4
Operazione orizzontale | |Posizione inclinata Operazione verticale
> Verificare il peso
P S del carico e la
A -
> pressione
PN PN = S esercizio
» -
y 4 \
Primo calcolo provvisorio Primo calcolo provvisorio Primo calcolo provvisorio
del diametro del diametro del diametro
oD 16x |1 oD 16x | 12 oD 16x | =2
’ P ’ P ’ P
Operazione inclinata ¢
Forza di spostamento ammissibile (Fn) (n =1, 2, 3) ‘F”V +PWB Wy W+ W:> VgV
- _ v Determinazione >Fv
Orizzontale | F1 =L x (W + Ws) x9.8 > |« della pressione e del peso
Inclinato F2 = (W + Wa) x 9.8 x (Hcos0 + sinQ) ammissibile
. v (Vedere pag. 4.3-9 per del carico
Verticale |F3=(W+Wg)x9.8x (L +1) peso dei raccordi
Vedere tabella della forza ammissibile (Fn) del diagramma A. di connessione.) (Vedere pag. 4.3-9 per
Ws > WamAX Determinazione del operazioni verticali.)
peso dei raccordi
Verificare il collegamento dei raccordi di connessione
(W)
We WBmax

VY (Vedere diagramma a p. 4.3-8. )

Secondo tentativo di determinazione del
diametro e della forza di spostamento
(Fn) e la distanza dal centro dello stelo

(Lo)

¢ (Vedere diagramma B a p. 4.3-8. )

Terzo tentativo per determinare il
diametro utilizzando il grafico della
massima velocita (U) e peso del carico (W).

Y
Det - - di t Il diametro selezionato & il
eterminazione diametro piui largo tra quelli ottenuti

con i tre tentativi di
determinazione.

\ 4 Nota 1)

Rivedere I'ordine dei prodotti
basandosi sulle condizioni operative

(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)

Nota 1) Le esecuzioni speciali devono

Scelta del modello essere valutate in funzione delle
condizioni di lavoro.

4.3-7
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Serie_REA _
Guida alla selezione 2

| Parametri di progettazione 1

Metodo selezionato

<Data A: Distanza dal centro staffa cilindro ——— Capacita ammissibile di movimento>
225 232 240
__ 500 500 NC
Z = 400 =
= 300 < 300 ‘\ = 300 I~
s 200 - 200 \ . 20
ol « i}
5 g ™. ks e
2 100 NS e = s e e e S 100 |-of--ocfooonf--- ™~ |
g ~ 2 — 2
S 5 \\ 8 50 ' 8 50 "
2 40 — g 40 ' g 40 '
g 30 $ 30 i g 30 }
8 20 E 20 T s 20 i
g e ieal 2 Al g 8 Area ammissibile!
% 10 g 10 2 10 :
= 5 T S :
g s g 5 i g s T
s S ; s :
1 1 1 | | | | 1 1 1 1 1 1 v 1 1 1 1 1 | | 1 v | 1 1
01234586 7 8 9 10111213 012345678 9101112131415 012345678 9101112131415
Distanza dal centro dello stelo Lo (cm) Distanza dal centro dello stelo Lo (cm) Distanza dal centro dello stelo Lo (cm)
250 263
Z 1000 Z 1000
T £ S
g S g 500
= S 400 ]
2 500 N o )
2 N 2
e} ~ S 300
S 300 ~— 8
° ——— o 200
€ 200 £
£ Area ammissibile| £
2 100 & 100
o .l .
X =3 Area ammissibile
k] 5 50
50 ©
g 40 < 40
£ 30 g 30
20 20
10 1 1 | 1 | 1 1 10 1 1 1 1 1 1 1
012345678 9101112131415 012345678 9101112131415
Distanza dal centro dello stelo Lo (cm) Distanza dal centro dello stelo Lo (cm)
<Diagramma B: Velocita massima ——— Guida peso carico >
700 REA63
80 ] ~ —
5 REA50 N S
v NN -
40 REA40 N
L e N NS
a IR R | I R . NG - B
2 WLl NG NE
F--1--{REA25--f--1 \\
8 N NG T
@ 10 —
o [N N
o S B
(%]
(0]
o e e P P S U pupn [ SR AP PR o~y
1
100 200 300
Velocita pistone (mm/s)
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Serie REA

Guida alla selezione 3

|

Parametri di progettazione 2

Flessione dovuta al peso del cilindro

Operazione verticale

Fermate intermedie

Quando un cilindro viene montato
orizzontalmente, si produce una flessione
causata dal proprio peso come mostra il
diagramma e quanto piu lunga & la corsa, piu
grande ¢ la variazione rispetto al centro dell'asse.

Piattaforma carico

Stelo guidato L
O | —
= —3
[@)
T — =%
] o o o
_"I"Spazio
(0.2 + 0.5mm)

# E necessario quindi utilizzare un metodo di
collegamento come quello mostrato nella figura
sottostante per assimilare detta flessione.

Valore normale: (flessione dovuta al proprio peso)

Il carico dovrebbe essere sostenuto da cuscinetti
a ricircolo di sfere.

(guida LM, ecc.). Nel caso si utilizzino boccole di
guida, la resistenza allo scorrimento aumenta a
causa del peso e del momento dinamico e cid
potrebbe causare malfunzionamenti.

G

o/
o e ‘

BT

Cilindro sinusoidale senza stelo

Peso del carico

(Peso supporto cursore+
peso del carico)

Carib\o

+1.5to 2mm (REA)
Carico ammissibile | Max. pressione
Modello peso Wv d'esercizio Pv
o (kg) (MPa)
—I o o IM— REA25 18.5 0.65
‘ REA32 30.0 0.65
REA40 47.0 0.65
AEAos. 03 REA50 75.0 0.65
REA25, 32 REA63 115.0 0.65
18 ;“’v y Note) Nel caso si superi la pressione massima di utilizzo,
17 I #_.’ 7/ si potrebbe verificare il distacco tra pistone e
16 i cursore.
I SIS T8
14 H
)
12 <
1 /1
" 1<
0 )/ AV A
=2 771—7
ES Y/ AW A
5 6 1/ YAV
S 5 I/ 4
32 W77
83 7
> /9.4
y Z
0 1000 2000 3000 4000 5000
Corsa (mm)

| dati dell'inclinazione riportati nel grafico sopra,
indicano il movimento esterno entro i limiti di corsa.

Max. peso dei collegamenti

Il cilindro REA (Esecuzione base) non é
direttamente collegato al carico ed e guidato da
un altro stelo (guida LM, ecc.). Il peso degli
elementi di collegamento non deve superare
quello riportato nella tabella.

Peso max. dei collegamenti WBmax (kg)

Modello Max. carico (kg)
REA25 1.2
REA32 1.5
REA40 2.0
REA50 2.5
REA63 3.0

* In caso di pesi superiori a quelli indicati sopra, consultare
SMC.

O
5

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata
morbida) si aziona solo prima di fine corsa nei
campi di corsa indicati nella tabella sotto.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata
morbida) non pud essere utilizzato per fermate
intermedie o durante la fase di ritorno da una
fermata intermedia e nemmeno usando stopper
esterni.

Corsa ammortizzo

MK/MK2
RS

REC

REazs i —
AeAd0 5 MTS _
ReAe) i C.S
MQ
RHC
CcC
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Serie REA

Struttura
i 19 f 19
/ ! I
MINININ
i i
m% / N
= U |
| n H- J f >
\ ﬁ = .
: Ik\ \II L[] \\
{ 2) (6 ® G0 és) 19 7
Componenti
N. Descrizione Materiale Note N. Descrizione Materiale Note
1 |Corpo Lega d'alluminio Anodizzato 11 | Magnete B Magnete terre rare
2 |Testata posteriore Lega d'alluminio Anodizzato 12 | Paracolpi Gomma uretanica
3 |Sede anello ammortizzo Lega d'alluminio Cromato 13 | Fermo dellatenuta d'ammortizzo Lega dalluminio Cromato
4 [Tubo Acciaio inox 14 | Anello ammortizzo Ottone Nichelato per elettrolisi
5 |Pistone Lega d'alluminio Cromato 15 | Viteregolabile Acciaio al carbonio Nichelato
6 |Albero Acciaio inox 16 | Vite stopper Acciaio al carbonio Nichelato
7 |Dado bloccaggio B Acciaio al carbonio Nichelato 17 | Dado bloccaggio A Acciaio al carbonio Nichelato
8 |Elem. magn.del pistone Acciaio rullato Zinco cromato 18 | Anellodiritegno Acciaio al carbonio per utensili
9 |Elem.magn. del cursore est. Acciaio rullato Zinco cromato 19 | Rondella elastica Filo d'acciaio
10 |Magnete A Magnete terre rare

Accelerazione

Decelerazione

=0 %
T
=>

Fermata

4.3-10

O

Principi di Funzionamento

| Avvio/Accelerazione |

L'aria in movimento dall'attacco del cilindro attraversa l'interno dell'anello
d'ammortizzo e scorre nella camera sinistra del pistone attraversando lo
spazio tra la guarnizione d'ammortizzo e la scanalatura ad U, attraverso la
superficie esterna dell'anello d'ammortizzo. Inoltre, I'aria di scarico che si
trova nella camera destra del pistone passa dalliinterno dell'anello
d'ammortizzo attraverso l'attacco e viene rilasciato nell'atmosfera da
un'elettrovalvola.
Quando la pressione differenziale (spinta) generatasi su entrambi i lati del
pistone, supera la resistenza all'avviamento dell'apparecchiatura, il pistone
comincia a compiere un movimento verso destra. Quando il pistone inizia a
muoversi verso destra, la scanalatura ad U della superficie esterna dell'anello
d'ammortizzo diventa gradualmente sempre piu profonda e un flusso
corrispondente alla velocita del pistone scorre nella camera sinistra del

pistone accelerandolo.

La scanalatura ad U realizzata nell'anello di

ammortizzo fa in modo che il processo di accelerazione si compia in modo
progressivo (come nella funzione sinusoidale).

\ Decelerazione/Fermata \

In  meccanismi

d'ammortizzo convenzionali,

quando la guarnizione

d'ammortizzo installata sul pistone, viene premuta sull'anello d'ammortizzo a
fine corsa, la camera destra del pistone viene pressurizzata generando
un'immediata forza d'arresto. Tuttavia, in cilindri sinusoidali senza stelo,

detta forza d'arresto non viene sviluppata.

Con la corsa d'ammortizzo

progressiva, viene ridotta la portata di scarico ottenendo cosi fermate
morbide a fine corsa.

SvC



Cilindro senza stelo

Serie REA

Esec. base
Dimensioni
REA 25, 32, 40
H L g4 4-MM G NN B
G Prof. effettiva della filettatura J
2- Attacco
> it MK/MK2
v: x (=) _
BHbd+-—t-——t-——g——PH A
NB NB ‘ —
F S +Corsa F NA
R ZZ +Corsa C.i
(mm) MTS
Modello Attacco B D F G H | K L MM x J N NA | NB NN e —
REA25 1/8 46 27.8 13 8 205 | 34 10 70 M5 x 8 15 30 13 M26 x 1.5 C__S
REA32 1/8 60 35 16 9 22 40 15 80 M6 x 8 17 36 15 M26 x 1.5 —
REA40 1/4 70 43 16 11 29 50 16 92 M6 x 10 21 46 19 M32x 2.0 MQ
Modello S w X Y44 R T
REA25 111 50 30 137 8 17 RHC
REA32 124 50 40 156 8 17 C C
REA40 150 60 40 182 10 19
REA 50, 63
33 Loz NA
14 2-1/4 14
SH[E=![c) | SRR R -
E ‘ ™ T s
g O {‘)g\
4-TC
114 Prof. effettiva filettatura R 114 ‘ 8Q
23 K w 4-M8 23 22 Filet. effettiva
- — =" c o1 prof. R
145 le sl 25 Prof. effettiva filettatura 12 | 25
2 S +Corsa 2 B
ZZ +Corsa
(mm)
Modello B (o] D E(h8) I K L NA QxR S TC xR w X Y44
REA50 86 32 53 30033 58.2 25 110 55 M8 x 16 176 M12x1.25x7.5 60 60 180
REA63 100 38 66 328030 722 26 122 69 M10 x 16 188 M14x1.5x11.5 70 70 192
Dadi di montaggio: ogni cilindro comprende 2 pz.
(mm)
Q Codici |Diametro applicabile (mm) d H B (o]
SN-032B 925, 032 M26 x 1.5 8 32 |37
H SN-040B 240 M32x2.0 | 11 41 | 47.3
N/
H
4.3-11
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Cilindro

senza stelo

ad ammortizzo
progressivo

Mo

ntagg

serie REAR

0 diretto

210, 215, 920, 925, 932, 240

Codici di ordinazione

REAR

25

300

Z73

Cilindro senza stelo hd
ad ammortizzo progressivo = | RePT)
‘TF | G(PF)
. - * da 020+ 040
Esecuzione montaggio diretto ®
Diametro e
10 | 10mm
15 | 15mm
20 | 20mm
25 | 25mm
32 | 32mm
40 | 40mm

Corse standard ¢

Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-13.

Sensori applicabili
Per 210, 215, 220

Vedere "Guida sensori" (E274-A).
Ulteriori informazioni a p.5.3-2.

Numero di sensori
- 2
»

n n

oTipo di sensore

[ -

[ Senza sensore

Nota 1) In caso di 820 con guida sensori ma senza sensori,
il cilindro & preposto per sensori reed.

« Scegliere il sensore idoneo dalla tabella sottostante.

® Guide sensore
- Con guida sensori
N

Nota 1) Se dotato di guide per sensori gli anelli magnetici

Senza guida sensori

sono incorporati.

Nota 2) In caso di @15, gli anelli magnetici per sensori
sono incorporati anche se i cilindri sono sprovvisti
di guida per sensori.

Tensione di carico Lunghezza cavo (m) 2 "
Tipo Fsugé'g?ee Coglgifi?gne Led Connessioni modello | o5 3 5 Carico applicabile
P elettriche (uscita) €e ca sensore | (- (L) (2
s . No 2 il oav 5,12V | <100V A90 ® ® — Cl Rels. PL
er::g" —  |Grommet Si " 12V 100V A93 [ ] [} — — ele, PLC
3fili (Equiv. aNPN)| — 5V — A96 [J [J — Cl —
Sensori 3 filo (NPN) M9ON [ J [ —
allostato] — [Grommet| Si 3 filo (PNP) 24V | 12v — M9P ® ® — — Relg, PLC
solido 2 fill M9B ° [ —
Nota 1) Lunghezza cavi:  0.5m ....... —  (Esempio) MON
3M s L MONL
Per 925, 232, 240
o Tensione di carico 00 di | Lunghezza cavo (m) Noia ")
n Funzione | Connessione |  Led Conne§3|on| e : bt ) o
TiPo | ‘speciale | eletiica elettriche sensore | g5 3 5 Carico applicabile
(uscita) ce cd [ L @
S i si 3 fili — 5V — Z76 ® [ J — Cl —
nsori i
ensorll | arommet , 12v 100v_ | Z73 ° ° ° —
reed 2 filo 24V Rele. PLC
No 5,12V | <100V Z80 ® ® — Cl ’
i O
3 filo (NPN) 5, 12V Y59A ® ® cl
S . — 3 filo (PNP) Y7P [ J [ J @)
ensori -
[ J O —
allo stato—— Grommet| ;i . 21l v |12V — Y598 he Rele, PLC
solido dlinéjigg;?sq;a 3 filo (NPN) 5, 12v Y7NW [ ] [ J O ol
(LED bicolore) 3 filo (PNP) Y7PW ® [J O
2 fili 12V Y7BW ® ® O —
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m ........ — (Esempio) Y59A
Y59AL
Y59AZ

Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.

4.3-12
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Cilindro senza stelo

Montaggio diretto

Serie REAR

Caratteristiche
Fluido Aria
Pressione di prova 1.05MPa
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
Temperatura d'esercizio -10+60C
Velocita pistone 50 + 300mm/s MK/MK2
Lubrificante Senza lubrificazione —
Tolleranza sulla corsa 0+250st: % ©, 251+ 1000st: *5#,  >1001st: +'8 RS
Montaggio Esecuzione montaggio diretto E
REC
Corse standard S
C.X
Diametro Massima corsa Corsa massima
(mm) Corse standard (mm) realizzabile (mm) con sensore (mm) ﬁ
10 150, 200, 250, 300 500 500 C.S
150, 200, 250, 300, 350, 400 —
15 450, 500 1000 750 MQ
20 200, 250, 300, 350, 400, 450 1500 1000
25 , , , , , RHC
- 500, 600, 700, 800 2000 1500
CcC
200, 250, 300, 350, 400, 450 —
40 500, 600, 700, 800, 900, 1000 2000 1500
Note) Sono realizzabili corse intermedie con incrementi di 1Tmm.
Forza Bloccaggio
(N)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Forza di presa 53.9 137 231 363 588 922
Pesi
(kg)
Oggetto Diametro (mm) 19 15 20 25 32 40
REAR[C]
Peso base | (con guida sensori) | 0-111 0.277 | 0.440 | 0.660 | 1.27 2.06
(per Omm RO
dicorsa) | o0 quidasensoriy | 0080 | 0.280 | 0.370 | 0580 | 1.15 | 1.90
P iuni -
o o e e oneorey %% | 0,034 | 0.045 | 0.071 | 0083 | 0.113 | 0.133
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa
(se dotato di guida sensore) 0.014 | 0.020 | 0.040 | 0.050 | 0.070 | 0.080
Metodo di calcolo/Esempio: REAR25-500 (Con guida sensori)
Peso base 0.660kg, peso aggiuntivo ... 0.083kg/50mm, corsa cilindro... 500mm
0.660 + 0.083 x 500 + 50 = 1.49kg
4.3-13
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Serie REAR

/\ Avvertenze specifiche del prodotto

|

Montaggio

] Smontaggio/Manutenzione

A\ Precauzione

1.

. Assicurarsi

Evitare ammaccature o altri danni sulla superficie
esterna del tubo.

Questo pud dare luogo a danni al raschiastelo e all'anello di
guida causando un funzionamento difettoso.

. Prestare attenzione alla rotazione del cursore.

La rotazione del cursore durante lo scorrimento pud essere
controllata collegandolo ad un altro asse (guida lineare, ecc.).

. Non utilizzare in caso di accoppiamento magnetico

fuori posizione.

Nel caso di accoppiamento magnetico difettoso riportare
manualmente il cursore esterno fino alla posizione di fine
corsa (in alternativa correggere la posizione del cursore del
pistone con pressione pneumatica).

. Il cilindro é fissato mediante viti situate nei fori delle

testate posteriori. Verificare che siano saldamente
serrate.

prima di azionare il cilindro che
entrambe le testate posteriori siano fissate a una
superficie di montaggio.

Evitare di operare con il cursore esterno fissato alla superficie.

. Non applicare un carico laterale al cursore esterno.

I montaggio di un carico direttamente sul cilindro pud
provocare variazioni dell'allineamento non rettificabili, che a
loro volta si tradurranno in un carico laterale che provochera
errori di funzionamento. Il cilindro dovra prevedere un metodo
di collegamento che permetta un certo gioco nell'allineamento
e certa tolleranza nella flessione provocata dal suo stesso
peso. Nella Figura 2 si consiglia un metodo di montaggio.

Supporto di montaggio
Connessione diretta

Stelo guida con viti, ecc. Stelo guida Vﬂ
\
9 o = = o) Spazio —
e [REH 4 @ oy
eamm ——— I A
& g §
’ 1 H 1]
Cilindro Cilindro

senza stelo senza stelo

Per un corretto scorrimento creare un
certo gioco tra supporto e cilindro. Inoltre
il supporto di montaggio si estende oltre il
centro dell'asse del cilindro, in modo tale
che esso non sia soggetto a momenti.

Variazioni di allineamento tra carico
e stelo possono provocare funziona-
menti scorretti.

Figura 2
Montaggio raccomandato

Figura 1
Montaggio incorretto

7. Nelle operazioni verticali, prestare attenzione al

peso ammissibile del carico.
Prestare attenzione al peso ammissibile

al valore ammissibile,

velocita, corsa, frequenza, ecc.).

4.3-14

'\

in caso di
funzionamento verticale (valori di riferimento a p. 4.3-17)
Vedere metodo di selezione. Se si applica un carico superiore
|'accoppiamento magnetico pud
rompersi e far cadere il carico. Consultare SMC in caso di
applicazioni al limite dei valori massimi (pressione, carico,

A\ Precauzione

1. Sono necessari utensili speciali per lo smontaggio.

Lista utensili speciali

N. Diametro applicabile (mm)
CYRZ-V 10, 15, 20
CYRZ-W 25, 32, 40




Serie REAR

Guida alla selezione 1

Forza di spostamento ammissibile (N)

Max. momento ammissibile quando i raccordi o altri

accessori di connessione vengono montati

direttamente (N-m)

Massima pressione d'esercizio per operazioni

verticali (MPa)

Wamax: Max. peso del carico se installato direttamente
sul corpo (kg)

Wv: Peso ammissibile del carico per operazioni verticali

(kg)

Fn:
Mb:

Pv:

Condizioni di esercizio

* Presenza dei sensori

* P: Pressione di esercizio (MPa)
* U: Max. velocita (mm/s)

*» W: Peso del carico (kg)
+ Wa: Peso del raccordo di connessione (kg)

+ |1: Coefficiente d'attrito della guida
+ Lo: Distanza tra il centro dello stelo e il punto di applicazione del carico (cm)® Corsa (mm)

* Metodo di funzionamento

+ L1: Distanza tra il centro dell'asse del cilindro e il baricentro del raccordo ! nzio| .
(orizzontale, inclinato, verticale)

di connessione, ecc. (mm)

MK/MK2
RS

Metodo di e —
funzionament E

\ Y REC
Funzionamento orizzontale | | Funzionamento inclinato] [ Funzionamento verticale —
" [ Verificare il peso del carico —

> e la pressione d'esercizio MTS

T\ T\ » |l
A A M C.S

oD

Primo calcolo provvisorio del diametro

Primo calcolo prowvisorio del diametro

| F3
oD 1.6x ?

Primo calcolo provvisorio del diametro

F2
oD 16x / 3

MQ

/| Fi
1.6 x _P

Funzionamento inclinato

Forza di spostamento ammissibile (Fn) (n=1, 2, 3)

RHC
cc

W+ WB > Wv

W+Ws Wv o
eterminazione della P>Pv

P Pv

pressione e del peso
ammissibile del carico

<
Wedere massimo peso

del carico se montato (Vedere funzionamento

verticale a p. 4.3-17.)

Orizzontale | F1=Hx (W +WB)x9.8
Inclinato F2 = (W + WB) x 9.8 x (lLcosO + sinB)
Verticale Fa=(W+WB)x9.8x (L +1)

direttamente sul corpo a p.
4.3-17)

Vedere tabella della forza ammissibile (Fn) in A.

We > Wemax Determinazione del peso dei

Rivedere raccordo connessione

Il diametro selezionato &

il maggiore tra quelli ottenuti
con i tre tentativi di
determinazione.

raccordi di connessione

(Vedere
tabella corse
standard a p.
NG I 4.3-13)

Rivedere sensori e corsa

Calcolo della

Presenza
corsa con sensori

di sensori

(Vedere Tabella A a pag. 4.3-16.)

Secondo tentativo di determinazione del
diametro mediante grafico della forza di
spostamento (Fn) e la distanza dal centro
dello stelo (Lo)

Presenza di

A

1
guida esterna

No

(Vedere massimo momento ammissibile e

Nota 2)
precisione antirotazione del corpo a p. 4.3-18.)

WB x L1>MbD

(Vedere tabella B a pag. 4.3-16.) W

Calcolo del
momento
rotazionale

Terzo calcolo provvisorio del diametro
utilizzando il grafico della massima
velocita (U) e del peso del carico (W).

wBxLi Mb

(Vedere massimo momento ammissibile

Y e precisione antirotazione del corpo a p. 4.3-18.)

Determinazione diametro

Calcolo della
corsa ammissibile

v Nota 1)

Controllo dei componenti realizzati su
richiesta in base alle condizioni d'esercizio

Nota 1) Le esecuzioni speciali devono essere
valutate in funzione delle condizioni di
lavoro.

Nota 2) Se si eccedono le caratteristiche si
raccomanda I'uso di una guida
esterna.

(Vedere da p.4.3-86 a p.4.3-90.)

Scelta del modello

O



Serie_REAR _
Guida alla selezione 2

Parametri di progettazione 1

Metodo di selezione

<Tab. A: Distanza dal centro dell'asse del cilindro

Forza di spostamento ammissibile>

200 400 N

z z Z 300

g ¥ g 100 = 200 N

fr £ S £

o OF— © o <

2 30 2 50 T 100 m=sE==sE==—rn

& 3 & *

€ 20 € 30 £ 50 ;

= IS £ 40 1

[ 5 S :

] o) o 30 I

c 10 ~ = NG 2 :

£ £ S Campo utilizzabile |

£ E 10 £ P i

}S E © 1

8 5 Ly 2 % 10 i

2 Campo utilizzabile 2 5 8 T

> @ w 1

° S — 5 ° :

g g Campo utilizzabile g :

S 5 5

i £ kS :
1

1 I I I I I 1 L L L L L L 1L L L L ' L L L

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

0123456 7 8 910111213

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

01234567 8 9101112131415

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

500
E3 £ 300
o c
i L 200
o N o \
3 50 o)
2 AN 7 100
D 40 2
E E 50
E % § 4
L2 20 2 30
g 10 g
2 — 8 10
T s Campo utiizzabile F ampo utilizzabile
] T 5
g g
K B
1 L 1 |

1 1 1 1 1
01 2 3 4 56 7 8 9 10 11

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

1 | 1 1 1 L
01 234567 8 910111213

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

<Tab. B: Velocita massima —— Tabella del peso del carico>
700 —
3
50 REAR40
40 T _REAR32 1=
O _[__1__ |
5 2 REAR25
g T
= REAR20
> 10 —
o REAR15
@
o
S e e e e s e
3 e s e e s
e REAR10
1
05 100 200 300
Max. velocita U (mm/s)
4.3-16

O
=

500
z AN
= 300
L 200
2 I
3 —
w100 PME=E===F===f===
2 T
€ :
E % :
o 40 T
o]
g % |
g 20 P
5 Campo utilizzabile !
] I
% 10 :
'-6 1
g ° !
P 1
(s] T
T H
1
1
1 1 1 1 1 V 1 1 1

012345678 9101112131415
Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)




Serie_REAR _
Guida alla sselezione 3

Parametri di progettazione 2

Inclinazione del peso del cilindro

Operazione verticale

Max. peso del carico se montato direttamente su corpo

Quando si monta un cilindro orizzontalmente, si
produce una flessione dovuta al peso, come
mostra il diagramma, e quanto piu lunga € la
corsa, maggiore € il numero di variazioni nel
centro dell'asse. E necessario pertando adottare
un metodo di connessione capace di assorbire
detta flessione.

Stelo guidato

Piattaforma carico

Il carico dovrebbe essere sostenuto da cuscinetti
a ricircolo di sfere. (guida LM, ecc.). Se si
impiega una guida su bronzine, aumentera la
resistenza allo scorrimento a causa del peso del
carico e del momento e cid provochera
funzionamenti irregolari.

Peso del carico

(Peso supporto cursore+
peso del carico)

o

1
Carico
1

I
( _® _ _ _ i
Q ¢ |
1
9@ i © H
# # O] Note) [LJ L;J ]

« 5 ., 9 w

... Spazio Note) Cilindro senza stelo

(0.2 to 0.5mm)

Note) Tenendo conto della flessione che il cilindro Diametro amr?w?sss?bile M‘ax. pressione
subisce a causa del suo stesso peso, dotare cilindro Modello |40/ carico Wy | desercizio Pv
Iimpianto della tolleranza adeguata affinché il (mm) (kg) (MPa)
cilindro sia in grado funzionare in modo 10 REAR10 2.7 0.55
costanti'd'urapte I‘interg corsa, ~ senza toccare 15 REAR15 7.0 0.65
la superficie di montaggio o il carico, ecc. 20 REAR20 1.0 0.65

25 REAR25 18.5 0.65
] @ ] 32 REAR32 30.0 0.65
R — — ___7 ar 40 REAR40 47.0 0.65
------------ Note) Le operazioni al di sopra della massima pressione
‘ d'esercizio puo dare come risultato il distacco
dell'accoppiamento magnetico.
REAR25, 32, 40
REAR20
REAR15
REAR10
[
18 N
17 oTHE E/
16 SIS S
= o1 o o
En elalef 1] ]
Eu Syl 11/
g8 ezl [ [ ]
5 12 P AT
2 1t 1]
§ 10 AV
3 ° 11177
£ ° 11777
’ 171777
6 177177
5 171777
: 117777
VAV
2 Lz
0 1000 2000 3000 4000 5000
Corsa (mm)

= | dati sopra indicati si intendono con cursore esterno
a meta corsa.

O
5

Quando si applica un carico direttamente sul
corpo, esso non dovra superare i massimi valori
mostrati nella tabella sottostante.

MK/MK2
RS

Direzione del carico

Direzione
del carico

/ )
/ Z Anello ditenuta C
Corpo

4.3-17

Modello Max. peso del carico Wemax (KQ) | g
REAR10 0.4 E
REAR15 1.0
REAR20 1.1
REAR25 1.2 REC
REAR32 1.5 [
REAR40 2.0 C.X

s
cs
wo_
co




Serie REAR

Guida alla sselezione 4

Parametri di progettazione 3

Fermate intermedie

Momento massimo ammissibile e precisione antirotazione

del corpo (Con guida sensori) (valori di riferimento)

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata
morbida) si aziona solo prima di fine corsa nei
campi di corsa indicati nella tabella sotto.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata

| valori di riferimento per precisione antirotazione e momento massimo ammissibile a fine corsa sono
indicati sotto.

Precisione antirotazione

(s
Corpo

Guide sensore

Anello di tenuta C

Nota 1) Evitare operazioni che prevedano I'applicazione di coppie di rotazione (momenti). In questi casi & consigliato

Nota 2) | valori riferiti sopra saranno soddisfatti entro i limiti di corsa ammissibile. E necessaria tuttavia cautela poiché
quanto maggiore € la corsa, (angolo di rotazione) maggiori sono le possibilita che I'angolo di flessione aumenti.

Nota 3) Quando il carico viene applicato direttamente sul corpo, il suo peso non deve superare il peso ammissibile per

morbida) non pud essere utilizzato per fermate ’ " Max. momento Nota 2)
: i < Diametro P(emsu)_ne ammissibile (Mo)|  Tolleranza
intermedie o durante la fase di ritorno da una (mm) | antirotazione ; (mm)
fermata intermedia e nemmeno usando stopper (N-m)
esterni. 10 6.0 0.05 100
15 4.5 0.15 200
Corsa ammortizzo 20 37 0.20 300
Modello Corsa (mm) 25 37 0.25 300
REAR10 20 32 3.1 0.40 400
REAR15 25 40 238 0.62 400
REAR20 30
30
REAK2S l'uso di una guida esterna.
REAR32 30
REAR40 35
il carico indicato a p. 4.3-13.
4.3-18
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Costruzione/o10, 015

Cilindro senza stelo

Montaggio diretto

Serie REAR

2)

N

T

iﬁ<}®
T

@

)

\
/ & 7 A

el e

/

RN

MK/MK2
RS

T

[EEE

cx
cs
wa
co

REAR10
Componenti Componenti

N. Descrizione Materiale Note N. Descrizione Materiale Note

1 |Corpo Lega dalluminio Anodizzato duro 18* | Anello di tenuta A Resina speciale

2 |Tubo Acciaio inox 19* | Anello di tenuta B Resina speciale

3 |Albero Acciaio inox 20* | Tenuta pistone NBR

4 | Elem. magnetico del pistone| Piastrain acciaio ullato Zinco cromato 21* | Raschiastelo NBR

5 | Elem. magn. del cursore est.| Piastrainacciaio rllato Zinco cromato 22* | Guarnizione ammortizzo NBR

6 |Magnete A Magnete terre rare 23 | Piastra schermo magnetico | Piastra in acciaio rullato Cromato

7 |Magnete B Magnete terre rare 24 | Guide sensore Lega d'alluminio Anodizzato

8 |Pistone Qtione Nichelato per elettrolisi 25 | Anello magnetico Magnete terre rare

9 |Distanziale Piagra in aocialo ullato Nichelato 26 | Brugola Acciaio al cromo Nichelato
10 |Anello diritegno Acciaio al carbonio per utensil Nichelato 27*% | Anello di tenuta C Resina speciale
11 | Anello ammortizzo Acciaio inox # | kit guarnizioni comprendono i componenti dal numero 17 al 22 e si ordinano
12 |Testata posteriore A Lega daluminio Anodizzato duro mediante il codice di ciascun diametro.
13 | Testata posteriore B Lega dalluminio Anodizzato duro
14 | Anello di connessione Lega d'alluminio Anodizzato duro e . R . e .

— Parti di ricambio: Kit guarnizioni
Acciaio inox REAR10
15 |Seeger C per asse F—— Nichelato Diametro o
ilo acciaio duro i (REAR15) Codici Contenuto
16 Brugola di regolazione Acdioalcomo Nichelato (mm) ,
10 REAR10-PS | componenti

17" | Guarnizione tubo cilindro C NBR 15 REAR15-PS 17,18,19, 20, 21, 22, 27

Kit di accessori guida sensore

CYR|10

Diametro l

E—

l Corsa

‘N

Kit accessori per guida sensore

Diametro (mm) Codice kit Contenuto
10 CYR10E-TJ | componenti 24, 25, 26, 27
15 CYR15E-] | |componenti 23, 24, 26, 27 Nota2)

Nota 1) OJ indica la corsa.
Nota 2) Il modello con @15 presenta magneti interni

SVC

4.3-19



Serie REAR

Costruzione/o20 = g40

[T FI 111 I/
29 9 Q0 @6/ o/ g g
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Note N. Descrizione Materiale Note
1 | Corpo Lega dalluminio Anodizzato duro 21* | Anello di tenuta A Resina speciale
2 | Tubo Acciaio inox 22* | Anello di tenuta B Resina speciale
3 | Albero Acciaio inox 23* | Tenuta pistone NBR
4 | Elem. magnetico del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 24* | Raschiastelo NBR
5 | Elem.magnetico del cursore est| Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 25* | Guarnizione ammortizzo NBR
6 | Magnete A Magnete terre rare 26 | Piastra schermo magnetico |Piastra in acciaio rullato Cromato
7 | Magnete B Magnete terre rare 27 | Guide sensore Lega d'alluminio Anodizzato
8 | Paracolpi Gomma uretanica 28 | Anello magnetico Magnete terre rare
9 | Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega dalluminio Cromato 29 | Brugola Acciaio al cromo Nichelato
10 | Pistone Lega dalluminio Cromato 30* | Anello di tenuta C Resina speciale
11 | Distanziale Piasta i acciaiorulato Nichelato * |l kit guarnizioni sono composti dai componenti a partire dal numero 20 a 25 e dal
12 | Anello di ritegno Acciaio al carbonio per utensili Nichelato numero 30 in avanti, e vanno ordinati insieme al diametro del cilindro al quale

Nichelato per elettrolisi sono destinati.

13 | Anello ammortizzo Oore (REAR 32, 40)
Acciaio inox REAR 20, 25
14 | Dado bloccaggio B Acciaio al carbonio Nichelato
15 | Testata posteriore A Lega dalluminio Anodizzato duro Parti di ricambio: Kit guarnizioni
16 | Testata posteriore B Lega dalluminio Anodizzato duro
17 | Anello d'installazione Legadaluminio Anodizzato duro Di(anfqnn‘:;fo Codice kit Contenuto
18 | SeegertipoC Acciaio inox REAR 25, 32 20 REAR20-PS
Filo acciaio duro Nichelato (REAR 20, 40) 25 REAR25-PS | componenti
19 |Brugola Acciaio a cromo Nichelato 32 REAR32-PS 20,21, 22, 23, 24, 25, 30
20* | Guarnizione tubo cilindro C NBR 40 REAR40-PS
Kit di accessori guida sensore
Kit accessori per guida sensore
CY R 20 E — Diametro (mm) Codice kit Contenuto
20 Per sensori reed CYR20E-[]
l Per sensori stato solido CYR20EN-[J | componenti
Corsa 25 CYR25E-] 26, 27, 28, 29, 30
32 CYR32E-[]
40 CYRA40E-]

Diametro

4.3-20

Nota 1) O indica la corsa.
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Cilindro senza stelo
Montaggio diretto

Serie REAR

Dimensioni
——
© ©
& ©
4-Lamatura B
Prof. Lamatura C
T T_ 8-MM prof. filettatura M CB HHA
4-J lunghezza
o —_—
@_ | o -é/ filettatura E
- L = =o
X 8 HE % 6o
KO I o < 3 e
hd
w K ‘ Guida sensore gg HR g REAR10 REAR15
Q +Corsa G Tappo
Z +Corsa
A w K
':I_: U © © )
o }
I —_— - X
N -6 ——
2P attacco
(mm)
Modello A B C CB CR D F G GP | GW H HA HC HR HS HT JXE
REAR10 10.5 6.5 3.2 2 0.5 12 6.5 6 27 255 26 24 25 24 5 14 M4 x 6
REAR15 12 8 4.2 2 0.5 17 8 7 33 31.5 32 30 31 30 8.5 17 M5 x 7
REAR20 9 9.5 52 3 1 22.8 9 6 39 375 39 36 38 36 7.5 21 M6 x 8
REAR25 8.5 9.5 5.2 3 1 27.8 8.5 6 44 425 44 41 43 41 6.5 23.5 M6 x 8
REAR32 105 | 11 6.5 3 1.5 35 10.5 7 55 53.5 55 52 54 51 7 29 M8 x 10
REAR40 10 1 6.5 5 2 43 13 7 65 63.5 67 62 66 62 8 36 M8 x 10
Modello K L LD M MM N P PW Q Qw T A\ WS X Y Y4
REAR10 9 38 3.5 4 M3 4.5 M5 26 68 14 195 20 8 15 39.5 80
REAR15 14 53 4.3 5 M4 6 M5 32 84 18 21 25 7 18 54.5 98
REAR20 11 62 5.6 5 M4 7 1/8 38 95 17 20.5 40 7 22 64 107
REAR25 15 70 5.6 6 M5 6.5 1/8 43 105 20 215 40 7 28 72 117
REAR32 13 76 7 7 M6 8.5 1/8 54 116 26 24 50 7 35 79 130
REAR40 15 90 7 8 M6 11 1/4 64 134 34 26 60 7 40 93 148
4.3-21
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Serie REAR

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa

Campo di funzionamento sensori

J

| I— |
2 5 I
A B

(mm)
e D-A9C] | D-morJ| B-Z7H] Bﬁg
(mm) D-Z801 | p.y7rw
10 3] 7| -1-
15 5 | - | -
20 6| 4 | - | -
25 - - 9 | 7
32 - | - 9| 6
40 N I T

Nota 1) In alcuni casi i sensori non possono essere

installati.

Nota 2) | campi d'esercizio sono standard, compresa

l'isteresi, e non sono garantiti. Possono
verificarsi notevoli variazioni a seconda

210 = 220

(mm)
Tipo di A B (o D
Diametro sensore
(mm) D-A9(1 | D-M9C] | D-A9(1 | D-M9] | D-A9[1 | D-M9[1| D-A9] | D-M9C]
10 28 32 48 44 48 44 28 32
15 17.5 21.5 76.5 72.5 — — 56.5 60.5
20 19.5 23.5 87.5 83.5 39.5 35.5 67.5 71.5
Note) Per modelli @15 non si possono installare sensori nell'area C.
225 + 040 (mm)
Tipo di A B C D
sensore
. p-z70 YD | pzzg |DYSD | pzzg | DYSL | pzzg | D-YSO
T p-zed DY’ | pzgn |D-Y7U | pzgm | DY | p.zgm |D-Y7U
(G D-Y7OOW D-Y7OOW D-Y7OOW D-Y7OW
25 18 18 97 99 43 43 74 74
32 21.5 21.5 108.5 108.5 46.5 46.5 83.5 83.5
40 23.5 23.5 124.5 124.5 48.5 48.5 99.5 99.5

Montaggio sensori

Inserire il sensore nell'apposita cava
nella direzione mostrata in figura.
Dopo averlo sistemato nella posizione
corretta, serrare la vite di montaggio
mediante un cacciavite di precisione.

Note) Per serrare la vite di montaggio del sensore, usare un
cacciavite di precisione con manico da 5 a 6mm di diametro.
La coppia di serraggio dovra essere di circa 0.05 + 0.1N-m.
Essa si ottiene, come norma, ruotando di 90° dopo il punto
di prima resistenza.

Sensori

Vite montaggio sensore (M2.5 x 4¢)
(compresa)

Caratteristiche dei sensori

(1) I sensori (guida sensori) possono essere aggiunti al tipo standard (senza guida sensori). Ai kit di
accessori per guida sensori si fa riferimento alle pagine 4.3-19 e 4.3-20 e possono essere ordinati
unitamente ai sensori.

(2) Si vedano procedure di installazione dell'anello magnetico per sensore nelle istruzioni di
smontaggio.

4.3-22
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dellambiente circostante (variazioni nell'ordine

del +30%).



Cilindro

senza stelo

ad ammortizzo
progressivo

Serie REAS

Esecuzione a slitta/Boccole

di scorrimento

Codici di ordinazione

REA S

25

—1300

A72

Cilindro senza stelo
ad ammortizzo progressivo

Sensori applicabili

Tipo cursore
(Guida su bronzine)

Diametro e

Attacco filettato

10 10mm
15 15mm
20 20mm
25 25mm
32 32mm
40 40mm

/Vedere "Guida sensori" (E-274-A) per ulteriori dettagli.
Ulteriori informazioni a p.5.3-2.

= Re (PT)
TF | GPR
* da @20 + §40

Numero di sensori

2

1

[

o Tipo di sensore

[ -

[ Senza sensore

* Scegliere il sensore idoneo dalla

tabella sottostante.

* | modelli senza sensori sono

comunque dotati di guide.

o Corse standard
Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-24.

. " . Nota 1
Tensione di carico Tipo di sensore [Lunghezza cavo (mf
Tipo Funzione speciale Connessione | Led Uscita Direzione connessione ; i
p cletirica . ca clettrica 05 | 3| 5 [N Carico applicabile
Perpendicolarg| In linea G (L)@ N
3 fili
- Equiv.aNPN) — | 5V - — |A76H | o (& | — | —| (i —
2 Si — — — =
[} Grommet 200V A72 A72H | @ | ® .
E _ 12v 100V A73 A73H o o o —
@ No 2 filo 5v,12V | <100v | AB0 | A8OH | @ |®|—|—]| ¢l Rele,
(] , 24V PLC
(] Si 12V A73C = o (o0 O —_
Connettore
No 5V, 12V <24V A80C — [ I BN NN J Cl
3filo (NPN) FINV | F79 | @ (@ | O |—
" 5V, 12V Cl
Grommet 3 filo (PNP) F7PV F7P e |e|0|—
_g 2 fil 1ov F7BV J79 ® @O |— o
= Connettore J79C — ® o0 o
(4 3 filo (NPN) F7ZNWV| F79W | @ (@ | O |—
2 Indicazione di diagnostica : 5V, 12v Cl
g (LED bicolore) | Bfe®NP) |y _ — |FIPW | e |@|O|— Relé,
2 Si - oy F7BWV| J79W | @ (@[O0 [— PLC
o : . . — -
2 Resistente all'acqua (LED bicolore) Grommet — F7/IBA | — | @ | O
) Con timer 3 filo (NPN) — FINT | — @ | O |—
(] — - - 5V, 12V Cl
Con uscita diagnostica (LED bicolore) — F79F ® (0|0 |—
Uscita di diagnostica mantenuta 4 filo (NPN) REEE)
(LED bicolore) - — |FLF | & &/ 0—
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m ........ — (Esempio) A80C
3m .. . (Esempio) A8OCL
5M ..o Z (Esempio) ABOCZ
Nessuno N (Esempio) ASOCN
Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
Nota 3) Il modello D-F7LF non & utilizzabile con il diametro 10.
4.3-23
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Serie REAS

Caratteristiche
Fluido Aria
'* Pressione di prova 1.05MPa
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
Temperatura d'esercizio -10+60C
Velocita pistone 50 + 300mm/s
Lubrificante Senza lubrificazione
Tolleranza sulla corsa 0+ 250st: %, 251 + 1000st: *5*,  1001st e piu: *'§

Corse standard

Diametro c tandard Massima corsa
(mm) LI SIS () realizzabile (mm)
10 150, 200, 250, 300 500
150, 200, 250, 300, 350, 400
15 450, 500 750
20 1000
25 200, 250, 300, 350, 400, 450
500, 600, 700, 800
1500
32
200, 250, 300, 350, 400, 450
& 500, 600, 700, 800, 900, 1000 1500
Note) Sono realizzabili corse intermedie con incrementi di Tmm.
Forza Bloccaggio
(N)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Forza di presa 53.9 137 231 363 588 922
Pesi
(kg)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Peso base 0.48 0.91 1.48 1.84 3.63 4.02
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa | 0.074 0.104 0.138 0.172 0.267 0.406

Metodo calcolo/Esempio: REAS32-500
Peso base 3.63kg Peso aggiuntivo...... 0.267/50mm Corsa cilindro ... 500mm
3.63 + 0.267 x 500 + 50 = 6.3kg

4.3-24
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Cilindro senza stelo -
Esecuzione a slitta/Boccole di scorrimento Serie R EAS

/\ Avvertenze specifiche del prodotto

| Funzione |
/\ Attenzione kK2
1. Prestare attenzione allo spazio tra le piastre e RS
il blocco di scorrimento.
Il cilindro in movimento pud causare problemi a mani e dita. E
2. Non applicare al cilindro carichi superiori al REC
valore ammissibile riportato nelle "pagine di R
scelta del modello". C.X
| Montaggio | MTS
/\ Precauzione C.S
1. Evitare di operare con il cursore esterno MQ
fissato alla superficie. —
Il cilindro deve funzionare con le piastre fissate sulla superficie RHC
di montaggio. L
2. Realizzare il montaggio in modo che i CcC

cursore esterno effettul una corsa completa
con la minima pressione d'esercizio.

Se la superficie di montaggio non &€ completamente piatta, le
guide si curveranno aumentando in questo modo la minima
pressione d'esercizio e causando una prematura usura delle
guide. Realizzare il montaggio in modo che il cursore esterno
effettui una corsa completa alla minima pressione d'esercizio.
Sarebbe preferibile una superficie di montaggio estremamente
piatta, e, nel caso fosse impossibile, utilizzare spessori di
compensazione.

O



Serie REAS

Guida alla selezione 1

Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni verticali (MPa)
WA: Peso ammissibile del carico basato su queste condizioni
d'esercizio (kg)
Wv: Peso ammissibile del carico per operazioni verticali (kg)
O: Coefficiente corsa
G = Peso carico nella corsa
~ Max. peso carico

Condizioni di esercizio
+ U: Velocita massima (mm/s)

« W: Peso del carico (kg)

« P: Pressione di esercizio (MPa) < Corsa (mm)

« Lo: Distanza fra baricentro del carico e superficie di
montaggio del blocco di scorrimento (cm)

» Metodo di funzionamento (orizzontale, inclinato, verticale)

l

Metodo di
funzionamento

\ J \ J
Operazione orizzontale | Operazione inclinata Operazione verticale

M = Verificare il peso del carico

e la pressione d'esercizio
Vg \Y 7T\ y p¥i
\ 4 \ 4 \ 4
Primo calcolo provvisorio | | Primo calcolo provvisorio Primo calcolo provvisorio
del diametro del diametro del diametro
w 0.3 x Weos0 + Wsin 03xW+W
oD 28x./ Y ||op 50x m oD 50x v:p

Verificare diametro, corsa e Lo

" I

Determinazione della
pressione e del peso
ammissibile
del carico

W > Wv
P>Pv

(Vedere operazione
verticale a 4.3-29.)

Operazione inclinata
W Wv
P Pv

-
<

.
>

Y (Vedere formule a p. 4.3-27 c.)

_ Peso del carico a corsa

Calcolare il coefficiente della corsa (G)
~ Peso massimo del carico

con la corsa e i diametri provvisori

Y

Selezionare un esempio di calcolo
per trovare il peso ammissibile basato
sull'orientamento di montaggio del cilindro

l (Vedere pagine 4.3-27 e 4.3-28.)

W > Wa Ricavare (Wa) dalla formula
ottenuta con il calcolo

il diametro maggiore.

provvisorio del diametro

W Wwa

(Vedere Diagramma B a p. 4.3-27.,

Secondo calcolo provvisorio del

diametro in base al grafico della

massima velocita (U) e del peso
del carico (W)

Note 1) Le esecuzioni speciali devono
essere valutate in funzione delle

\ 4 condizioni di lavoro.

(Dopo due tentativi si seleziona ) | Determinazione diametro|

4.3-26

Y Nota 1)

Rivedere I'ordine dei prodotti
basandosi sulle condizioni operative

(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)

Scelta del modello
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Serie REAS

Guida alla selezione 2

| Parametri di progettazione 1

Come calcolare G quando si seleziona
il peso ammissibile del carico

Esempi di calcolo del carico ammissibile
in funzione della posizione di montaggio

Poiché il peso massimo del carico cambia in funzione della corsa del
cilindro, come si vede nella tabella sotto, O deve essere considerato un
coefficiente determinato in base a ciascuna corsa.
Esempio) per REAS25-650

(1) Max. peso del carico = 20kg

(2) Peso del carico per 650st = 13.6kg

13.6

20 = 0.68 ¢ il risultato.

@ o=

Formula di calcolo per G (G 1) ST: Corsa (mm)

Modello REAS10 REAS15 REAS20
o- 10(0.86—1.3x10’3xST) 10(1.5—1.3x10"’x8T) 10(1.71—1.3x10’3xST)
3 7 12
Modello REAS25 REAS32 REAS40
o- 10(1.98—1.3)( 103 x ST) 10(2.26—1.3x10’3xST) 10(2.48—1.3x 102 x ST)
20 30 50

Nota) Calcolare con O = 1 per tutte le applicazioni fino a @10-300mmST,
©15-500mmST, 820-500mmST, 825-500mmST, 32-600mmST and
240-600mmST.

O T~ 11—
L1 I I NI J_ [ _1_J_[_]
30 N
20 NN
N S (N O ) M N G S AN Yo 4| L]
(13.6) Emamm k=t I "?*7@0
< 10 NS 2P
<. N
8 - S
£ ."?X«’s ~
3 '9& 4-5:; NG IN
© 5 ANRAY o N N
S 4*""A"*’A""% (S i el i . N i Nl
3 e G 2 . N N S e
o 3 Q".S' : N N N
5 \\’0 ! NG
1 i
0 500 (650) 750 1000 1500

Corsa cilindro (mm)

<Diag.®): Velocita massima— Tabella del peso del carico>

100
80
50 REAS40
T
gg ,,,,, - [REAS32 __[-—-J--~~l_--1 S R
,,,,, IS
5 20 REAS25 \\\
o . SN | | | P N V1 e I~
2 REAS20 N~ T~
o T
o [
3 REAS15 =E
o ~
% ,,,,, [P m—— B e e S e Eee e e
e ] S~
REAS10 ™
~
,,,,, SN O P A ,,,,,,,,x,,,,,,,,“,,,x
1 ~
05
100 200 300

Max. velocita U (mm/s)

O

1. Operazione orizzontale (montaggio sul piano)

MK/MK2
{ {: - - _ __[__ ﬁ
i
Peso carico massimo (centro del blocco di scorrimento) (kg) REC
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40 C X
Max. peso carico (kg) 3 7 12 20 30 50 e —
Corsa (max) <300st | <500st | <500st | <500st | <600st | <600st MTS

| valori di carico cambiano con la lunghezza della corsa per ogni cilindro a causa della
deformazione degli steli guida. (Prestare attenzione al coefficiente O')

Inoltre, a seconda della direzione d'esercizio, il carico ammissibile pud essere diverso dal
carico massimo.

2. Operazione orizzontale (montaggio a parete)

SVC

N .
S ipge— =EEaE Ok
= = H I
—
B e I
i = | J+
N !
Lo
Diametro | Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
Lo: Distanza tra superficie 10 %
di montaggio e baricentro 4+ 2L0
del carico (cm) 15 G-36.4
10.6 + 2Lo
0-74.4
20 12+ 2Lo
G-140
= 13.8 + 2Lo
G-258
32 17 + 2Lo
0-520
oL 20.6 + 2Lo

3. Funzionamento verticale

= Diametro | Peso ammissibile
~EE (mm) | delcarico WA (kg)
i G-4.16
: 10 22+Lo
G-13.23
| , = 27+l
| Tl Lte 268
[ 20 29+Lo
| G-44.0
| ' = 34+Lo
i 0-88.2
| 32 4.2 +Lo
0-167.8
40 5.1+ Lo
| |
1§
Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)
Nota) Per evitare cadute, prendere adeguate misure di sicurezza.
4.3-27
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Serie_REAS _
Guida alla selezione 3

Parametri di progettazione 2

Esempi di calcolo del carico ammissibile in funzione della posizione di montaggio

4. Funzionamento inclinato (in direzione d'esercizio)

7. Funzionamento orizzontale (carico perpendicolare a sbalzo)

Angolo| <45 | <60 | <75 | <90
k 1 0.9 0.8 0.7
Coefficiente angolare (k): k= [to 45 (=6)] =1,
[to60]=0.9,
[to75]=0.8,
[to90]=0.7

Diametro Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
0-10.5-K
10 3.5c0s 0 + 2 (2.2 + Lo) sin 6
0-35-K
15 | Seos6+2@7+Lo)sin6
G-72:K
20 8005 0+2 29+ Lo)sin®
0-120-K
25 | Goose+2(34+Lo)sinG
0-210-K
32 | Toser2@42+Lo)sne
G-400-K
40 | os0+2(1+Lojsine

Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)

5. Funzionamento inclinato (montaggio inclinato lateralmente)

T
oy

b

|

|
A &

F: Drive (dal cursore alla posizione Lo) forza resistente (kg)
Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)

R |
'

Diametro (mm) 10 15 20
Peso ammissibile del carico 0-5.25 G175 G0-36
Wa (kg) 22+Lo 2.7+Lo 29+Lo
Diametro (mm) 25 32 40
Peso ammissibile del carico 0-60 G105 G-200
Wa (kg) 34+Lo 42+ Lo 51 +Lo

8. Funzionamento orizzontale (carico laterale e sbalzo Lo)

Diametro| ~ Peso ammissibile
Lo: Distanza tra la superficie di montaggio e il (mm) del carico WA (kg) AEH:H: il — :ﬁ:l‘ >- {b‘!
baricentro del carico. (cm) 0-12.0 - — ————— - =
10 412(22+Lo)sin® 7)/?* /:'%'7 SuNNuw
15 0-36.4
52+2(2.7+Lo)sino
0-74.4
20 6.2+2(29+Lo)sin6
25 G-140 Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)
7+2(3.4+Lo)sind
32 G-258 Diametro (mm) 10 15 20
86+2(4.2+Lo)sin0
0-520 Peso ammissibile del carico| _O-8.40 0-25.48 0-52.1
oy 10.4+2 (5.1 +Lo)sin 0 Wa (kg) 4+Lo 5.2 +Lo 6.2+ Lo
6. Funzionamento orizzontale (Lo) Diametro (mm) 25 32 40
W Peso ammissibile del carico G-98 G-180 G-364
| | Wa (kg) 7.0+ Lo 8.6 + Lo 10.4 + Lo
g1 :H_
‘i‘ I -
£
Lo o
Diametro Peso ammissibile
(mm) del caricot WA (kg)
Lo: Distanza tra centro del cursore e il 10 G-5.25
baricentro del carico (cm) Lo+ 3.5
0175
e Lo +5.0
G0-36
20 Lo +6.0
G-60
= Lo +6.0
0-105
32 Lo+7.0
G-200
40 Lo + 8.0

4.3-28
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Serie_REAS _
Guida alla selezione 4

|

Parametri di progettazione 3

Operazione verticale Fermate intermedie
Nel caso di funzionamento verticale, si deve rispettare il carico ammissibile L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) si aziona solo prima
e la pressione massima d'esercizio mostrati nella tabella sotto. di fine corsa ed entro i campi di corsa indicati nella tabella sotto. MK/MK2
Nel caso di superamento dei valori massimi sottoelencati, il carico potrebbe L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) non pud essere ————
cadere. utilizzato per fermate intermedie o durante la fase di ritorno da una fermata RS
intermedia e nemmeno usando stopper esterni. —
i Peso ammissibile Max. pressione E
Diametro ! ¢ =S
(mm) Modello del ko) Wy e A Corsa ammortizzo ——
10 REAS10 27 0.55 Modello Corsa (mm) REC
15 REAS15 7.0 0.65 REAS10 20 C.X
20 REAS20 11.0 0.65 REAS15 25 e
25 REAS25 185 0.65 REAS20 30 MTS
32 REAS32 30.0 0.65 REAS25 30 p—
40 REAS40 47.0 0.65 REAS32 30 C.S
Note) Usare cautela poiché esiste la possibilita di distacco tra pistone e cursore se il REAS40 35 —
funzionamento avviene con una prssione d'esercizio superiore al limite massimo MQ
consentito. [
RHC
Regolazione corsa P

La vite di regolazione viene impostata presso il ns. stabilimento nella
posizione ottimale per accelerazioni e rallentamenti morbidi, e deve
essere attivata a pieno regime. La regolazione della corsa & possibile su
ogni lato fino a 2mm. (Non regolare piu di 2mm, poiché potrebbe non
essere possibile ottenere accelerazioni e decelerazioni costanti.)

Regolazione corsa

Allentare il dado esagonale, regolare con una chiave fissa dal lato del
cursore, quindi serrare il dado esagonale.

Regolazione corsa T

— Vite di regolazione

(max. 2mm) L

Dado esagonale
Piastra

Posizione vite di regolazione (alla consegna),
Coppia di serraggio del dado esagonale

Modello | T (mm) | Coppia di serraggio (N-m)

REAS10 1

REAS15 | 1 167

REAS20 15 3.14

REAS25 15 10.8

REAS32 3

REAS40 | 2 235

4.3-29
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Serie REAS

Costruzione/o10, o015

it A

T

/

uWianiviii)

REAS10

Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Note
1 | Tubo Acciaio inox 17 | PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
2 | Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 18 | Testata attacco Lega d'alluminio Anodizzato duro
3 | Albero Acciaio inox 19 | Guida A Acciaio al carbonio Cromatazione dura
4 | Elem.magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 20 | GuidaB Acciaio al carbonio Cromatazione dura
5 | Elem.magn. del cursore esterno Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 21 | Vite di regolazione A Acciaio al cromo molibdeno| Nichelato
6 | Magnete A Magnete terre rare
7 | Magnete B Magnete terre rare 22 | Regolazione rotazioneB | Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
8 | Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega dalluminio Anodizzato 23 | Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato
9 | Pistone Ottone Nichelate per elettrolisi 24 | Guida montaggio sensore Lega d'alluminio
10 | Blocco traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 25 | Sensori -
11 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 26* | Guarnizione tubo cilindro C NBR
12 | Distanziale per cursore Piastra in acciaio rullato Nichelato 27* | Guarnizione asse guida NBR
13 | Seeger Acciaio al carbonio per utensili Nichelato 28* | Anello di tenuta A Resina speciale
14 | Boccola Materiale guida ritegno olio 29* | Anello di tenuta B Resina speciale
15 | Anello ammortizzo Acciaio inox 30* | Tenuta pistone NBR
16 | PiastraA Lega d'alluminio Anodizzato duro 31* | Raschiastelo NBR
32* | Guarnizione ammortizzo NBR
. g e . . . *# | kit guarnizioni sono composti dai componenti da 26 a 32 e possono essere ordinato
Parti di ricambio: Kit guarnizioni con il cilindro relativo.
LD Codice kit Contenuto
(mm)
10 REAS10-PS | componenti
15 REAS15-PS 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32
4.3-30
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Cilindro senza stelo -
Esecuzione a slitta/Boccole di scorrimento Serie R EAS

??Tf, Yy

e i 3
RS
vigray) .
REC
ox
o
s

s —— % RHC

Costruzione/o20 = g40

BiE
DIE

-

\
\ cC
\_ —
T
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Note N. Descrizione Materiale Note
1 |Tubo Acciaio inox 18 | Dado bloccaggio B Acciaio al carbonio Nichelato
2 | Tubo cursore esterno Lega dalluminio 19 | PiastraA Lega d'alluminio Anodizzato duro
3| Albero Acciaio inox 20 |PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
4 | Elem.magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 21 | GuidaA Acciaio al carbonio Cromatazione dura
iastra in acciai ; 22 | GuidaB Acciaio al carbonio Cromatazione dura
5 Elem.magn. del cursore esterno Piastra in acciaio rullato Zinco cromato — -
6 | Magnete A Magnete terre rare 23 | Vite di regolazione A Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
7 | MagneteB Magnete terre rare 24 | Regolazione rotazione B | Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
8 | Paracolpi Gomma uretanica 5
— 5 . : -

9 | Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega dalluminio Cromato > Dafjo esagonalle Acciaio al carbonio Nichelato
10 | Ppistone Lega dalluminio Cromato 6 | Guida montaggio sensore Lega d'alluminio -

- T— - ) oltanto se
11 | Blocco traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 27 | Sensori - dotato di sensore
12 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 28 | Guamizione tubo cilindro C NBR
13 | Distanziale per cursore Piastra in acciaio rullato Nichelato 29" | Guarnizione asse guida NER
14 | Seeger Acciaio al carbonio per utensili Nichelato 30* | Anello di tenuta A Resina speciale
15 | Pattino Materile antiattito 31* | Anello ditenuta B Resina speciale

" "
16 | Testata anello ammortizzo Lega d'alluminio Anodizzato 32 Tenutef pistone NBR
Nichelato per 33* | Raschiastelo NBR
17 | Anello ammortizzo Otne elettrolisi (REAS32, 40) 34’ | Guarnizione ammortizzo NBR
Aodizio ino REASO, 25 * | kit guarnizioni sono costituiti dai componenti da 28 a 34 e possono essere ordinati

con il cilindro relativo.

Parti di ricambio: Kit guarnizioni

Diametro Codice kit Contenuto
(mm)
20 REAS20-PS
25 REAS25-PS | componenti
32 REAS32-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34
40 REAS40-PS

4.3-31
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Serie REAS

Dimensioni/zg10
4-M4 profondita filettatura 6
20.5 47 + Corsa/ 125 8
12 25 2
M5 Asse per conessione
N
/
| d o1 (ch

RS - =) 7
@ @ )

D I 9|3 J 3 B %I T §

\ 18 ]
© © =
DO ot ¢ : CCE
N\ @ 3
1
- | | 4-M5
o L‘——‘ Prof. filettatura 9.5
14 g 6.5 Sensori
25 7.5 45 6.5 . . .
3 La guida di montaggio sensore
” M8 x 1.0 60 + Corsa puo essere installata anche
9.5 80 + Corsa 95| sul lato opposto
0.5

4.3-32
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Dimensioni/z15 = g40

Cilindro senza stelo
Esecuzione a slitta/Boccole di scorrimento

Serie REAS

Diam Lamatura oB

Prof. lamatura C

MK/MK2
RS

T S +Corsa T
2-P HG PA Asse per conessione >
\ MM prof. filettatura M
Y 1 i =
2p . _HG %) I e al ‘
S \Z I o5 < S {
>) @ '@' )
K%l 8 {"— L:G g & T & — ) T \_@"}g
HT d
90 P © vy O e
HE+ + =——1 |
s S =
I BEl S f
©
HP o L_>HS < NN A L Sensori G
H @) HA -
HP _g Q +Corsa
H o [N Z +Corsa N| La guida di montaggio sensore
REAS15 : puo essere installata sul lato opposto
a
< tb
ta_ w r
Testata anteriore = o
\ g w
ﬂ w
o 034 ET
- 38
(mm)
Modello A B C D d EA EB FA FB G GP H HA HG
REAS15 75 9.5 5 16.6 12 6 13 3 6 6.5 52 40 29 13
REAS20 10 9.5 5 21.6 16 - - - - 8.5 62 46 36 17
REAS25 10 11 6.5 26.4 16 8 14 4 7 8.5 70 54 40 20
REAS32 12.5 14 8 33.6 20 8 16 ) 7 9.5 86 66 46 24
REAS40 125 14 8 41.6 25 10 20 5 10 10.5 104 76 57 25
Modello HP HS HT Jx K L LD M MM N NN
REAS15 39 15 21 M6 x 9.5 60 5.6 8 M5 75 M8 x1.0
REAS20 45 255 10 M6 x 9.5 70 5.6 10 M6 9.5 M10x 1.0
REAS25 53 23 10 M8 x 10 70 7 10 M6 11 M14 x 1.5
REAS32 64 27 17 M10 x 15 85 8.7 12 M8 11.5 M20 x 1.5
REAS40 74 31 14 M10 x 15 95 8.7 12 M8 10.5 M20 x 1.5
Modello P PA* PB PW Q Qw S T TT ta tb w 4
REAS15 M5 30 50 75 75 30 62 12.5 225 0.5 1 72 97
REAS20 1/8 40 70 90 90 38 73 16.5 25.5 - - 87 115
REAS25 1/8 40 70 100 90 42 73 16.5 25.5 0.5 1 97 115
REAS32 1/8 40 75 122 110 50 91 18.5 28.5 0.5 1 119 138
REAS40 1/4 65 105 145 120 64 99 20.5 35.5 1 1 142 155

O
5

= Le dimensioni PA sono separate rispetto al centro.
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Serie REAS

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa

Campo di funzionamento sensori

= = ]
—— o] ]
[ ]
|
B A
(mm)
Dimensione A Dimensione B
Tipo di
sensore D-A72. | ergrgw D-A72 ' | cowow
D-ATCH/AS0H D-A7CH/ABOH
pATsciagoc | DF7OWY D-ATsc/Ag0c | D-F7LIWV
D-A73/A80 D-F7LF %=1 | D-F7NTL | D-A73/A80 D-F7LF M| D-FZNTL
) D-F7C1J79 D-F701J79
Diametro D-F79F D-F79F
(mm) D-J79C D-F7BAL D-J79C D-F7BAL
D-F7CIv D-F7C1v
10 35 35.5 395 40.5 45 445 40.5 39.5
15 345 35 39 40 62.5 62 58 57
20 64 64.5 68.5 69.5 50 495 455 445
25 44 445 48.5 495 71 70.5 66.5 65.5
32 55 55.5 59.5 59.5 83 825 78.5 775
40 61 61.5 65.5 65.5 94 93.5 89.5 88.5

Nota 1) Il modello D-F7LF non puo essere montato sul diametro 10.

Montaggio sensori

Nel montare un sensore, avvitare la vite di montaggio nel dado esagonale (M3 x 0.5) inserito nella
scanalatura della guida sensore (la coppia di serraggio deve essere di circa 0.05 + 0.1N-m).

Sensori

Cacciavite di precisione

Dado esagonale (M3)
(compresa)

Vite montaggio sensore (M3 x 8)
(compresa)

4.3-34
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(mm)
Tipo di D-F70179
sensore D-J79C
D-A7L/A80 | D-F70IV
D-ATCH/ASOH| D-F7NTL g:::;;":
D-A73C/A80C| D-F7TCIW/J79W
Diametro D-F7O0WV
(mm) D-F7BAL
10 6 3 45
15 6 4 45
20 6 3 45
25 6 3 45
32 6 3 45
40 6 35 4.5

Nota) | campi d'esercizio sono standard, compresa
listeresi, e non sono garantiti. Possono
verificarsi variazioni notevoli a seconda
dell'ambiente circostante (variazioni nell'ordine
di £30%).



Cilindro

senza stelo

ad ammortizzo
progressivo

Serie REAL

Esecuzione a slitta/Cuscinetti a
ricircolo di sfere

Codici di ordinazione

Sensori applicabili

REA L

25

300

A72

Cilindro senza stelo
ad ammortizzo progressivo

Tipo di cursore
(guida a sfere)

l Filettatura

Re (PT)

TF

G (PF)

* 020 + @40

Diametro e
10 10mm 25 25mm
15 15mm 32 32mm
20 20mm 40 40mm

l Numero di sensori
= 2
"

n n

¢ Tipo di sensore

Nota 1) Scegliere il sensore
idoneo dalla tabella
sottostante.

Nota 2) | modelli senza sensori

sono comunque dotati di
guide.

[ Senza sensore

® Corse standard

Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-36.

Vedere "Guida sensori" (E-274-A) per ulteriori dettagli.
Ulteriori informazioni a p.5.3-2.

Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m ....... -

3m....

(Esempio) ABOCL
(Esempio) A8B0CZ
Nessuno N (Esempio) ABOCN

Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
Nota 3) Il modello D-F7LF non ¢ utilizzabile con il diametro 10.

Tensione di carico Tipo di sensore Cavo foa 1
a lunghezza (m)
) . ] Connessione I . Carico
Tipo Funzione speciale ; I} . Direzione connessione
P P elettrica — Uscita . ca elettrica 0.5 | 3 | 5 |Nessum| applicabile
. - ) [O[@] M
Perpendicolare| In linea
3 fili
- (Equiv.aNPN)| — | 5V — — |A76H | o (@ | — — | ( -
3 R t Si — — 200V | A72 |A72H | @ (@ |—|—|
5 _ romme 12v | 100v | A73 |A73H | @ |e@ | @ |—
2 No 2 filo oav 5V, 12V | <100V A80 A80H ® (0| — | — Cl Rele,
& Si 12v — |Aac| — [ e |e|®]|0] — | PLC
Connettore
No 5V, 12V | <24V | A80C — o o 0 0
3filo (NPN) v 1oy F7NV | F79 e (0|0 |—
N 12
Grommet | |3floPNP)| |2V F7Pv | F7P | @ |@ |0 |—| ©
O J—
Q o il 1oV F7BV J79 [ K .
= Connettore J79C — o o0 o
o X
) o o . 3 filo (NPN) 5V 12V F7/NWV| F79W | @ (@ | O |— o
] Indn:azmnecﬂ diagnostica _ [3filo (PNP) , — F7PW | @ |@]| O |— Rele,
S (LED bicolore) Si 24V _ PLC
® N F7BWV| J79W | @ |@® | O | —
.g — m oo 2 fili 12v o -
3 esistente allacqua icolore) Grommet — F7BA | — | @ —
o Con timer 3 filo (NPN) — FINT | — | ®@|O|—
(7] o ; - 5V, 12V Cl
Con uscita di diagnostica (LED bicolore) = F79F | © (@ | O |—
Uscita di diagnostica mantenuta 4 filo (NPN) Nota 3)
(LED bicolore) o — FILF | @ |/ O — —
(Esempio) A80C

O
5
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Serie REAL

4.3-36

Caratteristiche
Fluido Aria
Pressione di prova 1.05MPa
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
Temperatura d'esercizio -10+60C
Velocita pistone 50 + 300mm/s

Lubrificante

Senza lubrificazione

Tolleranza sulla corsa

0+ 250st: §'°, 251 + 1000st: %44, 1001st e piu: *'5,

Corse standard

Diametro Massima corsa
(mm) Corse standard (mm) realizzabile (mm)
10 150, 200, 250, 300 500
15 150, 200, 250, 300, 350, 400
450, 500 750
20 1000
25 200, 250, 300, 350, 400, 450
500, 600, 700, 800
1500
32
200, 250, 300, 350, 400, 450
& 500, 600, 700, 800, 900, 1000 1500
Note) Sono realizzabili corse intermedie con incrementi di Tmm.
Forza di bloccaggio
(N)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Forza di presa 53.9 137 231 363 588 922
Pesi
(kg)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Peso base 0.58 1.10 1.85 2.21 4.36 4.83
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa| 0.077 0.104 0.138 0.172 0.267 0.406

Metodo calcolo/Esempio: REALS32-500
Peso base 4.36kg Peso aggiuntivo...... 0.267/50mm  Corsa cilindro ... 500mm

4.36 + 0.267 x 500 + 50 = 7.03kg

O
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Cilindro senza stelo -
Esecuzione a slitta/Cuscinetti a ricircolo di sfere Serie REAL

/\ Avvertenze specifiche del prodotto

| Funzione |
/\ Attenzione
1. Prestare attenzione allo spazio tra le piastre e MKIK2
il blocco di scorrimento. —
Il cilindro in movimento pud causare lesioni a mani e dita se RS
queste vi restano impigliate. N
2. Non applicare al cilindro un carico superiore E
ai valori consentiti e indicati nelle "pagine di —
scelta del modello". REC
- C.X
| Montaggio | L
. MTS
/\ Precauzione .
1. Evitare di operare con il cursore esterno C.S
fissato alla superficie. r Q
Il cilindro deve funzionare con le piastre fissate sulla superficie
di montaggio. RHC
2. Realizzare il montaggio in modo che il
cursore esterno effettui una corsa completa CcC
con la minima pressione d'esercizio.
Se la superficie di montaggio non € completamente piatta, le
guide si curveranno aumentando in questo modo la minima
pressione d'esercizi e causando una prematura usura delle
guide. Realizzare il montaggio in modo che il cursore esterno
effettui una corsa completa alla minima pressione d'esercizio.
Sarebbe preferibile una superficie di montaggio estremamente
piatta, e, nel caso fosse impossibile, utilizzare spessori di
compensazione.
4.3-37
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Serie REAL

Guida alla selezione 1

Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni verticali (MPa)

WA: Peso ammissibile del carico basato su queste condizioni
d'esercizio (kg)

Wv: Peso ammissibile del carico per operazioni verticali (kg)

O: Coefficiente corsa

Condizioni di esercizio
*W: Peso del carico (kg) * U: Velocita massima (mm/s)
*P: Pressione di esercizio (MPa) * Corsa (mm)
« Lo: Distanza fra baricentro del carico e superficie di montaggio

del blocco di scorrimento (cm)
* Metodo di funzionamento (orizzontale, inclinato, verticale)

__Peso del carico entro i limiti di corsa
Max. peso carico

/@do di

\4

funzionamento

\4

Funzionamento orizzontale |

Funzionamento inclinato Funzionamento verticale

>
>
M > Verificare il peso del carico
e la pressione d'esercizio
M 1\ »la
> | <€
\ 4 Y Y

rimo calcolo provvisorio del diametro

/ W
oD 1.6x -5

Primo calcolo provvisorio
del diametro

b s0x [ STXWW

Primo calcolo provvisorio del diametro

oD 5.0% / 0.1cho:e+Wsme

|

Determinazione della pressione
e del peso ammissibile
del carico

(Vedere operazione verticale a 4.3-41.)

Funzionamento inclinato

Verificare diametro, corsa e Lo

W>Wa

» 1
1 )

v (Vedere formule a p. 4.3-39 ¢.)
Calcolare il coefficiente della corsa (G) con
la corsa e i diametri provvisori

__ Peso del carico a corsa
Peso massimo del carico

Y

Selezionare un esempio di calcolo
per trovare il peso ammissibile basato
sull'orientamento di montaggio del cilindro

l (Vedere pagine 4.3-39 e 4.3-40.)

Ricavare (WA) dalla formula
ottenuta con il calcolo

4.3-38

provvisorio del diametro

W Wwa
(Vedere Diagramma B a p. 4.3-39.)

Secondo calcolo provvisorio
del diametro in base al grafico
della massima velocita (U)

e del peso del carico (W)

Y

(Dopo due tentativi si seleziona |I) |Determinazione diametrol

diametro maggiore.

A 4 Nota1)  Nota 1) Le esecuzioni speciali devono
essere valutate in funzione delle

condizioni di lavoro.

. Controllo dei componenti realizzati su
richiesta in base alle condizioni d'esercizio

(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)

Scelta del modello

O
=



Serie REAL

Guida alla selezione 2

] Parametri di progettazione 1

Come calcolare G quando si seleziona
il peso ammissibile del carico

Esempi di calcolo del carico ammissibile
in funzione della posizione di montaggio

Poiché il peso massimo del carico cambia in funzione della corsa del
cilindro, come si vede nella tabella sotto, O deve essere considerato un
coefficiente determinato in base a ciascuna corsa.

Esempio) per REAL25-650

1. Funzionamento orizzontale (montaggio sul piano)

(1) Max. peso del carico = 20kg JIL <~- ==
(2) Peso del carico per 650st = 13.6kg {—F‘E il
13. e
30 = % = 0.68 ¢ il risultato. .
Formula di calcolo per 6 (G 1) ST: Corsa (mm)
Model T s —— Peso massimo del carico (centro del blocco di scorrimento) (kg)
odello 2
0 s 0 Diameto(mm) | 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40
G- 10(0.86-1.3x10-3xsn 10(1.5-1.3x1o-3xST) 10(1.71 -1.3x1073xST) Max. peso carico (kg) 3 7 12 20 30 50
3 7 12 Corsa (max) <300st | <500st | <500st | <500st | <600st | <60Ost
Modello REAL25 REAL32 REAL40 I valori di carico cambiano con la lunghezza della corsa a causa della deformazione degli steli
guida. (Prestare attenzione al coefficiente ¢.)
198-13x10°x ST 2.96-13% 103 x ST) 48-13%109x ST Inoltre, a seconda della direzione d'esercizio, il carico ammissibile pu6 essere diverso dal
o= 1198 13x107x8T) 10@% 18X 107xSD Q@48 1:8x107xST) carico massimo.
20 30 50

Nota) Calcolare con O = 1 per tutte le applicazioni fino a @10-300mmST,
215-500mmST, 820-500mmST, 25-500mmST, 32-600mmST and

240-600mmST.
50— —F——+——+—+— K~ t+—T—T—F—1+—+—+——]
L[ 1T T [ N1 J_1_1T T |1
30
20 ™ %
*::1::::::m?”*“ﬁ%’%%’******
(13.6) k= ?,
5 10 NS N
X~ + 4{ \\
g NS N
8 RN N
g NS N\ J
T 4***A*******\\@‘**5<***ﬂsf -
-g |~ 17T *77%‘}*\*‘*7\\77\‘\7**75\77\
g 3 ) i N N
I N RN BN .
s 5 \<,0 H \
N i N
F—l—q4—-+—-t+-F441++—-F— Akfxfg
] 1
0 500 (650) 750 1000 1500

Corsa cilindro (mm)

100 !
80 ]
50 REAIL40 B IS S S E— —
AOF—+—JREALB —F— N —F—+—F————
) ! R [ Py Sy EY N N ) Iy A
REAL25
20 ~
— e s e el et S A e e e
g REAL20 I~ T
z 10 f
3 REAL15
= N
8 E=fF=g=a==F=F=Ff=S=—=—E=F=94=3
3 F—ft - F—F—F N F~—F1—1
& REAL10
I N (S PR R I AV,A\,,%,V,A&
1 ™~
05
100 200 300

Max. velocita U (mm/s)

O

2. Funzionamento orizzontale (montaggio a parete)

o)
Ll

w

<Diagramma B Velocita massima — Tabella del peso del carico>

el

Diametro | Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
Lo: Distanza tra superficie di montaggio e 10 0-15.0
baricentro del carico (cm) 8.9 +2Lo
15 G0-45.5
11.3 +2Lo
G-101
20 13.6 + 2Lo
G-180
25 15.2 + 2Lo
0-330
82 18.9 + 2Lo
G0-624
40 22.5+2Lo
3. Funzionamento verticale
Diametro Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
0-5.00
U 1.95 + Lo
G-15.96
15 24 +Lo
0-31.1
20 2.8+Lo
0-54.48
25 3.1+Lo
G-112.57
a2 3.95 + Lo
0-212.09
=l 4.75 + Lo
Ex |
1§
Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)
Nota) Per evitare cadute, prendere adeguate misure di sicurezza.
4.3-39
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Serie_REAL _
Guida alla selezione 3

Parametri di progettazione 2

Esempi di calcolo del carico ammissibile in funzione della posizione di montaggio

4. Funzionamento inclinato (in direzione d'esercizio)

7. Funzionamento orizzontale (carico perpendicolare a sbalzo)

Diametro Peso ammissibile
(mm) del carico WA (kg)
G-10.2°K
10 | 58c056+2(1.95+ Lo)sin 6
0-31.1-K
15 2.9cos 0 +2 (2.4 +Lo)sin
0-86.4-K
20 6c0s 0 +2 (2.8 + Lo) sin 6
G-105.4-K
25 | 35600560+2(31+Lo)sin®
G0-178-K
Ao = T 50 T o5 T =0 32 | 25050+2(395+Lo)sin©
k 1 09 | 08| 07 40 O361.9K __
. . 5.7cos 6 + 2 (4.75 + Lo) sin 6
Coefficiente angolare (k): k=[<45 (=0)]=1,
[<60]=0.9,
[£75]1=0.8,
[€£90]=0.7

Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)

5. Funzionamento inclinato (montaggio inclinato lateralmente)

Lo: Distanza tra superficie di montaggio e

baricentro del carico (cm)

Diametro
(mm)

Peso ammissibile
del carico WA (kg)

10

G-15
5+2(1.95+Lo)sin 6

15

G-45.5
6.5+2 (2.4 +Lo)sin6

20

G-115
8+2(28+Lo)sind

25

G-180
9+2(31+Lo)sind

32

6-330
11+2(3.95+Lo)sin®

40

G624
13+2(4.75+Lo)sin ®

6. Funzionamento orizzontale (Lo)

—--—

=]
_rl
i

2 K

F i
Sy S——

F: Trasmette (dal cursore alla posizione Lo) la forza di resistenza (kg)

Lo: Distanza tra superficie di montaggio e baricentro del carico (cm)

Diametro (mm) 10 15 20
Peso ammissibile 0-5.55 G-15.96 0-41.7
del carico (WA)(kg) | 1.95 + Lo 24 +Lo 28+ Lo

Diametro (mm) 25 32 40

Peso carico 0-58.9 G-106.65 0-228
ammissibile (WA)(kg) | 3.1+Lo | 3.95+Lo | 475+Lo

8. Funzionamento orizzontale (carico laterale e sbalzo Lo)

S

|

gt
A

Lo: Distanza fra il centro del cursore e il baricentro del carico (cm)

Diametro (mm)

10

15

20

Peso ammissibile
del carico (WA)(kg)

G-15

G-45.5

G-80.7

5+Lo

6.5+Lo

8+ Lo

Diametro (mm)

25

32

40

|w|
4
/

Lo

Lo: Distanza tra il centro del cursore e il

baricentro del carico (cm)

4.3-40

777

Diametro
(mm)

Peso ammissibile
del carico WA (kg)

10

G0-5.6
Lo+28

15 Lo+29

G0-13.34

20

0-43.2
Lo+6

25

G-46.15
Lo +3.55

32

0-80
Lo+4

40

G-188.1
Lo+5.7

O

Peso ammissibile
del carico (WA)(kg)

G-144

G275

G-520

9+Lo

11+ Lo

13+ Lo




Serie REAL

Guida alla selezione 4

] Parametri di progettazione 3

Operazione verticale

Fermate intermedie

Nel caso di funzionamento verticale, si deve rispettare il carico ammissibile
e la pressione massima d'esercizio mostrati nella tabella sotto.

Nel caso di superamento dei valori massimi sottoelencati, il carico potrebbe
cadere.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) si aziona solo prima
di fine corsa ed entro i campi di corsa indicati nella tabella sotto.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) non pud essere
utilizzato per fermate intermedie o durante la fase di ritorno da una fermata
intermedia e nemmeno usando stopper esterni.

Diametro Modello Peso a_mmissibile Max.' pressione Corsa ammortizzo
(mm) del carico Wv (kg) d'esercizio Pv (MPa) Modello Corsa (mm)
10 REAL10 27 0.55 REAL10 20
15 REAL15 7.0 0.65 REAL15 25
20 REAL20 11.0 0.65 REAL20 30
25 REAL25 18.5 0.65 REAL25 30
32 REAL32 30.0 0.65 REAL32 30
40 REAL40 47.0 0.65 REAL40 35

Nota) Usare cautela poiché esiste la possibilita di distacco tra pistone e cursore se il
funzionamento avviene con una prssione d'esercizio superiore al limite massimo
consentito.

Regolazione corsa

La vite di regolazione viene impostata presso il ns. stabilimento nella
posizione ottimale per accelerazioni e rallentamenti morbidi, e deve
essere attivata a pieno regime. Per impostare la corsa, la regolazione
massima & di 2mm per lato. (Non regolare piu di 2mm, poiché potrebbe
non essere possibile ottenere accelerazioni e decelerazioni costanti).

Regolazione corsa

Allentare il dado esagonale, regolare con una chiave fissa dal lato del
cursore, quindi serrare il dado esagonale.

Regolazione corsa T

(max. 2mm) L

Vite di regolazione

Dado esagonale

Piastra

Posizione vite di regolazione (alla consegna),
Coppia di serraggio del dado esagonale

Modello | T (mm) | Coppia di serraggio (N-m)
REAL10 1 167

REAL15 1 .

REAL20 1 3.14

REAL25 1 10.8

REAL32 1

REAL40 | 1 235

O
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Serie REAL

Costruzione/z10, 215

7

Ll Lk

—— 7

REAL10

Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
Tubo Acciaio inox 18 | PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
2 Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 19 | Guida A Acciaio al carbonio Cromatazione dura
3 Albero Acciaio inox 20 | GuidaB Acciaio al carbonio Cromatazione dura
4 Elemento magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 21 | Vite di regolazione A Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
5 Elemento magn.del cursore esterno | Piastra in acciaio rullato Zinco cromato
6 | Magnete A Magnete terre rare 22 | Regolazione rotazione B | Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
7 Magnete B Magnete terre rare 23 | Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato
8 Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega d'alluminio Anodizzato 24 | Nipplo Acciaio al carbonio Nichelato
9 | Pistone Ottone Nichelate per elettrolisi (ranne REAL10)
25 | Magnete per sensore Magnete terre rare
10 Blocco traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 26 | Guida montaggio sensore Lega dalluminio
11 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 57 | Sensori _
12 | Distanziale per cursore Piastra in acciaio rullato Nichelato 28" | Guarnizione tubo cilindro C NBR
13 | Seeger Acciaio al carbonio per utensili Nichelato 29° | Guarnizione asse guida NBR
14 | Guidaa sfere _ 30* | Anello di tenuta A Resina speciale
15 | Seeger Acciaio al carbonio per utensili Nichelato 31" | Anello di tenuta B Resina speciale
16 | Anello ammortizzo Acciaio inox 32+ | Tenuta pistone NBR
17 Piastra A Lega d'alluminio Anodizzato duro 33+ | Raschiastelo NBR
34* | Guarnizione ammortizzo NBR
Parti di ricambio: Kit guarnizioni *l)llii’tir?;?‘r:r;iiiﬁzii"s:;; fgf;;:\l:(l)tl dai componenti da 28 a 34 e possono essere
Diametro (mm) Codice kit Contenuto
10 REAS10-PS | componenti
15 REAS15-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34

4.3-42
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Cilindro senza stelo -
Esecuzione a slitta/Cuscinetti a ricircolo di sfere Serie REAL

N \?T W4

A AN Hﬁ
L

Costruzione/o20 + 040

11

MK/MK2

R

CX_
cs
wo_

E

@@3

’’’’’’’’’’’ O ©
=\ cC
L]l \ l
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 |Tubo Acciaio inox 20 |Dado bloccaggio B Acciaio al carbonio Nichelato
2 | Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 21 |[PiastraA Lega d'alluminio Anodizzato duro
3 |Albero Acciaio inox 22 |PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
4 |Elemento magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 23 [GuidaA Acciaio al carbonio Cromatazione dura
5 |Elemento magn. del cursore esterno Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 24 |GuidaB Acciaio al carbonio Cromatazione dura
6 |Magnete A Vagnete tere are 25 | Vite di regolazione A Acciaio al cromo molibdeno|  Nichelato
7 |Magnete B Magnete terre rare
8 |Distanziale lato pistone Lega dalluminio Cromato 26 | regolazione rotazione B Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
9  |Paracolpi Gomma Uretanica 27 | Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato
10 |Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega d'alluminio Cromato 28 |Nipplo Ottone Nichelato
11 |Pistone Lega dalluminio Cromato 29 |Magnete per sensore Magnete terre rare
12 |Blocco traslazione Lega dalluminio Anodizzato duro 30 |Guida montaggio sensore Lega d'alluminio
13 |Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 31 |Sensori _
14 |Distanziale per cursore Acciaio al carbonio Nichelato 32+ | Guarnizione tubo cilindro C NBR
15 |Seeger Acciaio al carbonio per utensili Nichelato 33+ | Guarnizione asse guida NBR
16 |Guidaa sfere - 34+ |Anello di tenuta A Resina speciale
17 |Seeger Acciaio al carbonio per utensil Nichelato 35+ |Anello di tenuta B Resina speciale
18 | Sede anello ammortizzo Lega d'alluminio Anodizzato 36+ | Tenuta pistone NBR
Nichelato per elettrolisi i i
19 | elosmmatiz e (FEALS2 0 2o cranidone st or
Acciaio inox REAL20, 25
| Kit guarnizioni sono composti dei componenti da 32 a 38 e possono essere ordinati
usando il codice kit relativo per ogni cilindro.
Parti di ricambio: Kit guarnizioni
Diametro (mm) Codice kit Contenuto

20 REAS20-PS

25 REAS25-PS | componenti

32 REAS32-PS 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38

40 REAS40-PS

O



Serie REAL

Dimensioni/z10
4-¢8 Lamatura
Prof. Lamatura 4
34 103 + Corsa
33 9.5 20.5 12.5 9.5 33
145  2-M5 4-M4 prof. 8 30 135 -
A— Asse per conessione -
o —
! S X a0
: | 2N S— T 1N _4M5 b
Prof. 9.5 \ | “+-
a A p
& 9 A ;
Jﬂ ~&—+ 8|3 : —g—— 8 N
19 o =
® - T '
i -
; | T I : =
17.5 M8 x 1.0 Sezione A
5 75 75 ] 6|,
68 8.5
05,.. 85 + Stroke

12
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Dimensioni/z15 = g40

Cilindro senza stelo
Esecuzione a slitta/Cuscinetti a ricircolo di sfere

Serie REAL

MM prof. filettatura M

Asse per connessione

Diam. Lamatura 4. gB

Prof. Lamatura 4 C

IEI-IP T S +Corsa T
4-J prof. JK HG PA
2-P \
) 3 S
3 ———%4% ¢ Riis
© — |
3 O G o e s A »
© ©
il % B — o  tolfll 5
1 HB I [
=] Sp— =
REAL15 ¢ . o BAZ]  sezonea
Q +Corsa T‘Lb
«| N Z +Corsa N
w &
< E
[T
(mm)
Modello A B C D d EA EB FA FB G GP H HA | HB | HG HI HO | HP
REAL15 7.5 95| 5 16.6 | 12 6 13 3 6 6.5 65 40 6.5 4 16 14 38 39
REAL20 9.5 95 ([ 5 216 | 16 = = = = 8.5 80 46 9 10 18 16 44 45
REAL25 95 | 11 65 | 264 | 16 8 14 4 7 8.5 90 54 9 18 23 21 52 53
REAL32 105 | 14 8 336 | 20 8 16 ) 7 95 | 110 66 | 12 26.5 | 265 | 245 | 64 64
REAL40 115 | 14 8 416 | 25 10 20 5 10 | 105 | 130 78 |12 35 305 | 285 | 76 74
Modello HS HT J JK L LD M MM N NN P PA*| PB | PW
REAL15 25 21 M6 9.5 75 | 5.6 8 M5 7.5 M8 x 1.0 M5 45 70 95
REAL20 31 10 M6 10 86 | 5.6 10 M6 10 M10x 1.0 1/8 50 90 | 120
REAL25 39 10 M8 10 86 | 7 10 M6 11 M14x 1.5 1/8 60 100 | 130
REAL32 475 | 17 M10 15 100 | 9.2 12 M8 11.5 M20 x 1.5 1/8 70 120 | 160
REAL40 56 14 M10 15 136 | 9.2 12 M8 10.5 M20 x 1.5 1/4 90 140 | 190
= Le dimensioni PA sono separate rispetto al centro.
Modello Q QW | RW S T T ta tb w Z
REAL15 90 | 30 15 77 | 125 | 225 | 0.5 1.0 92 112
REAL20 105 | 40 28 88 | 16.5 | 25.5 = = 117 | 130
REAL25 105 | 50 22 88 | 16.5 | 255 | 0.5 1.0 | 127 | 130
REAL32 121 60 33 | 102 | 185 | 28,5 | 0.5 1.0 | 157 | 149
REAL40 159 | 84 35 | 138 | 205 | 355 | 1.0 1.0 | 187 | 194
Z5SMC 4.3-45
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Serie REAL

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa

Campo di funzionamento sensori

(mm)
ri‘;’;iﬁg D-F7C1479
D-ATCUABO |ppnrsy
D-ATCHIABOH | o7t | D-F7LF
D-ATCIABOC |p.grcirow| O o
Diametro D-F700WV
(mm) D-F7BAL
10 6 3 4.5
15 6 4 4.5
20 6 3 4.5
25 6 3 4.5
32 6 3 45
40 6 3.5 4.5

=] = ]
= 0] (0 |
[ J
|
B A
(mm)
Dimensione A Dimensione B
Tipo di
sensore D-A72 D-A72
DFTCWIUTOW
D-ATCHIASOH ) gy D-ATCHAgoH [PFTOWATOW
_ D-AT3CIABOC £t & o) .. . D-AT3C/Ag0C [D-F7LUWV
D-A73/A80 D-F7LF "= 1| D-F7NTL | D-A73/A80 F7LF Noa | D-F7NTL
, D-FILF
Diametro D-F7TLN79|p_r7oF D-F7L179
C D-F79F
() D-J79C |n rrBAL D-J79C

D-F70V p-F70v [P-F7BAL
10 58 58.5 625 | 635 45 445 405 | 395
15 65 65.5 695 | 705 47 465 425 | M5
20 76 76.5 805 | 815 54 53.5 495 | 485
25 76 76.5 805 | 815 54 53.5 495 | 485
32 92 925 96.5 97.5 57 56.5 525 | 515
40 130 | 1305 | 1345 | 1355 64 63.5 505 | 585

Nota 1) Il modello D-F7LF non pud essere montato sul diametro 10.

Montaggio sensori

Nel montare un sensore, avvitare la vite di montaggio nel dado esagonale (M3 x 0.5) inserito nella

scanalatura della guida sensore (la coppia di serraggio deve essere di circa 0.05 + 0.1N-m).

4.3-46

Vite montaggio sensore (M3 x 8)

(compresa)

O
=

Nota) | campi d'esercizio sono standard, compresa
l'isteresi, e non sono garantiti. Possono
verificarsi variazioni notevoli a seconda
dell'ambiente circostante (variazioni nell'ordine
del £30%).




Cilindro
senza stelo
ad ammortizzo
progressivo

Serie REAH

Guida ad alta precisione

Codici di ordinazione

Sensori applicabili

REA H

25

—1300

Z73

Cilindro senza stelo l
ad ammortizzo progressivo

Guida ad alta precisione

Guidae———

Diametro
Simbolo ~~™m)| 10 | 15 | 20 | 25 | 32
— lasse | @ | ®@ | @ | © -
T 2assi | - | - | - | ®@| @

Filettatura
- | Re (PT)
*TF| G (PF)
* 020+032
Diametro e
10 10mm
15 15mm
20 20mm
25 25mm
32 32mm

Corse standard (mm) e

Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-48.

Vedere "Guida sensori" (E-274-A) per ulteriori dettagli.

Ulteriori informazioni a p.5.3-2.

o Tipo di sensore

l

L
RS
RE__
Numero dizsensori C.X
A MTS
c.s
Senza sensore | F
e o F ]
RHC _
co

i = . [ - Tensione di carico Tipo di sensore Lunghezza cavo (m) Nota1)
Thee unzione | Connessione ¢ g S
. speciale elettrica 4 elettriche o ca Direzione connessione elettrica| 0.5 3 5 Carico applicabile
(uscita) Perpendicolard  In linea ) (L) @
= 3 fili
‘53 si [Equiv.aNPN) — 5V - = z76 ° ) - o] -
(7]
5 o - Grommet 2 il o4y 12V 100V - Z73 o [ o — Rele,
n No 5V, 12V <100V = Z80 [ J [ . Cl PLC
3 fili (NPN Y69A [J [ ] [©]
00 — ( ) 5V, 12V Y59A Cl
%g - 3 fili (PNP) Y7PV Y7P [J [ ] [®]
— O m _ Rele,
.6 » _ Grommet si 2 fili 24V 12V _ Y69B Y59B o [ J O PLC
@Q | Indicazione 3 fili (NPN) 5V 12V YZNWV Y7NW ° ° ¢ al
8 g '”(ﬁ.'iﬁﬁl‘,’e”e 3ili (PNP) ’ Y7PWV | v7PW ° . o
di diagnostica) 2 fili 12V Y7BWV Y7BW [ J [ ] O —
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m (Esempio) Y59A
(Esempio) Y59AL
(Esempio) Y59AZ
Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
4.3-47
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Serie REAH

Caratteristiche
Diametro (mm) 10 15 20 25 32
Fluido Aria
Funzione Doppio effetto
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.2MPa
Pressione di prova 1.05MPa
Temperatura d'esercizio -10+60C
Velocita pistone 70 + 300mm/s
Lubrificante Senza lubrificazione
Tolleranza sulla corsa 0+ 1.8mm
Tipo connessioni pneumatiche Connessione pneumatica centralizzata
Attacco connessione pneumatica M5 x 0.8 1/8

Corse standard

Diametro Numero Massima corsa
(mm) degli assi Corse standard (mm) realizzabile (mm)
10 150, 200, 300 500
15 150, 200, 300, 400, 500 750
1 asse
20 200, 300, 400, 500, 600 1000
25 200, 300, 400, 500, 600, 800
1200
= 2 assi 200, 300, 400, 500, 600, 800, 1000
32 1500

Nota 1) Su richiesta si relizzano corse superiori allo standard.
Nota 2) Corse intermedie fuori serie (si veda p. 91 per XB10) sono disponibili su richiesta.

Pesi
(kg)
Corsa standard mm
Modello
150 200 300 400 500 600 800 1000
REAH10 1.2 1.3 1.6 - - - - -
REAH15 2.5 2.7 3.2 3.6 4.1 - - -
REAH20 - 3.5 4.0 4.4 4.9 54 - -
REAH25 - 5.3 6.0 6.6 7.3 8.0 9.4 -
REAHT25 - 6.2 7.3 8.3 9.4 104 12.5 14.6
REAHT32 - 9.6 10.7 11.9 13.0 14.2 16.5 18.8
Forza di bloccaggio Uscita teorica
(N) (N)
f Diametro|Sez. pist Pressione di esercizio (MPa)
Digmel© |10 | 15| 20 | 25 | 32 mis. |
(mm) 0.2(03|04|05|06[0.7
Forza dipresa | 53.9 | 137 | 231 | 363 | 588 10 78 | 15| 23| 31| 39| 46| 54

15 176 | 35| 52| 70| 88|105|123
20 314 | 62| 94|125|157|188|219
25 490 | 98|147|196 | 245|294 | 343
32 804 | 161|241 |322|402 |483|563

Nota) Forza teorica (N) = Pressione (MPa) x Sez. pistone (mm?).

4.3-48
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Guida ad alta precisione

Cilindro senza stelo

Serie REAL

/\ Avvertenze specifiche del prodotto

|

Montaggio |

| Funzione

A\ Precauzione

1

. Le parti interne sono dotate di particolari

protezioni. Evitare di colpire o mettere
oggetti sul tubo del cilindro, sul cursore o
sulla guida lineare per non produrre graffi od
altri danni.

Le parti meccaniche sono realizzate con tolleranza ridotte.
Ogni piccola deformazione pud causare un funzionamento

difettoso.

. Poiché il cursore é sostenuto da cuscinetti di

precisione, € importante che collocando
carichi esso non venga sottoposto a urti o
momenti prolungati.

. Ancoraggio del cilindro

Ancorare il cilindro con i dadi a sezione quadrata forniti,
utilizzando le due cave a T previste sul lato inferiore. Si vedano
dimensioni delle viti di montaggio e coppia di serraggio nella
tabella sottostante.

Modello REAH10|REAH15 |REAH20 | REAH25 | REAHT25|REATH32

Dimensioni

Miswradellavite | M4 M5 M6 M8

vite Dimensione 7 -8 -9 12

Coppia di !
serraggio Nm

1.37 2.65 4.4 13.2

1 I

Dado quadrato

ZS\IC

A\ Precauzione

1. Sebbene il cilindro possa essere utilizzato
con il carico direttamente montato sul
cursore, quando il carico & sostenuto
esternamente, il centraggio deve essere
fatto con molta attenzione.

Nel caso di corse lunghe, la possibilita di flessione aumenta.

| dispositivi di accoppiamento del carico devono permettere
I'assorbimento di tale flessione.

2. La guida del cilindro non_ necessita di
alcuna regolazione, poiché essa viene

regolata all'atto della consegna.

3. Prima di lavorare in ambienti dove esiste
contatto con trucioli, polvere (residui di
carta, schegge di filettature, ecc.) o olii da
taglio, consultare SMC (gasolio, acqua,
acqua calda, ecc.).

4. Non utilizzare in caso di accoppiamento
magnetico fuori posizione.

Nel caso di accoppiamento magnetico difettoso riportare
manualmente il cursore esterno fino alla posizione di fine
corsa (oppure correggere il cursore del pistone con
pressione pneumatica).

4.3-49
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Serie REAH

Guida alla selezione 1

Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni verticali (MPa)
Wv: Peso ammissibile del carico per operazioni verticali (kg)
OL: Fattore di carico

Peso del carico (W) Momento statico (M) Momento dinamico (Me)

= + +
Max. peso carico (Wmax) ~ Momento statico ammissibile (Mmax) ~ Momento dinamico ammissibile

* W: Peso del carico (kg)

* P: Pressione di esercizio (MPa)
* Posizione del baricentro del carico (m)
* Metodo di funzionamento (orizzontale, inclinato, verticale)

Condizioni di esercizio

¢ U: Max. velocita (mm/s)
* Corsa (mm)

Metodo di
funzionamento
Y Y
Funzionamento orizzontale |Funzionamento inclinato| Funzionamento verticale
A
» g . .
Verificare il peso del carico
T\ > e la pressione d'esercizio
P\ 71\ »le
» -
Y Y Y

del diametro

Primo calcolo provvisorio

oD 1.6x ﬂ

P

Primo calcolo provvisorio
del diametro
oD 5.0)&/ 0.1 x Wcosb + Wsinf

P

Primo calcolo provvisorio
del diametro

oD 5.0x/ 21 XW+W V\";' w

0'0

Funzionamento inclinato

A

* W > Wy
P> Pv

Determinazione della
pressione e del peso
ammissibile del carico

a4.3-53)

Rivedere condizioni operative

200> 1

\ 4

Calcolo del

Momento statico (M)

Momento dinamico (Me)

fattore di carico
(Z0)

Y0l < Peso del carico (W)
~ Max. peso carico (Wmax)

4.3-50

+
Momento statico ammissibile (Mmaxf Momento dinamico ammissibile (Memax)

2o 1

Secondo calcolo provvisorio del

diametro in base al grafico della

massima velocita (U) e del peso
del carico (W).

Y
Determinazione diametro

\ 4 Nota 1)

Controllo dei componenti realizzati su
richiesta in base alle condizioni d'esercizio

O

(Vedere a p. 4.3-51.)

(Vedere Diagramma B a p. 4.3-51.)

(Dopo due calcoli provvisori, si
presceglie il diametro maggiore)

Nota 1) Le esecuzioni speciali
devono essere valutate in
funzione delle condizioni di
lavoro.

(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)

Scelta del modello

(Vedere operazione verticale



Serie REAH

Guida alla selezione 2

Parametri di progettazione 1

Il max. peso carico e i momenti ammissibili cambiano in base al tipo di montaggio del carico, in base all'orientamento di montaggio del cilindro e

alla velocita del pistone.

L'idoneita all'uso & determinata dal fatto che (£0tn ) la somma dei fattori di carico ( Otn ) per ciascun peso e momento non superi 1.

Peso del carico (W) Momento statico (M)

zon =

; + - —
Max. peso carico (Wmax) = Momento statico ammissibile (Mmax) *

Peso del carico

Max. peso carico (ko) w N
Modello Winax =
REAH10 4
REAH15 9 v T on
REAH20 16
REAH25
REAHT25 % 7 w
REAHT32 40

w

V[T a1 (X =1 [l Momento generato dal peso del carico quando il cilindro viene fermato

H Momento flettente Mp M Momento torcente Mr

w(%{ “(F

I

W

“

Momento dinamico (Me) MK/MK2
Momento dinamico ammissibile (Memax) —
RS
Momento E
Momento ammissibile
(momento statico/momento dinamico) (N-m) REC
Modello | M1 [ M2 |Ms|| Modello |M1|Mz2|[Ms| | —
REAH10 | 1.5| 2.5/1.5| | REAH25 |28 | 26 | 28
REAH15 (10 [16 |10 | REAHT25| 56 | 85| 56 Cx
REAH20 (13 [16 |13 || REAHT32|64 96|64 | [
M3 MTS
—
C.S
M1 M MQ
I —] [ ] —
RHC
H Momento flettente My (mm)
Ma = W(L-A) : woasio T A | |CC
I [ REAH10 15
A REAH15 [175
L I REAH20 |[19.5
REAH25 23.5
= REAHT25 | ©*
L REAHT32 | o
I——, # Nel modello a due guide,
l'asse della guida
ﬂ corrisponde con l'asse del
cilindro.
w

'] (eY1) (g1 (X 13 F:T1a]{{e M Momento generato dal carico equivalente allimpatto di fine corsa

We =5x10%-W-g-U H Momento flettente Mp H Momento flettente My
ettt ettt '+ Mei1=1/3-We-L Mes = 1/3-We(L-A)
i We: Carico equivalente all'impatto [N] !
. W:  Peso del carico [kg] 1 Mesa
. U: Velocita massima [mm/s] ! — -
i g Accelerazione di gravita (circa 9.8m/s?) ! Me1 |__| Asse centrale di guida
777777777777777777777777777777777777777 ? We <——= |_ J
We<—— E—
| | <
- = —
[ET 1 1
Ll 1] =l ;
<Diagramma Velocita massima vV vV
Tabella del peso del carico> <= <=
100
80
50
40 REAH32
30 [
20 REII\H25 <
g REAH20 N~
g 10 T
3 REAH15
= T ~N
g T
2 i S
e REAH10
N
I~
0.5
100 200 300
Max. velocita U (mm/s)

O
5

Asse centrale di guida

(mm)
Modello A
REAH10 15
REAH15 17.5
REAH20 19.5
REAH25 23.5
REAHT25 [0
REAHT32 0*

+ Nel modello a due guide,
l'asse della guida
corrisponde con l'asse del

cilindro.
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Serie REAH

Guida alla selezione 3

Calcolo di Selezione

Con il calcolo di selezione si trovano i fattori di carico (Otn) n dei valori sotto, quando il totale (X0{n) non supera 1.

’ 20n = Ol + Ole+ Ols 1

|

Oggetto Fattore di carico oin Nota
M i Calcolare W.
- ax. peso carico Ol1 = wwmax Wmax & il massimo peso del carico.
2. Momento statico Ol2 = M/Mmax Review M, Mz, Ms,

Mmax & il momento ammissibile.

3. Momento dinamico

Ol = Me/Memax

Review Me1, Mes.
Memax & il momento ammissibile.

U: Velocita massima

Esempi di calcolo

Condizioni di esercizio

Cilindro: REAH15
Montaggio: Montaggio a parete orizzontale
Velocita massima U = 300 [mm/s ]

Peso del carico: W = 1 [kg] (escludendo il peso del braccio)

L1 =200 [mm]
L2 =200 [mm]
Oggetto Fattore di carico Oln Nota
1. Max. .
9 M Ol = W/Wmax
pes_o del =1/9 Rivedere W
carico: @ - 0411
L1
2. Momento statico w M2 = W.L1 | W=1kg]
_ =10-0.2 1 =10[N] -
=2 [N-m] | Verifica Mz.
Jm Ol2 = M2/M2 max Poiché non si verificano M1 & Ms
@ = 92/16 \ non & necessaria nessuna revisione.
‘ L =0.125 i

3. Momento dinamico

Asse guida centrale

gy

%EEF)

We =5x103W.g-U
=5x10%19.8-300
=15[N]

Mes = 1/3-We(L2-A)
=1/3-15-0.182
=0.91 [N-m]

O3 = Mes/Me3amax
=0.91/10
=0.091

Verifica Mes.

Me1=1/3-We-L1
=1/3-15.0.2
=0.1 [N-m]

Ola = Me1/Me1 max
=1/10
=0.1

Verifica Me1.

20n= 0l + Ol2 + O3+ Ola
=0.111 +0.125 + 0.091 + 0.10

=0.427 Pu0 essere usato basandosi su Z0in = 0.427 1
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Serie_REAH _
Guida alla selezione 4

|

Parametri di progettazione 2

Inclinazione tavola

Inclinazione della tavola causata dal momento flettente Mp del carico

Inclinazione della tavola causata dal momento torcente Mr del carico

Inclinazione della tavola causata dal momento flettente My del carico

A I

Asse guida centrale (asse singolo)

e == |- | Per il modello doppio asse, questo
) A . & 'asse centrale del cilindro.™
| 1] W M2
L Lato opposto / Asse centrale di guida (asse singolo) E RS
Mi=FxL all'attacco Per il modello doppio asse, questo & Lato attacco L ]
l'asse centrale del cilindro.™ A M3=FxL
M2=FxL Nota) Inclinazione: Spostamento della sezione A E
quando la forza agisce sulla sezione F
REAH10 REAH10 REAH10 ——
0.08 /
£ /] £ ’ g0 - C.X
Ew 3 / E / .
o / o 006 LA o /
S S / Soo MTS
8 o 8 004 » 3 Ak
w Y [T w
Y A
MQ
0 05 1.0 1.5 0 05 1.0 1.5 2.0 25 0 0.5 1.0 15 I
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m) RHC
REAH15, 20, 25 REAH15, 20, 25 REAH15, 20, 25 L=
I T T l
REL,." 5,20 REAH25 REAH15, 2(} // REAH15, 20 REAH25 ||CC
—_ ~ 0.08 —_ —
E L~ E L £ 003
£002 pd £ / / REAH25 £ v
o 2 0.06 / @ /
o o (e}
s / 2 / / 2 00 -
2 001 / » 2 0.04 / 7 2 / /
/ / 0.01 =
0.02 L~
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)
REAHT25, 32 REAHT25, 32 REAHT25, 32
T
REAHT25| REAHT32 0.05 REAHT/25 REAHT25 ﬁEAHT32
= / / / / € 003 / A
P )
£002 £ 004 v £ /
g / g s /i g /)
5 5 003 A S 00 P
? / 2 /REAHTSZ e
2 001 L 2 002 V2 2
0.01 A
0 20 40 60 0 20 40 60 80 0 20 40 60
Momento (N:m) Momento (N:m) Momento (N-m)

Operazione verticale

Fermate intermedie

Per il funzionamento verticale considerare i
valori di massimo carico ammissibile e di
massima pressione di esercizio per evitare la
caduta del carico dovuta al disaccoppiamento
magnetico. | valori del peso carico ammissibile e
della pressione d'esercizio max. devono
corrispondere a quelli riportati nella tabella

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) si aziona solo prima di fine corsa ed entro i

campi di corsa indicati nella tabella sotto.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) non pud essere utilizzato per fermate intermedie
o durante la fase di ritorno da una fermata intermedia e nemmeno usando stopper esterni.

Corsa ammortizzo

indicata sotto. Modello Corsa (mm)
Peso ammissibile | Max. pressione REAH10 20
Modello del carico d'esercizio
Wv (kg) Pv (MPa) REAH15 25
REAH10 2.7 0.55 REAH20 30
REAH15 7.0 0.65 REAH25 30
REAH20 11.0 0.65 REAHT25 30
REAH25 18.5 0.65 REAHT32 30
REAHT25 18.5 0.65
REAHT32 30.0 0.65 2 SNC
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Serie REAH

Regolazione corsa

La vite di regolazione viene impostata presso il ns. stabilimento nella
posizione ottimale per accelerazioni e rallentamenti morbidi, e deve essere
attivata a pieno regime. Per impostare la corsa, la regolazione massima &
di 2mm per lato. (Non realizzare regolazioni superiori a 2mm, poiché
risulterebbero impossibili accelerazioni e decelerazioni progressive.)

Non regolare basandosi sul movimento del dispositivo d'arresto perché cio
potrebbe causare danni al cilindro.

Regolazione corsa
Allentare le viti ed estrarre coperchi superiori e antipolvere (4pz.). In seguito

allentare il dado esagonale, con un chiave regolare la corsa dal lato piastra
e serrare di nuovo saldamente il dado esagonale.

Cuffia di

brotezions Testata superiore

Stopper
Regolazione corsa totale Vite Phillips a testa tonda
(max. 2mm)
£ 1 )
1 P
Ll

Dado esagonale

L

Corpo, Piastra

Vite di regolazione

a'iN

Posizione vite di regolazione (alla consegna),
Coppia di serraggio del dado esagonale

Modello T (mm) C°pp‘a(,‘j'l‘ ;"3”399‘0
REAH10 7
REAH15 7 1.67
REAH20 7
REAH25 9
REAHT25 9 3.14
REAHT32 9

Dopo aver regolato la corsa, sostituire il coperchi superiori e antipolvere.
Per fissare i coperchi superiori, serrare le viti con una coppia di 0.58N-m.
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Costruzione/o10, 015

Cilindro senza stelo

Guida ad alta precisione

Serie REAH

Esecuzione con asse singolo/REAH

@ @

/]

[/

10a%H

@/ O

MK/MK2
RS

REC
cx
cs
wa

REAH10 cec
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 18 |PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
2 Tubo Acciaio inox 19 | Stopper Lega d'alluminio Anodizzato
3 Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 20 | Vite di regolazione Acmalo' al cromo Nichelato
4 | Albero Acciaio inox O I molibdeno el
" - - ado esagonale ai i ichelato
5 Elemento magn. del pistone| Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 21 9 Acciaio al carbonio
- ) " - 22 | Guida lineare
6 | Elem.magn. del cursore esterno | Piastra in acciaio rullato Zinco cromato -
23 | Testata superiore Lega d'alluminio Anodizzato duro
7 Magnete A Magnete terre rare — - : -
s Magnete B Magnete terre rare 24 :uf"fla di pr:.)tezmne Resina speciale
nello magnetico (per sensore
9 | Pistone Ottone Nichelato per elettrolisi 2 P 9 m I(p )| Magnete terre rare Nichaiat
- erno parallelo ai i ichelato
10 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato % Dad i rat Acciaio al carbonio Nchelat
Cromato ado quadrato per - ) ichelato
11 | Distanziale Lega d'alluminio (tranne REAH10) 27| montaggio corpo Acciaio al carbonio (accessorio)
12 | Unita di traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 28" | Anello di tenuta A Resina speciale
- . H H
13 | Piastra laterale A Lega d'alluminio Anodizzato duro 29v Anello di tenuta B Resina speciale
14 | Piastra laterale B Lega d'alluminio Anodizzato duro 30° | Tenuta pistone NBR
15 | Anello ammortizzo Acciaio inox 31" | Raschiastelo NBR
- . . . 32 |0 ring NBR
16 | Stopper interno Lega d'alluminio Anodizzato -
17 | Piastra A Lega d'alluminio Anodizzato duro 33i O ring NBR
34" | Guarnizione ammortizzo NBR

Parti di ricambio: Kit guarnizioni

Diametro (mm) Codice kit Contenuto
10 REAH10-PS | componenti
15 REAH15-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34

O

= | kit guarnizioni sono costituiti dai componenti da 28 a 34 e possono essere ordinati

con il cilindro relativo.
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Serie REAH

Costruzione/o20, 325

Esecuzione con asse singolo/REAH

AN N N W O Y 74

@9@ @0@

©
©
ﬁf‘;
©
®
©

—————— - [ LT Hr——
=
[ [T T U' K {
I I I l I ‘I I {l \ \“ \‘\ \ _ ——!
// /11 A \\
2 LU
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 19 |PiastraA Lega d'alluminio Anodizzato duro
2 | Tubo Acciaio inox 20 |[PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
3 | Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 21 | Stopper Lega d'alluminio Anodizzato
4 Albero Acciaio inox 22 | Vite diregolazione Acciaig al cromo Nichelato
5 | Elem.magn. del pistone Piastra in acciaio rullato| ~ Zinco cromato molibdeno
6 | Elem.magn. del cursore esterno | Piastra in acciaio rullato| ~ Zinco cromato 23 _ | Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato
7 | Magnete A Magnete terre rare 24 | Guida lineare
8 | MagneteB Magnete terre rare 25 | Testata superiore Lega d'alluminio Anodizzato duro
9 | Paracolpi Gomma uretanica 26 | Cuffia di protezione Resina speciale
10 | Fermo della tenuta d'ammortizzo Lega d'alluminio Cromato 27 _| Anello magnetico (per sensore) Magnete terre rare
11| Pistone Lega dalluminio Cromato 28 | Perno parallelo Acciaio al carbonio Nichelato
- - - - — - Dado quadrato per . . Nichelato
12 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 29 | montaggio corpo Acciaio al carbonio (accessorio)
13 | Distanziale Lega d'alluminio Cromato 30" | Anello di tenuta A Resina speciale
14 | Unita di traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 31" | Anello di tenuta B Resina speciale
15 | Piastra laterale A Lega d'alluminio Anodizzato duro 32" | Tenuta pistone NBR
16 | Piastra laterale B Lega d'alluminio Anodizzato duro 33" | Raschiastelo NBR
17 | Anello ammortizzo Acciaio inox 34 |g fing NBR
18 | Stopper interno Lega d'alluminio Anodizzato 35" |01ing NBR
_ 36" | Guarnizione ammortizzo NBR

« | kit guarnizioni sono costituiti dai componenti da 30 a 36 e possono essere ordinati
unitamente al cilindro relativo.

Parti di ricambio: Kit guarnizioni

Diametro (mm) Codice kit Contenuto
20 REAH20-PS | componenti
25 REAH25-PS 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36
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Costruzione/o25, 032

Guida

Cilindro senza stelo
ad alta precisione

Serie REAH

Esecuzione a doppio asse/REAHT

i

i

/

I/

00

© O

O & //
© ©

o ©

\Cacs

o ©

o ©

©o Y

© o9

I

= =

MK/MK2
RS

REC
cx_
e

= = = - = 7_7 1
I i i : o
) [T 11 [
— e ——— NG
g g \@\@ 3 RHC
ki { )< |
[iL ]
REAHT32
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 | Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 18 | Piastra Lega d'alluminio Anodizzato duro
2 Tubo Acciaio inox 19 Stopper Lega d'alluminio Anodizzato
3 | Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 20 | Vite di regolazione Acaalq al cromo Nichelato
4 | Abero Acciaio inox molibdeno :
5 | Elem.magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 21 | Dadoesagonale Acciaio al carbonio Nichelato
T - 22 | Guida lineare
6 | Elem.magn.del cursoreesterno | Piastra in acciaio rullato Zinco cromato —
23 | Testata superiore Lega d'alluminio Anodizzato duro
7 | Magnete A Magnete terre rare - -
24 | Cuffia di protezione Resina speciale
8 | MagneteB Magnete terre rare el - M
o | Paracoli Gomma uretanica 25 nello magnetico (per sensore) ag.;n.ete terre rar.e .
10 | Fermo dellatenuta d'ammortizzo Lega dalluminio Cromato 2 Ee:ino par:lletlo Acciaio al carbonio :!c:e:a:o
ado quadrato per o - ichelato
11 | Pistone Lega d'alluminio Cromato 27 monta%gio corp% Acciaio al carbonio (accessorio)
12 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato T : Acciaio al carboni .
Cromato 28 ‘appo con esagono incassato| Acciaio al carbonio Nichelato
Distanziale allumini
13 Lega daluminio (tranne REAHT32) 29+ | Anello di tenuta A Resina speciale
14 | Unita di traslazione Lega dalluminio inogizzato guro 30* | Anello di tenuta B Resina speciale
i rallumin nodizzato duro + | Tenuta pistone
15 | Piastra laterale Lega d'alluminio (tranne REAHT32) 31 : p NBR
o Nichelato per 32+ | Raschiastelo NBR
16 | Anello ammortizzo one elettrolisi (REAHT32) 33+ | Oring NBR
Acciaio inox REAHT25 34+ | Oring NBR
17 | Stopper interno Lega dalluminio Anodizzato 35+ | Guarnizione ammortizzo NBR
e . : . . * | kit guarnizioni sono costituiti dai componenti da 29 a 35 e possono essere ordinati
Parti di ricambio: Kit guarnizioni usanto il codice relativo per ogni cilindro.
Diametro (mm) Codice kit Contenuto
25 REAHT25-PS | componenti
32 REAHT32-PS 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35

O

SVC
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Serie REAH

Dimensioni/zg10

Esecuzione con asse singolo/REAH

54

39

36
O

15 625 Dado quadrato /20.5 17 75
125 + Corsa P 99 P 69
M4
Asse centrale di guida 4-M4 prof. filettatura 6 46 395

23

46

95 + Corsa
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Dimensioni/o15, 220, 325

Guida ad alta precisione

Cilindro senza stelo

Serie REAH

Esecuzione con asse singolo/REAH

W

NL
-]

| | MKMK2

2-p
w / RS

1  m— o T T
—1 _[ C )
- 2 Q0 © REC
2% & o : / g —
: & ek | ox
e © | Y5 C.X
N A PP |8
Z +Corsa \ w MTS
Dado quadrato per montaggio corpo
L LL J C..S
4-M prof. filettatura MM PA —
Asse centrale di guida £ MQ
RHC
| 0007 ©0® | L
& 9 CC
N
N [
1= o ="
ﬁj;_ o
& ‘ ‘ &
[ o—" <& |
S +Corsa
(mm)
Modello A EA EB H HA HB HC HG HP HT J L LL LW M MM
REAH15 97 26.5 | 21 46 | 335 | 335 | 45 17 | 42 19 M5 106 | 44 71.5 M5 8
REAH20 102.5| 26.5 | 22 54 | 425 | 41.5 | 53 16 | 50 23.5 M5 108 | 48,5 | 755 M5 8
REAH25 125 29 24 63 | 46 46 615 | 25 | 585 | 28 M6 138 | 56 86 M6 10
Modello N NL NT P PA PB PP S TW W XB V4 Y44
REAH15 165 | 15 8 M5 50 62 21 161 65 885 | -— 194 | 17.5
REAH20 18 15 8 1/8 50 65 23 169 70 925 | - 205 | 19.5
REAH25 205 | 18 9 1/8 65 75 27 | 209 75 |103 95 | 250 | 23.5
4.3-59
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Serie REAH

Dimensioni/o25, 32

Tipo a doppio asse/REAHT

T™W

2-1/8
- LW
EB / EA
P - r N -
g Bri—@ /€
(@] N
Oln| J T
T % @ @ -.;
AT
=
(O]
N, A ._T PP Ps |
Z +Corsa z w
Dado quadrato per montaggio corpo
4-M prof. filettatura MM 138 LL J
PA
\4
1& @
XB
o
n. b
< <
S +Corsa
(mm)
Modello A EA EB H HA HB HC HG HP HT J LL LW M MM N
REAHT25 125 285 | 79 63 | 46 46 615 | 195 | 585 | 35 M6 56 119 M6 10 | 20.5
REAHT32 132.5 | 30 90 75 | 525 | 57.5 | 725 | 25 69.5 | 43 M8 63.5 | 130 M8 12 23
Modello NL NT PA PB PP PS S TW w XB V4
REAHT25 18 9 65 108 18 51 209 | 110 | 136 | 9.5 | 250
REAHT32 225 | 12 66 115 14 61 219 | 124 | 150 | 2 265
4.3-60
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Cilindro senza stelo
Guida ad alta precisione

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa

Serie REAH

Campo di funzionamento sensori

(mm)
ipo di sensore D-Y700W
D-Y7OWV
D-z70]
D-Z80 D-Y5[)
oY%
il -Y7|
Modello cilindro DTy
REAH10 8 6
REAH15 6 5
REAH20 6 5
REAH25 6 5
REAHT25 6 5
REAHT32 9 6

Superficie attacco
connessione pneumatica |
e { % e — |
4
A B \
Superficie di montaggio sensori (mm)
Tipo di A B
sensore D-Y50] D-Y5[]
D-z70l | D-Y7OW D-Y6[] D-Z701 | D-Y7OW D-Y6L[]
D-Z80 D-Y7COWV D-Y7P D-Z80 D-Y7OOWV D-Y7P
Modello cilindro D-Y7PV D-Y7PV
REAH10 65.5 65.5 65.5 59.5 59.5 59.5
REAH15 72 72 72 122 122 122
REAH20 775 775 775 127.5 1275 127.5
REAH25 86 86 86 164 164 164
REAHT25 86 86 86 164 164 164
REAHT32 82 82 82 183 183 183

Montaggio sensori

Inserire i sensori nell'apposita
scanalatura nella direzione che
si mostra in figura. Dopo aver
regolato la posizione di
montaggio, utilizzare un

cacciavite di precision

e e

stringere I'apposita vite.

Nota) Per serrare la vite per sensore (compresa
con il sensore), utilizzare un cacciavite di
precisione con un manico di 5/6mm di
diametro. La vite di serraggio deve essere di
circa 0.05 + 0.1N-m.

Scanalatura di alloggiamento cavi

Sensori

Vite di fissaggio

(compresa con il sensore)

Cacciavite di precisione

Nota) | campi d'esercizio sono standard, compresa
l'isteresi, e non sono garantiti. Possono
verificarsi variazioni notevoli a seconda
dell'lambiente  circostante  (variazioni
nell'ordine del £30%)

Scanalatura per sensore

Sui modelli REAH20 e REAH25 & prevista una scanalatura su un lato del corpo (su un solo lato)

destinata ai cavi dei sensori.

Sede alloggiamento cavo

(anche sul lato opposto)
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Cilindro -
Le=ni0Serie REBR
progressivo B\lontaggio diretto/sz15, 525, 332

Codici di ordinazione

REB R|25| -300|| —Z73

Numero di sensori
Cilindro senza stelo ad g — 2
ammortizzo progressivo 1
*TF | G (PF) S

*@25 e @32 n n

Esecuzione e
montaggio diretto o Tipo di sensore

Diametro ¢ | - [ senzasensore

= Scegliere il sensore idoneo dalla
15 | 15mm tabella sottostante.
25 | 25mm
32 | 32mm

Corse standard o
Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-63. ® Guide sensore

- Con guida sensori

N Senza guida sensori

Nota 1) Se dotato di guide per sensori gli anelli magnetici
sono incorporati.

Nota 2) | modelli con @15, sono prowvisti di anello
magnetico anche in assenza di sensori.

Sensori appllcablll Ulteriori informazioni a p.5.3-2.

Per g15
' , Tensione di carico Tipo di Lunghezza cavo (m) Neta 1)
Tipo  |Funzione | Comessione| (3 Connessioni sensore Carico applicabile
speciale elettrica | . 0.5 3 5
elettriche cc ca I WL @
S . No o fi o4y 512V | <100V A90 (] [ ] - Cl Relo. PLG
ensori ili ele,
- Grommet . 12V 100V A93 () [ ] - -
reed Si —
3fili (Equiv.aNPN)|  — 5V - A96 ® [J - Cl —
Sensori 3 filo (NPN) MON () [ ] -
allo stato - Grommet | Si 3 filo (PNP) 24V | 12V - M9P ) [ ] - - Rele, PLC
solido 2 il MOB | @ ° -
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m .......... — (Esempio) MON
3M e L MONL
Per 225, 332
Tensione di carico Tipo | Lunghezza cavo (m) N2 !
) Funzione| Connessione | 2 Aarat] di i icabi
Tipo ) ) w Connessioni I Carico applicabile
speciale | elettrica - elettriche o ca sensore (()_5)3 (E) é)
S . si 3 fili - 5V - 276 (] [ ] - Cl -
ensori i
— ° ° -
reed Grommet 2 filo o4V 12V 100V Z73 ° Rels. PLG
No 5,12V | <100V | Z80 ° o - ¢] '
3 filo (NPN) Y59A ° [ ] O
- 5,12V Cl
= . _ 3 filo (PNP) Y7P ° [ ] o
ensori
ili 12v Y59B ° [ ] (@] - R
allo - Grommet | Si f|2(fl|\|lIPN) 24V - Y:ZW ° ° S Rele, PLC
ndicazione 3 filo
o | . 3 flo (PNP > 12V YIPW | e | e c
solido | agnogica ilo (PNP) o
(LED bicolore) 2 fili 12V Y7BW (] [ J O -
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m . — (Esempio) Y59A
3m ... L Y59AL
5M.cccce. Z Y59AZ

Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
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Cilindro senza stelo

Montaggio diretto

Serie REBR

Caratteristiche
Fluido Aria
Pressione di prova 1.05MPa
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
Temperatura d'esercizio -10t0o 60 C
Velocita pistone 50 + 600mm/s

Lubrificante

Senza lubrificazione

Tolleranza sulla corsa

0+ 250st: %30, 251 +1000st: *1,, 1001st e piu: *'8

MK/MK2
RS

Montaggio Esecuzione montaggio diretto
REC
Corse standard LY
C.X
. Massima corsa Max —
DIENIED Corse standard (mm) realizzabile | corsacon | |MTS
(mm) (mm) sensore (mm) | L~
150, 200, 250, 300, 350, 400
15 450, 500 1000 750 CS
25
200, 250, 300, 350, 400, 450 2000 1500 MQ
Nota) Sono realizzabili corse intermedie con incrementi di Tmm. RHC
. . cC
Forza di bloccaggio e
(N)
Diametro (mm) 15 25 32
Forza di presa 137 363 588
Pesi
(kg)
Oggetto Diametro (mm) 15 25 32
i REBR[]
Eseg:::me (Con guida sensori) 0.277 0.660 1.27
peso REBRLCI-CIN
(per Omm) | (senza guida sensori) 0.230 0.580 1.15
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa
(se dotato di guida sensore.) 0.045 0.083 0.113
Peso aggiuntivo per 50mm di corsa
(se dotato di guida sensore.) 0.020 0.050 0.070
Metodo di calcolo/Esempio: REBR25-500 (Con guida sensori)
Peso base 0.660kg, peso aggiuntivo ... 0.083kg/50mm, corsa cilindro... 500mm
0.660 + 0.083 x 500 + 50 = 1.49g
4.3-63
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Serie REBR
/\ Avvertenze specifiche del prodotto

] Montaggio \ ] Smontaggio/Manutenzione

/A\Precauzione A\ Precauzione

1. Evitare ammaccature o altri danni sulla superficie . - . .
esterna del tubo. 1. Sono necessari utensili speciali per lo smontaggio.

Cido pud danneggiare il raschiastelo e I'anello di tenuta,
producendo malfunzionamenti.

2. Prestare attenzione alla rotazione del cursore.

La rotazione del cursore durante lo scorrimento pud essere
controllata collegandolo ad un altro asse (guida lineare, ecc.).
3. Non utilizzare in caso di accoppiamento magnetico

fuori posizione.
Nel caso di accoppiamento magnetico difettoso riportare
manualmente il cursore esterno fino alla posizione di fine

corsa (in alternativa correggere la posizione del cursore del
pistone con pressione pneumatica).

4. ll cilindro é fissato mediante viti situate nei fori delle
testate posteriori. Verificare che siano saldamente

Lista utensili speciali

serrate. N Diametro applicabile (mm)
5. Assicurarsi prima di azionare il cilindro che cvﬁz-v 15

entrambe le testate posteriori siano fissate a una CYRZ-W 25 a2

superficie di montaggio. ‘

Evitare che il cursore esterno sia fissato sulla superficie.

6. Non applicare un carico laterale al cursore esterno.
Il montaggio di un carico direttamente sul cilindro pud
provocare variazioni dell'allineamento non rettificabili, che a
loro volta si tradurranno in un carico laterale che provochera
errori di funzionamento. Il cilindro dovra prevedere un metodo
di collegamento che permetta un certo gioco nell'allineamento
e certa tolleranza nella flessione provocata dal suo stesso
peso. Nella Figura 2 si consiglia un metodo di montaggio.

Possibile
supporto
di montaggio
Connessione diretta . \
Stelo guidato con viti, ecc. %\V %
L e —
£ L 3 _Emon | =
= [T ——+= =;
( 0 il
Q )
2
- Cilindro senza stelo
Cilindro senza stelo
Variazioni di allineamento tra carico Per un corretto scorrimento creare un cer-
e stelo possono provocare funziona- to gioco tra supporto e cilindro. Inoltre il
menti scorretti. supporto di montaggio si estende oltre il
centro dell'asse del cilindro, in modo tale
che esso non sia soggetto a momenti.
Figura 1 Figura 2
Montaggio scorretto Montaggio raccomandato

7. Prestare attenzione al peso ammissibile in caso di
funzionamento verticale.

Il peso ammissibile del carico in caso di funzionamento
verticale (valori di riferimento a p. 4.3-67) & determinato dal
metodo di selezione.  Superando il carico ammissibile &
possibile il distacco tra cursore e pistone con relativa caduta
del carico. Verificare presso SMC le condizioni d'esercizio per
questo genere di applicazioni. (pressione, carico, velocita,
corsa, frequenza, ecc.).

4.3-64
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Serie REBR

Guida alla selezione 1

Fn: Forza di spostamento ammissibile (N)
Mb: Max. momento ammissibile quando i raccordi o altri
accessori di connessione vengono montati

o W:
* Wa:

direttamente (N-m) (3T
Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni eLo:
verticali (MPa)
Wamax: Max. peso del carico se installato direttamente eLi:

Peso del carico (kg)
Peso del raccordo di connessione (kg)
Coefficiente d'attrito della guida

Distanza tra il centro dello stelo e il punto di
applicazione del carico (cm)

Distanza tra il centro dell'asse del cilindro e

il baricentro del raccordo di connessione, ecc. (mm)

Condizioni di esercizio

* Presenza dei sensori
* P: Pressione di esercizio (MPa)
* U: Max. velocita (mm/s)

e Corsa (mm)

* Metodo di funzionamento
(orizzontale, inclinato, verticale)

sul corpo (kg)
Wv: Peso ammissibile del carico per operazioni verticali

(kg)

Metodo di

Y

funzionamento

Y

Funzionamento orizzontale |

[ Funzionamento inclinato | [ Funzionamento verticale

>
>
A Verificare il peso del carico
2> . ..
> e la pressione d'esercizio
M M »le
> | €
Y Y Y

del diametro

Primo calcolo provvisorio

/| F1
oD 1.6x _P

Primo calcolo provvisorio

del diametro =
/ F3
oD 16x ?

Primo calcolo provvisorio

del diametro E
oD 16x [—

Funzionamento inclinato
Forza di spostamento ammissibile (Fn) (n=1, 2, 3)

W+WB Wv W+ WB>Wv

Determinazione P> Pv
< PPV della pressione e

F1=HUx(W+WB)x9.8
F2 = (W + WB) x 9.8 x (LLcos0 + sin@)
F3=(W+WB)x9.8x (L +1)

Orizzontale
Inclinato
Verticale

Vedere tabella della forza ammissibile (Fn) del diagramma A.

-
-1 del peso ammissibile )
(Vedere massimo peso del del carico (Vedere funzionamento
Y carico se montato direttamente verticale a p. 4.3-67.)

ul corpo a p. 4.3-67.)

WB > WBmax eterminazione

Rivedere raccordo connessione

(Vedere diagramma a a p. 4.3-66. A.)

del peso dei raccordi
di connessione

Rivedere sensori e corsa

MK/MK2
RS

REC
cx
cs
wa
co

(Vedere tabella corse
standard a p. 4.3-63.)

Presenza
di sensori

Secondo tentativo di determinazione del
diametro mediante grafico della forza di
spostamento (Fn) e la distanza dal centro

Presenza
di sistemi

di guida
esterna

dello stelo (Lo)

(Vedere diagramma a a p. 4.3-66. B.) W

No

Nota 2)
W8 x L1>Mp,

Terzo calcolo provvisorio del diametro
utilizzando il grafico della massima
velocita (U) e del peso del carico (W).

Calcolo del
momento
rotazionale

Il diametro selezionato & il
maggiore tra quelli ottenuti

con i tre tentativi di
determinazione.

(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)

wBxL1 Mb

\ 4
Calcolo diametro

4 Nota 1)

Controllo dei componenti realizzati su
richiesta in base alle condizioni d'esercizio

di lavoro.

Scelta del modello

raccomanda I'uso di una guida
esterna.

SVC

O

Calcolo
corsa con
sensori

(Vedere massimo momento ammissibile e
precisione antirotazione del corpo a p. 4.3-68.)

(Vedere massimo momento ammissibile e
precisione antirotazione del corpo a p. 4.3-68.)

Nota 1) Le esecuzioni speciali devono essere
valutate in funzione delle condizioni

A4 Nota 2) Se si eccedono le caratteristiche si
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Serie_REBR _
Guida alla selezione 2

Parametri di progettazione 1

Metodo di selezione

<Tab. A: Distanza dal centro dell'asse del cilindro

Forza di spostamento ammissibile>

500 400

— = —~ \
< £ 300 £ 300 N
c
s £ 200 N £ 200 \
< Q )
K] 50 = ] 100 S 100 MI==F===F===F=->x  — —
[} [7] ‘B I
8 40 N @ 2 g ;
IS £ 50 IS I
5 @ . 5 40 5 s i
o 20 S 30
@ G 20 g 20 o !
1S 1S IS Area ammissibile |
g 10 8 5} i
|7} @ 40 @® 10 I
8 A o o Q
g [——|Areaammissibile 2 Area ammissibile a T
5 5 5 5 5 :
g g g !

= 1
s 2 & !

1
1 I I I I I ! 1 I I I I I I ! 1L | | | v | | |
01 2 3 4 5 6 7 8 9101 01 2 3456 7 8 910111213 01234567 8 9101112131415

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

Distanza dal centro dell'asse del cilindro Lo (cm)

<Diagramma B: Velocita massima —— Tabella del peso del carico>

o — ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
T T T T T T
—REBR32
| _REBR25 N\_. : : !
i N ) i i i
5 10— LN YL 1 1
=3 +
= —REBR15 ‘ : :
L L SN S~ N
[e] L L N L L i
8 | | N | N S~
8 | (! — |
o 1 1 1 1 1
$ L : AN :
T T T T T ~l_
: : : : : :
oal : : : : :
100 200 300 400 500 600
Max. velocita U (mm/s)

O
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Serie_REBR _
Guida alla selezione 3

|

Parametri di progettazione 2

cilindro

Flessione dovuta al peso del

Operazione verticale

Max. peso del carico se montato
direttamente sul corpo

Quando si monta un cilindro orizzontalmente, si
produce una flessione dovuta al peso, come
mostra il diagramma, e quanto piu lunga € la
corsa, maggiore € il numero di variazioni nel
centro dell'asse. E necessario pertando adottare
un metodo di connessione capace di assorbire
detta flessione.

Stelo guidato

Piattaforma carico

( e - - _
¢ 3
# # Q] Nota)
( - - - )
Y 2 0
< 4
Spagzio Nota)
(0.2 + 0.5mm)

Nota) Tenendo conto della flessione che il cilindro
subisce a causa del suo stesso peso, dotare
limpianto della tolleranza adeguata affinché il
cilindro sia in grado funzionare in modo
costante durante l'intera corsa, senza toccare la
superficie di montaggio o il carico, ecc.

— o o | —
Tl e
2
REBR25, 32
REBR15
£ ae]
o of &l
© 15 E]z'iu, tI
S 14 @ *"rl i
213 21
o A
é 12’ II II //
° 1177
8 1177
/ /
M / /
; /7
/
8 VAW A
2 7 7
0 1000 2000 3000 4000 5000
Corsa (mm)

« | dati sopra indicati si intendono con cursore esterno
a meta corsa.

Il carico dovrebbe essere sostenuto da cuscinetti
a ricircolo di sfere (guida LM, ecc.). Se si impiega
una guida su bronzine, aumentera la resistenza
allo scorrimento a causa del peso del carico e del
momento e cid provochera funzionamenti
irregolari.

Peso del carico

(Peso supporto cursore+
peso del carico)

o

I
I
Carico ‘
1
I

—

Cilindro senza stelo

i Peso i
Dlametro| Modello | ammissione ME BeS00R
(mm) (kg) (MPa)
15 | REBR15 7.0 0.65
25 | REBR25 18.5 0.65
32 | REBR32 30.0 0.65

Nota) Le operazioni al di sopra della massima pressione
d'esercizio pud dare come risultato il distacco
dell'accoppiamento magnetico.

O
5

Quando si applica un carico direttamente sul
corpo, esso non dovra superare i massimi valori
mostrati nella tabella sottostante.

Modello Peso n\}sasr?]ier?xoag; carico
REBR 15 1.0
REBR 25 12
REBR 32 15

Direzione del carico

Direzione
direzione

Guida sensore

Anello di tenuta C

4.3-67
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Serie_REBR _
Guida alla selezione 4

Parametri di progettazione 3

|

Fermate intermedie

Momento massimo ammissibile e precisione antirotazione del corpo

(Con guida sensotri) (valori di riferimento)

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata
morbida) si attiva solo prima della corsa indicata
nei campi corse della tabella sottostante.

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata
morbida) non pud essere utilizzato per fermate
intermedie o durante la fase di ritorno da una
fermata intermedia e nemmeno usando stopper
esterni.

Corsa ammortizzo

Modello Corsa (mm)
REBR15 25
REBR25 30
REBR32 30

4.3-68

| valori di riferimento per precisione antirotazione e momento massimo ammissibile a fine corsa sono indicati sotto.

Nota 2)
Damoto| Prodsore | s | snrasbi
(N-m) (mm)
15 4.5 0.15 200
25 3.7 0.25 300
32 3.1 0.40 400

f Precisione antirotazione

Guida sensore

7 .
Anello di tenuta C
Corpo

Nota 1) Evitare operazioni che prevedano I'applicazione di coppie di rotazione (momenti). In questi casi € consigliato
l'uso di una guida esterna.

Nota 2) | valori riferiti sopra saranno soddisfatti entro i limiti di corsa ammissibile. E necessaria tuttavia cautela poiché
quanto maggiore € la corsa, (angolo di rotazione) maggior rischio esiste di inclinazione durante la corsa.

Nota 3) Quando il carico viene applicato direttamente sul corpo, il suo peso non deve superare il peso ammissibile per |
carico indicato a p. 4.3-67.

O
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Costruzione/o15, 025, 32

Cilindro senza stelo

Montaggio diretto

Serie REBR

REBR15

MK/MK2
RS

REC
cx
cs
wo_
cc

Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 Corpo Lega dalluminio Anodizzato duro 20 | Anello ditenuta A Resina speciale
2 |Tubo Acciaio inox 21 | Anello di tenuta B Resina speciale
3 | Albero Acciaio inox 22 | Tenuta pistone NBR
4 Elem. magn. del pistone Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 23 | Raschiastelo NBR
5 | Elem. magn. del cursore esterno | Piastrain acciaio ullato Zinco cromato 24 | Guarnizione ammortizzo NBR
6 | Magnete A Magnete terre rare 25 | Guida sensore NBR
7 |Magnete B Magnete terre rare 26 | Piastra schermo magnetico | Piastra in acciaio rullato Cromato
8 | Paracolpi Gomma uretanica Except REBR15 27 | Guida sensore Lega d'alluminio Anodizzato
9 |Pistone Lega dalluminio Cromato 28 | Anello magnetico Magnete terre rare
10 | Distanziale Piasira in acciaio rllato Nichelato og |Brugola Acciaio al cromo Nichelato
11 | Anello di ritegno Acciaio al carbonio per utensil Nichelato - - -
Nichelat 30 |AnelloditenutaC Resina speciale
Acciaio inox REBR15,25| 'vichelate
12 | Anello ammortizzo per
Qtione REBR32 elettrolisi
13 | Testata posteriore A Lega dalluminio Anodizzato duro
14 | Testata posteriore B Lega dalluminio Anodizzato duro .oy s . . Pe .
',) - g — - Parti di ricambio: Kit guarnizioni
15 | Anello di connessione Lega dalluminio Anodizzato duro
. Filo acciaio duro Nichelato (REBR15) it Codice kit Contenuto
16 |Seeger Tipo C pr p—— (mm)
Cciaio inox ,
15 REBR15-PS | .
17 Brugola Acciaio al cromo Nichelato REBR25-PS componenti
25 - 19,20, 21, 22, 23, 24, 25, 30
18 |Tappo esagonale Acciaio al cromo Nichelato 32 REBR32-PS
19 | Guarnizione tubo cilindro C NBR
Kit di accessori guida sensore
CYR 2 5 E Kit accessori per guida sensore
Diametro (mm) Codice kit Contenuto
l l 15 CYR15E-] | componenti
Diametro Corsa 25 CYR25E-[] 26,27, 28, 29, 30
32 CYR32E-[]

O

Nota 1) O indica la corsa.
Nota 2) Il modello con @15 & provvisto di magneti all'interno del corpo.
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Serie REBR

Dimensioni/o15, 925, 232

Direzione d'esercizio

Attacco di connessione P (tappo) Direzione d'esercizio B ———1 [———— Direzione d'esercizio A
Direzione d'esercizio B

8 ! i <22, Attacco di connessione P
Attacco di connessione P ‘ 8 /mB
O — | Direzione d'esercizio A ﬂ
‘
— T
% =
I |
....... . - - - - - e
Tappo
H
4-lamatura ¢B CB HA
T Y 8-MM prof. filettatura M Prof. lamatura C HT
L HP
F—’ o 4-d T
L Lunghezza
L effettiva ‘
@- i Q d/ @ filettatura E % =
: ‘ o
g EIE EEE
© © :
: N o © : Attacco di connessione P ~
‘ I Direzione d'esercizio A <
Attacco di connessione P (tappo) w K Con guida sensore HS Attacco di connessione P
Direzione d'esercizio B Q + Corsa G CR HR | Direzione d'esercizio B
Z + Corsa Tappo
REBR15 FAT w K REBR15
[11] [11]
Je [ Te = :
I > B} B} < LS
\/
Attacco di connessione P (tappo) = Attacco di connessione P (tappo)
Direzione d'esercizio A Direzione d'esercizio B
(mm)
Modello A B C CB CR D F G GP | GW H HA HB HC HP HR HS HT
REBR15 125 8 4.2 2 0.5 17 8 5 33 31.5 32 30 17 31 — 30 8.5 —
REBR25 12.5 9.5 5.2 3 1 27.8 8.5 10 44 425 44 41 23.5 43 14.5 41 6.5 33.5
REBR32 19.5 | 11 6.5 3 1.5 35 10.5 16 55 53.5 55 52 29 54 20 51 7 39
Modello JXE K L LD M MM N P PW Q Qw T TC w WP
REBR15 M5 x 7 14 53 4.3 5 M4 6 M5 32 84 18 21 17 25 —
REBR25 M6 x 8 15 70 5.6 6 M5 6.5 1/8 43 105 20 255 | 225 40 215
REBR32 M8 x 10 13 76 7 7 M6 8.5 1/8 54 116 26 33 28 50 27
Modello X Y Y4
REBR15 18 54.5 98
REBR25 28 72 125
REBR32 35 79 148

4.3-70
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Cilindro senza stelo
Guida ad alta precisione

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa

Serie REBR

Campo di Funzionamento Sensori

(mm)
Tipo di sensore D-Y5[]
Diametro D-A9[] | D-M9[] D-Z701 | p.y7[]
(mm) D-Z81 |p-vz(w
15 8 5 — —
25 — —
32 — — 9

| I— |
. [zl
A L 8
o015 (mm)
v
Diamemlj o di sensore A B c
(mm) D-A9[] | D-M9[] | D-A9[] | D-M9[] | D-A9[] | D-M9[] | D-A9[] | D-M9[]
15 17.5 215 76.5 72.5 — — 56.5 60.5
Nota) Per modelli diam. 15 non si possono installare sensori nell'area C g15.
025, 332 (mm)
Tipo di sensore A B C
¥ D-Y5[] " D-Y5[] - D-Y5[] " D-Y5[]
Diametro B_g;g D-Y7(] B_g;g D-Y7(] B_g;g D-Y7(] B_g;g D-Y7(]
(mm) D-Y7OW D-Y7OW D-Y7CIW D-Y7JW
25 22 22 101 103 47 47 78 78
32 30.5 30.5 117.5 117.5 55.5 55.5 92.5 92.5

Montaggio sensori

Inserire il sensore nell'apposita cava
nella direzione mostrata in figura.
Dopo aver regolato la posizione di
montaggio, con un cacciavite di
precisione, serrare I'apposita vite di
montaggio.

Nota) Per serrare la vite di montaggio del sensore, usare un
cacciavite di precisione con manico da 5 a 6mm di
diametro.

La coppia di serraggio dovra essere di circa 0.05 +
0.1N-m. Essa si ottiene, come norma, ruotando di 90
dopo il punto di prima resistenza.

Cacciavite di precisione a testa piatta

Vite montaggio sensore (M2.5 x 4¢)
(compresa)

Caratteristiche dei sensori

(1) I sensori (guida sensori) possono essere aggiunti al tipo standard (senza guida sensori). | kit per
accessori guida sensore sono indicati a p. 4.3-69 e possono essere ordinati unitamente ai sensori.

(2) Si vedano procedure di installazione dell'anello magnetico per sensore nelle istruzioni di
smontaggio.

O
5

Nota 1) In alcuni casi i sensori non possono essere

installati.

Nota 2) | campi d'esercizio sono standard, compresa
listeresi, e non sono garantiti. In base
all'ambiente circostante, possono verificarsi
notevoli variazioni (variazioni nell'ordine del

+30%).

MK/MK2
RS

4.3-71
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Cilindro -
i MSerie REBH
progressivo MGuUida ad alta precisione

Codici di ordinazione

REBH| |25 —1300— 273

Cilindro senza stelo l
ad ammortizzo progressivo

Guida ad alta precisione Numero di sensori

i - [ Re(PT) | - 2
Guidae——— *TF G (PF) S "1"
Diametro * n n
. (mm)| 15 | 25 | 32 . @25 e @32
Simbolo Diametro ¢
= (lassc @ | @ | — 15 | 15mm o

T |[2assij — | @ | @ 25 | 25mm e Tipo di sensore

32 32mm [ - [ Senza sensore

= Scegliere il sensore idoneo dalla
tabella sottostante.

Corse standard (mm) e
Vedere tabella della corsa standard a p. 4.3-73.

Sensori applicabili / Ulteriori informazioni a p.5.3-2.

Nota 1)
- Tensione di carico Tipo di sensore Cavo Mo
’ Funzione |Connessione | O Connessioni lunghezza (m) ) -
Tipo speciale | elettrica = elettriche c ca Direzione connessione elettrica| 0.5 3 5 Carico applicabile
(uscita) Perpendicolare|  In linea 6 (L) (2)
= 3 fili
?,E si (Equiv.aNPN) — 5V - = z76 ° ° - Cl -
co - Grommet 2 fil oav 12V 100V = Z73 (] [ J [ ] - Rele,
$ No 5V, 12V < 100V — Z80 (] [ J - Cl PLC
3fili (NPN Y69A Y59A (] [ J O
08 (RPN 5V, 12V 59 cl
%E - 3 fili (PNP) Y7PV Y7P [ ) O
~0 i _ Rele,
= — Grommet | Si 2 fii 24V 12v _ Y698 Y598 [ [ o e
@ O | Indicazione 3 fili (NPN) 5V 12V Y7NWV Y7NW ® [ O al
S8 di dl(?-%ns)stlca 3fili (PNP) ’ Y7PWV Y7PW ® [ o
) 2 fil 12V Y7ZBWV | v7BW ° ° o -
Nota 1) Lunghezza cavi: 0.5m — (Esempio) Y59A
...L (Esempio) Y59AL
5m .........Z (Esempio) YS9AZ

Nota 2) | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
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Cilindro senza stelo
Guida ad alta precisione

Serie REBH

Caratteristiche
Diametro (mm) 15 25 32
Fluido Aria
Funzione Doppio effetto
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.2MPa
Pressione di prova 1.05MPa
Temperatura d'esercizio -10+60C
Velocita pistone 70 + 600mm/s MK/ﬂ
Lubrificante Senza lubrificazione RS
Tolleranza sulla corsa 0+1.8mm —
Tipo connessioni pneumatiche Connessione pneumatica centralizzata m
Attacco connessione pneumatica M5 x 0.8 1/8 ——
REC
Corse standard C.X
Diametro Numero MEEE IR ﬁ
(mm) degli assi Corse standard (mm) real(lrznzr%;)lle ?
15 150, 200, 300, 400, 500 750 e
1 asse
25 200, 300, 400, 500, 600, 800 1200 MQ
25
i 200, 300, 400, 500, 600, 800, 1000 —
- 2 assi 1500 RHC
Nota 1) Su richiesta si relizzano corse superiori allo standard.
Nota 2) Corse intermedie fuori serie (vedere a p. 4.3-73 il mod. XB10) sono disponibili su richiesta. CC
Pesi
(kg)
- Corsa standard mm
°d€% 450 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000
REBH15 25 2.7 3.2 3.6 41 — — —
REBH25 — 5.3 6.0 6.6 7.3 8.0 9.4 —
REBHT25 — 6.2 7.3 8.3 9.4 104 125 14.6
REBHT32 — 9.6 10.7 11.9 13.0 14.2 16.5 18.8
Forza di bloccaggio Uscita teorica
(N) (N)
Diametro Diametro |Pistone| Pressione di esercizio (MPa)
15 25 32
(mm) (mm) | o 0.2]0.3]0.4[05]0.6]0.7
Forza 15 176 | 35| 52| 70| 88(105|123
di presa 137 363 588

O
5

25 490 | 98|147(196|245|294|343
32 | 804 (161|241|322|402 (483|563

Nota) Forza teorica (N) = Pressione (MPa) x Sez. pistone (mm2).

4.3-73



Serie REBH

/N\vvertenze specifiche del prodotto

|

Montaggio |

|

Funzione

A\ Precauzione

1.

Le parti interne sono dotate di particolari
protezioni. Evitare di colpire o mettere
oggetti sul tubo del cilindro, sul cursore o
sulla guida lineare per non produrre graffi od
altri danni.

Le parti meccaniche sono realizzate con tolleranza ridotte.Ogni
piccola deformazione pud causare un funzionamento difettoso.

. Poiché il cursore é sostenuto da cuscinetti di

precisione, € importante che collocando
carichi esso non venga sottoposto a urti o
momenti prolungati.

. Ancoraggio del cilindro

Ancorare il cilindro con i dadi a sezione quadrata forniti,
utilizzando le due cave a T previste sul lato inferiore. Si vedano
dimensioni delle viti di montaggio e coppia di serraggio nella
tabella sottostante.

Modello REBH15 | REBH25 | REBHT25| REBHT32
Dimensioni | Misura della vite M5 M6 M8
vite Dimensione t ¢-8 9 ¢-12
Coppia di
serraggio Nm 2.65 44 13.2
e N N
{9’ Dado quadrato
A\ §
l l -1 |
4.3-74

'\

SvC

2.

3.

4,

A\ Precauzione
1.

Sebbene il cilindro possa essere utilizzato
con il carico direttamente montato sul
cursore, quando il carico & sostenuto
esternamente, il centraggio deve essere fatto
con molta attenzione.

Nel caso di corse lunghe, la possibilita di flessione aumenta. |
dispositivi di accoppiamento del carico devono permettere
I'assorbimento di tale flessione.

La guida del cilindro non necessita di alcuna
regolazione, poiché essa viene regolata
all'atto della consegna.

Prima di lavorare in ambienti dove esiste

contatto con trucioli, polvere (residui di carta,
schegge di filettatura, ecc.) o olii da taglio,
consultare SMC (gasolio, acqua, acqua calda,
ecc.).

Non utilizzare in caso di accoppiamento
magnetico fuori posizione.

Nel caso di accoppiamento magnetico difettoso riportare
manualmente il cursore esterno fino alla posizione di fine corsa
(in alternativa correggere la posizione del cursore del pistone
con pressione pneumatica).



Serie REBH

Guida alla seleziuone 1

Pv: Massima pressione d'esercizio per operazioni verticali (MPa)

Condizioni di esercizio

Wv Peso ammissibile del carico per operazioni verticali (kg) « W: Peso del carico (kg) « U: Max. velocita (mm/s)
(: Fattore di carico * P: Pressione di esercizio (MPa) ¢ Corsa (mm)

_ Pesodel carico (W) . Momento statico (M) Momento dinamico (Me) « Posizione del baricentro del carico (m)

" Meax. peso carico (Wmax) ~ Momento statico ammissibile (Mmax) ~ Momento dinamico ammissibile « Metodo di funzionamento (orizzontale, inclinato, verticale)

Metodo di
funzionamento
\ 4 Y
Funzionamento orizzontale |Funzionamento inclinato | Funzionamento verticale
A -
» e .
Verificare il peso
g\ > del carico e la pressione
d'esercizio
N N »le
» -
4 \
Primo calcolo provvisorio Primo calcolo provvisorio Primo calcolo provvisorio
del diametro del diametro del diametro

w -
oD 1.6x/; oD 5.())(/0.1chos(3+Wsm6

P

oD 5_0x/w

W > Wy

Determinazione™~ P > Pv
della pressione e del
peso ammissibile

Rivedere condizioni operative 0L > 1 Calcolo del fattore
di carico
S0 Peso del carico (W) Momento statico (M) Momento dinamico (Me) (Z0)

= +
Max. peso carico (Wmax) ~ Momento statico ammissibile (Mmax) ~ Momento dinamico ammissibile (Memax)

o 1

Secondo calcolo provvisorio del

diametro in base al grafico della

massima velocita (U) e del peso
del carico (W).

\ 4
Calcolo diametro

Y

Controllo dei componenti realizzati su
richiesta in base alle condizioni d'esercizio

6'6 del carico
Funzionamento inclinato
W Wv (Vedere operazione
P Pv verticale a 4.3-79.)
A e
» -
Y

(Vedere a p. 4.3-76.)

(Vedere Diagramma B a p. 4.3-77.)

(Dopo due calcole provvisori, si
presceglie il diametro maggiore)

Nota 1) Nota 1)Le esecuzioni speciali devono

essere valutate in funzione
delle condizioni di lavoro.

(Vedere da p. 4.3-86 a p. 4.3-90.)

Scelta del modello

SVC

O

MK/MK2
RS

REC
cx
e
wo

CcC
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Serie REBH

Guida alla selezione 2

Parametri di progettazione 1

Il max. peso carico e i momenti ammissibili cambiano in base al tipo di montaggio del carico, in base all'orientamento di montaggio del cilindro e alla
velocita del pistone.
L'idoneita all'uso & determinata dal fatto che (X0ln ) la somma dei fattori di carico ( Oln ) per ciascun peso e momento non superi 1.

20n

Peso del carico (W)

Momento statico (M)

Momento dinamico (Me)

Max. peso carico (Wmax) = Momento statico ammissibile (Mmax) * Momento dinamico ammissibile (Memax)

Parametri di progettazione

Peso del carico

w
Max. peso carico (kg) N o REBHT32 |
T
Modello Winax = 30 REBH25, REBHT25( |
REBH15 9 0 20 ANAN
REBH25 = = ~ 16 N
25 2 REBH15
REBHT25 | S ~ =
REBHT32 40 3 5 N
g N
7 w g ,° N
g > A\
o
w
1
0.5
70 100 300 500600
Max. velocita U (mm/s)
<Graf. 1>
Momento
M1, M3 M2
Momento ammissibile 100 = ] 10096 —
 — T 8 —p— I
(momento statico/momento dinamico ) 64= REBHT32 | = I i
(N-m) £0°° REBHT25 9 REBHT25
Modello Mt M2 | Ms 3008= REBH25 30, = REBH25
REBH15 10 16 | 10 20 - 20 b
REBH25 28 | 26 | 28 E 1 REBH15 G REBH15 ™
REBHT25 | 56 | 85 | 56 e "E 20 E
REBHT32 | 64 | 96 | 64 = 2 5
Es [ I
o
=, L = L
M2 M1 15
L] I —] 1 E =
05 = 05 —
aMs L. ‘ ‘ C! ‘ —"
E——a— 1) 70 100 300 500600 70 100 300 50060
(———T] Max. velocita U (mm/s) Max. velocita U (mm/s)
<Graf. 2> <Graf. 3>
4.3-76
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Cilindro senza stelo
Guida ad alta precisione

Momento statico YR generato dal peso del carico quando il cilindro viene fermato

H Momento flettente Mp
M1 =W-L

w(

!

W

H Momento torcente Mr

H Momento flettente My

M2=W-L Ms = W(L-A)
[] -
L A
L I

W

Momento dinamico gy generato dal carico equivalente all'impatto di fine corsa

e EEEE w( BB

L]

:

Asse centrale di guida

We =5x103% W-.gU H Momento flettente Mp H Momento flettente My
W Gario ecuivlente alfmpato ] Mer= 1/3We L Mea= 1/3-We(L-A)
. W : Peso del carico [kg] M
. U : Velocita massima [mm/s] A
| g Accelerazione di gravita (9.8m/s?) Me1
We <—— []
We<—— —
| | <
- T
S
V V
< <
<Diagramma B: Velocita massima
Tabella del peso del carico>
700 —/—F— : : : :
—— : : : :
[—REBHT32
|__REBH(T)25_N\_.
‘ TN Y | | |
ol LN 1 ! g
g E—REBH15 : : : :
L L SN S~ N
= : PR N ‘ : :
8 : : X : ; ‘
-% TN T~
S : : N | T
3 i 1 1 1 ~ ;
o
i i i i i =F
oql ! 1 1 1 1 1
100 200 300 400 500 600

Max. velocita U (mm/s)

O
5

Serie REBH

(mm)

Modello A

REBH15 | 175

REBH25 | 235

REBHT25 | 0

REBHT32 0*

MK/MK2

* Nel modello a due guide,
l'asse della guida
corrisponde con l'asse
del cilindro.

Asse centrale di guida

(mm)

Modello A

REBH15 | 17.5

REBH25 | 23.5

REBHT25 | 0*

RS

REC
cx
c.s

REBHT32 | 0*

# Nel modello a due guide,
l'asse della guida
corrisponde con l'asse
del cilindro.

4.3-77
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Serie_REBH _
Guida alla selezione 3

Calcolo di Selezione

Con il calcolo di selezione si trovano i fattori di carico (Oln) n dei valori sotto, quando il totale (X0ln) non supera 1.

| 20n = Olr+ Olo+ Ols_1 |
Oggetto Fattore di carico Oin Nota
. Calcolare W.
1. Max. peso carico Ot = wwmax Wmax & il massimo peso del carico.
2. Momento statico Ol2 = M/Mmax Rivedere M1, Mz, Ms.

Mmax & il momento ammissibile.

3. Momento dinamico

Ol3 = Me/Memax

Review Me1, Mes.
Memax & il momento ammissibile.

U: Velocita massima

Esempi di calcolo

Cilindro: REBH15

Velocita massima U = 500 [mm/s ]

Condizioni di esercizio
Montaggio: Montaggio a parete orizzontale

Peso del carico: W = 1 [kg] (escludendo il peso del braccio)

L1 =200 [mm]
L2 =200 [mm]
Oggetto Fattore di carico Oln Nota
1. Max — Eu _—
N _ 1= max
peso del 9 13 Calcolare W.. .
R (Per Wmax, ricavare il valore dal
carico =0.111 <Graf. 2> con U = 500mm/s.)
L £l =0.333
L1
2. Momento statico  Ed. M2 = W-Li | w=1lg
M =1002 i =10[N] Verifica M2.
,M =2[N-m] , Poiché non si verificano M1 & M3
0Ol2 = M2/M2 max i non & necessaria nessuna revisione.
@ =2/16 !
‘ L =0.125 |

3. Momento dinamico

Me1

i ml

-~ Y

B -
Il

IR

Asse centrale di guida

We =5x103W.g-U
=5x10%1.9.8-500
=25[N]

Me3s = 1/3-We(L2-A)
=1/3.25.0.182
=1.52 [N-m]

O3 = Mes/Meamax
=1.52/6
=0.25

Verifica Mes.
(Per Memax, ricavare il valore
nel <Graf. 2> con U = 500mm/s.)

Me1=1/3-We-L1
=1/3.250.2
=1.6 [N-m]

Ol = Me1/Me1 max
=1.6/6
=0.27

Verifica Me1.
(Per Memax, ricavare il valore
nel <Graf. 2> con U = 500mm/s.)

20n= Ot + Ol2 + Ola+ Ola
=0.333+0.125 + 0.25 + 0.27
=0.978

4.3-78
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Serie_REBH _
Guida alla selezione 4

|

Parametri di progettazione 2

Inclinazione tavola

Inclinazione della tavola causata dal momento flettente Mp del carico

Inclinazione della tavola causata dal momento torcente Mr del carico

Inclinazione della tavola causata dal momento flettente My del carico

Asse centrale di guida (asse singolo)

A F
=F { 1 = F [ (Per il modello doppio asse, questo
_ A ’ J . & l'asse centrale del cilindro.)
| p - ‘ -
s | L LT 1"' = 1
’ ‘ Lato opposto/ Asse centrale di guida (asse singolo) [
Mi=FxL all'attacco (Per il modello doppio asse, questo  Lato atiacco / L4 ] l
& l'asse centrale del cilindro.) A M3=FxL
M2=FxL Nota) Inclinazione: Spostamento della sezione
A quando la forza agisce sulla
sezione F
REBH15, 25 REBH15, 25 REBH15, 25
[ I T T T
REBH15 REBH25 REBH15 |/ // REBH15 REBH25
/ 0.08 / P 003
T 002 p = / / REBH25 20
£ E 006 / £
o / o / / 2 002 7 -
Ke) Ke) Re]
2 001/ g 004 A 2 /
(0] / (0] [0
[ [ // iC 001 A
0.02 2
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)
REBHT25, 32 REBHT25, 32 REBHT25, 32
T
REBHT25| REBHT32 005 REBHT/25 REBHT25 5EBHT32
/ d /] / 003 s
—_ —_ A —_ Y
£ 002 £ 004 7 £ 7
E . E E /]
ol © 0.03 A Q /
s / s | ~REBHT32 5 002
[7] [9] / [9]
2 001 » 8 002 2 8
T 74 i / i o1 Y
0.01 A
0 20 40 60 0 20 40 60 80 0 20 40 60

Momento (N-m)

Momento (N-m)

Momento (N-m)

Operazione verticale

Fermate intermedie

Per il funzionamento verticale considerare i
valori di massimo carico ammissibile e di
massima pressione di esercizio per evitare la
caduta del carico dovuta al disaccoppiamento
magnetico. | valori di carico ammissibile e di

L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) si aziona solo prima di fine corsa ed entro i
campi di corsa indicati nella tabella sotto.
L'effetto ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida) non pud essere utilizzato per fermate intermedie
o durante la fase di ritorno da una fermata intermedia e nemmeno usando stopper esterni.

Corsa ammortizzo

max. pressione d'esercizio devono
corrispondere a quelli indicati nella tabella
sottostante. Modello Corsa (mm)
Peso ammissibile | Max. pressione REBH15 25
Modello | del carico Wv (kg)| d'esercizio REBH25 30
Pv (MPa) REBHT25 30
REBH15 7.0 0.65 REBHT32 30
REBH25 18.5 0.65
REBHT25 18.5 0.65
REBHT32 30.0 0.65

O
5
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Serie REBH

Regolazione corsa

La vite di regolazione viene impostata presso il ns. stabilimento nella
posizione ottimale per accelerazioni e rallentamenti morbid, e deve essere
attivata a pieno regime. La regolazione della corsa & possibile su ogni lato
fino a 2mm. (Non realizzare regolazioni superiori a 2mm, poiché
risulterebbero impossibili accelerazioni e decelerazioni progressive.)

Non regolare basandosi sul movimento del dispositivo d'arresto perché cio
potrebbe causare danni al cilindro.

Regolazione corsa

Allentare le viti ed estrarre coperchi superiori e antipolvere (4pz.). In seguito
allentare il dado esagonale, con un chiave regolare la corsa dal lato piastra
e serrare di nuovo saldamente il dado esagonale.

Cuffia di

protezions Testata superiore

Stopper
Vite Phillips a testa tonda

Regolazione corsa totale

(max. 2mm) | | ,74
7 ! N
Ll
Dado esagona Vite di regolazione
Corpo, Piastra

Posizione vite di regolazione (alla consegna),
Coppia di serraggio del dado esagonale

Modello T (mm) Coppia di serraggio (N-m)
REBH15 7 1.67
REBH25 9
REBHT25 9 3.14
REBHT32 9

Dopo aver regolato la corsa, sostituire il coperchi superiori e antipolvere.
Per fissare i coperchi superiori, stringere le viti Phillips con una coppia di
0.58N-m.

4.3-80
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Costruzione/o15, 025

Cilindro senza stelo
Guida ad alta precisione

Serie REBH

Esecuzione con asse singolo/REBH

WRMAL /)

Ek

| A H—T1 |

A
AI\IIIIII.I_\

]

! Q’

AV

I

\

\

o [ [T G 1

MK/MK2

cx
cs
cs

REBH15 RHC
cC
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 [Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 19 | PiastraB Lega d'alluminio Anodizzato duro
2 [Tubo Acciaio inox 20 | Stopper Lega d'alluminio Anodizzato
3 [Tubo cursore esterno Lega d'alluminio 21 Vite di regolazione Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
4 |Albero Acciaio inox 22 | Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato
5 |Elem.magn. del pistone | Piastra in acciaio rullato | Zinco cromato 23 | Guida lineare
6 |Elem.magn. del cursore est. | Piastra in acciaio rullato | Zinco cromato 24 | Testata superiore Lega d'alluminio Anodizzato duro
7 |Magnete A Magnete terre rare 25 | Cuffia di protezione Resina speciale
8 |Magnete B Magnete terre rare 26 | Anello magnetico (per sensore) Magnete terre rare
9 |Paracolpi Gomma uretanica Tranne REBH15 27 | Pemo parallelo Acciaio al carbonio Nichelato
10 ([Pistone Lega d'alluminio Cromato 28 | Dado quadrato per montaggio corpo Acciaio al carbonio | Nichelato (accessorio)
11 |Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato 29 | Anello ditenuta A Resina speciale
12 |Distanziale Lega d'alluminio Cromato 30 | AnelloditenutaB Resina speciale
13 |Unita di traslazione Lega d'alluminio Anodizzato duro 31 Tenuta pistone NBR
14 |Piastra laterale A Lega d'alluminio Anodizzato duro 32 Raschiastelo NBR
15 |Piastra laterale B Lega d'alluminio Anodizzato duro 33 | Oring NBR
16 |Anello ammortizzo Acciaio inox Nichelato per elettrolisi 34 | Oring NBR
17 |Stopper interno Lega d'alluminio Anodizzato 35 | Guarnizione ammortizzo NBR
18 |Piastra A Lega d'alluminio Anodizzato duro

Parti di ricambio: Kit guarnizioni

Diametro (mm) Codice kit Contenuto
10 REBH15-PS | componenti
15 REBH25-PS 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35

O
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Serie REBH

Costruzione/o25, 032

Tipo ad asse doppio/REBHT

4
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// \(él —IIIIIIIIH{II = —

N =

REBHT32
Componenti onenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 18 | Stopper Lega d'alluminio Anodizzato
2 Tubo Acciaio inox 19 Vite di regolazione ACC:T? Cl)(l)ibacli;:;%mo Nichelato
3 Tubo cursore esterno Lega d'alluminio
- 20 | Dado esagonale Acciaio al carbonio Nichelato
4 | Albero Acciaio inox —
5 Elem.magn. del pistone | Piastra in acciaio rullato Zinco cromato :; Guida lineare PpTT—
i ega d'alluminio i
6 Elem.magn.del cursore esterno| Piastra in acciaio rullato Zinco cromato 23 Testata superiore R g , = Anodizzato duro
Cuffia di protezione esina speciale
7 Magnete A Magnete terre rare
8 Maznete B Maznete terre rare 24 | Anello magnetico (per sensore) Magnete terre rare
- - 25 | Pemo parallelo Acciaio al carbonio Nichelato
9 | Paracolpi Gomma uretanica Dado auadrat Nichelat
10 | Pistone Lega dalluminio Cromato 26 p:r r?lg::aJ;ig corpo Acciaio al carbonio (acg:efsir?o)
11 | Distanziale Piastra in acciaio rullato Nichelato Brugol - . .
27 gola Acciaio al carbonio Nichelato
12 | Distanziale Lega d'alluminio Cromato |
’ (tranne REBHTS2) 28 | Anello di tenuta A Resina speciale
13 | Unita di traslazione Lega dalluminio Anodizzato duro 29 | Anello ditenuta B Resina speciale
14 | Piastra laterale Lega d'alluminio (;\;&de.zé%tgg%%) 30 | Tenuta pistone NBR
15 | Anel i Acciaio inox REBHT25 Nichelate per 31 Raschiastelo NBR
nello ammortizzo igi ;
Ottone REBHTa2| elettrolisi 32 | Oring NBR
16 | Stopper interno Lega d'alluminio Anodizzato 33 | Oring NBR
17 | Piastra Lega d'alluminio Anodizzato duro 34 | Guamizione ammortizzo NBR

Parti di ricambio: Kit guarnizioni

Diametro (mm) Codice kit Contenuto
25 REBHT25-PS | componenti
32 REBHT32-PS 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34
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Cilind tel .
Guida ad aII:; r;(;rfae(;‘izsali¢s)|‘:eo Serie REBH

Dimensioni/o15, 25

Esecuzione con asse singolo/REBH
W

' -
| 2
1 MKIMK2
2-P
W RS
{  — ] 3 F—Ts T—1 13/
e = B 9@// REC
% % & % 0! < ;I —
- olE
E -@ @ T C.X
N A PP |8
Z +Corsa \ w MTS
Dado quadrato per montaggio corpo [ <
L L e e.s
4-M prof. filettatura MM PA - ————
Asse centrale di guida MQ
| (656, 606 ] | RHC
@ @
N cC
N 0 B
XB }:__ i
EOR ‘ ‘ £
o— ©
S +Corsa
(mm)
Modello A EA EB H HA HB HC HG HP HT J L LL Lw M MM
REBH15 97 265 | 21 46 335 | 335 | 45 17 | 42 19 M5 106 44 | 715 M5 8
REBH25 125 29 24 63 46 46 61.5 25 | 585 | 28 M6 138 56 | 86 M6 10
Modello N NL NT P PA PB PP S TW w XB ¥4 2z
REBH15 165 | 15 8 M5 50 62 21 161 65 885 | — 194 | 17.5
REBH25 205 | 18 9 1/8 65 75 27 | 209 75 | 103 9.5 250 | 23.5
4.3-83
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Serie REBH

Dimensioni/o25, 332

Tipo ad asse doppio/REBHT

W

I
Ola|
Ix
N
Z +Corsa
4-M prof. filettatura MM 138 LL . Dado quadrato per montaggio corpo
PA
I ¢

1 ® L

XB
m
ﬂ. b
< 3
S +Corsa
(mm)

Modello A EA EB H HA HB HC HG HP HT J LL Lw M MM N

REBHT25 125 285 | 79 63 46 46 615 | 195 | 585 | 35 M6 56 119 M6 10 | 20.5

REBHT32 132.5 | 30 90 75 525 | 575 | 725 | 25 69.5 | 43 M8 63.5 | 130 M8 12 | 23

Modello NL NT PA PB PP PS S T™W w XB V4

REBHT25 18 9 65 108 18 51 209 | 110 | 136 9.5 250

REBHT32 22.5 12 66 115 14 61 219 | 124 | 150 | 2 265
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Cilind tel .
Guida ad aII:; ;rze:izsaits):eo Serie REBH

Posizione idonea di montaggio per rilevamento di fine corsa Campo di funzionamento sensori
Superficie attacco (mm)
connessione pneumatica | Tipo di sensore D-Y7[W
D-Y7[lwv
== D-z7[]
D-280 D-Y5[]
D-Y6[]
D-Y7P
Modello cilindro D-Y7PV
REBH15 6 5
A B \
' REBH25 6 5 o
REBHT25 6 5 MK/MK2
REBHT32 9 6 —
Superf|C|e di montagglo sensori (mm) Nota) | campi d'esercizio sono standard, compresa RS
Tipo di sensore A B l'isteresi, e non sono garantiti. Possono
verificarsi variazioni notevoli a seconda E
D-Y5[] D-Y5[] dell'ambiente  circostante.  (variazioni
D-z7[] | D-Y7[Ow D-Y6[ D-z7[] D-Y7[w D-Y6[I nell'ordine di £30%)
D-z80 | D-Y7LWV | D-y7P D-z80 |D-YZOWV | D-y7P REC
Modello cilindro D-Y7PV D-Y7PV
REBH15 72 72 72 122 122 122 C x
REBH25 86 86 86 164 164 164 =
REBHT25 86 86 86 164 164 164 MTS
REBHT32 82 82 82 183 183 183 —
Montaggio sensori MQ
Inserire il sensore nell'apposita RHC
cava nella direzione mostrata in L
figura. Dopo aver impostato la CC
posizione di montaggio, con un I
cacciavite di precisione stringere
I'apposita vite. Scanalatura per sensore
(anche sul lato opposto)
M/
Nota) Per serrare la vite per sensore (compresa Vite di flssagglol
con il sensore), utilizzare un cacciavite di (compresa con il sensore)
precisione con un manico di diametro
5/6mm. La coppia di serraggio deve essere L . .
di circa 0.05 = 0.1N-m. Cacciavite di precisione
Scanalatura di alloggiamento cavi
I modello REBH25 & provvisto lateralmente di una scanalatura (su un solo lato) destinata ad accogliere i cavi.
Sede alloggiamento cavo
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Serie REA/REB
Esecuzioni speciali individuali

Per ulteriori informazioni su caratteristiche, tempi di installazione e prezzi, contattare SMC.

Tabella applicazioni delle esecuzioni speciali

| Caratteristiche | | Modello | | Diametro (mm)
10 15 20 25 32 40 50 63
1 XB11 (Corse lunghe) P. 4.3-87 REA l l l l l
XC24 REA —_——— —
2 (Con schermo magnetico) ke
REA *—©& *—0—©
) P. 4.3-87
3 XC57 (Con giunto snodato) P.4.3.88 REAR L I 4 I I L
REBR

REAR D D, )

X168 REAS —_—
4 (Fori filettati) P.4.3-89

REAL L 4 . 4 L 4 L 4

REAH 4 L 4 L 4

QT

4 4
X206
5 (Superficie di montaggio P. 4.3-89 P ® ® ® ®
corpo, 2 lati)
REA L 4 L 4 L 4 L 4
X210 ?
Esterno non lubrificato P. 4.3-89
s B ) —l REAS L 4 L 4 L 4 4 @ L 4
REA L 4 L 4 4 @ -
X324
7 (Esterno non lubrificato P. 4.3-90
con guarnizione antipolvere) REAS ¢ 4 ¢ ) d 4 ¢

—| REAS 4 4 L 4 L 4 L 4 L 4

8 | X431 (Con 2 guide sensori) P.4.3-90

—i REAL D, D J I

—| REAH @ L 4 L 4

9 XB10 (Corsa intermedia) P. 4.3-90
—| REBH T T T

Nota) Le serie applicabili e i diametri dei componenti sono indicati dal simbolo "®". Contattare SMC
riguardo ai prodotti segnalati con il simbolo "O".
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Serie REA
Esecuzioni speciali 1

Per ulteriori informazioni su caratteristiche, tempi di installazione e prezzi, ¢

1 Corse lunghe (2001mm and up) -XB11 2 Con schermo magnetico -XC24

REA |Diametro|-| Corsa |‘XB11

Corse lunghe (>2001mm)
Quando lacorsa supera i 2000mm (=2001mm)

Simbolo

er
Tade

REA [vamerol< Corsa [~XC24

Con

Protegge da perdite di flusso magnetico proveniente dal cursore esterno.

schermo magnetico

Simbolo

MK/MK2

Caratteristiche Caratteristiche
Serie applicabile REA Serie applicabile REA RS
Diametro 925 + 963 Diametro 025 + 963 —
Corsa applicabile >2001mm Dimensioni E
(mm)
o8 — REC
e 25 | 32 |40 |50 63 [———
B 48 62 72 88 | 102 c‘i
‘8 ] 'n
46 60 70 86 | 100 MTS

3 Con giunto snodato (REA) -XC57

REA |Diametf°|-| Corsa |—XC57

Con giunto snodato I

Alla serie REA viene aggiunto uno speciale giunto snodato che riduce il lavoro

di connessione delle guide sull'altro asse (lato del carico) .

Il collegamento della vite al giunto snodato e al carico non si limita al lato

superiore o inferiore.

Costruzione/Dimensioni

S
1\

quelle del tipo base. Vedere a p. 4.3-11.

Proteccion magnética

* Dimensioni non riportate in tabella, corrispondono a

Simbolo

Caratteristiche
Fluido Aria
Diametro cilindro 925, 932, 940, 950, 063
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
Velocita pistone 50 + 300mm/s
Direzione di montaggio Universale
Sensori Non applicabile

Nota) Il corpo di questo cilindro & stato progettato per essere collegato al giunto snodato

e non pud essere collegato al corpo dei prodotti standard. Se cio si rendesse

necessario, contattare SMC.

A

—
|

w Fijacion desde
PA /Ia parte superior
e 9 MM
L 1,2]/ Rosca de insercién helicaidal
T N
|7l 112 !
= oy =] § N
a C T LR S E——
=] —_—
z Gt m
L

’ \\
! | : g
Fijacién desde - | 3
la parte inferior i

:MD
A J!
\\ ’;
. s
/ Cuerpo OB
(mm)

Modello A B (¢} = Mea i) HA HB L LA MM MD M PA R Neig) W
REA25 20 46 8.0 5.5 21 28.5 70 30 M5 M4 5 36 7 47
REA32 22.5 60 9.5 6.0 27.5 36 80 35 M6 M5 6 47 8 61
REA40 26 70 9.5 6.0 28.5 41 92 40 M6 M5 6 55 8 71
REA50 35 86 11 6.0 35 49 110 40 M8 M6 8 65 11 87
REA63 36 100 18 7.0 42 57 122 50 M8 M6 10 80 11 101

Nota 1) La dimensione F fornisce uno spazio di Tmm tra il corpo e il giunto snodato ma non tiene conto della flessione causata dal peso stesso del cilindro. Per azionarlo, bisogna
impostare il valore idoneo che prenda in considerazione la flessione dovuta al proprio peso e le variazioni di allineamento rispetto agli altri assi. (Vedere tabella a p. 4.3-9.)

Nota 2) Prestare particolare attenzione se viene collegato dal lato superiore e viene azionato all'altezza della dimensione R o piu in alto, poiché la punta della vite entrera in contatto

con il corpo e in alcuni casi lo snodo potrebbe non essere effettivo.

O
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Serie REA/REB
Esecuzioni speciali 2 o

Per ulteriori informazioni su caratteristiche, tempi di installazione e prezzi, contattare SMC.

Simbolo
3 | Con giunto snodato (REAR/REBR) continuazione -XC57
REAR
Diametro[<4 Corsa ~XC57 isti
REBR Caratteristiche
Con giunto snodato I REAR | REBR
Fluido Aria
Diametro cilindro 010, 915, 620, 925, 632, 4340[ 015, 025, 632
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa
Alla serie REAR viene aggiunto uno speciale giunto snodato che riduce il Min. pressione d'esercizio 0.18MPa
lavoro di connessione delle guide sull'altro asse (lato del carico). Velocita pistone 50 + 300mm/s [ 50 + 600mm/s
Il collegamento della vite al giunto snodato e al carico non si limita al lato Montaggio Esecuzione montaggio diretto
superiore o inferiore. Sensori Possibilita di montaggio

Nota) II corpo di questo cilindro & stato progettato per essere collegato al giunto
snodato e non pud essere collegato al corpo dei prodotti standard. Se cio si

Costruzione/Dimensioni rendesse necessario, contattare SMC.
210, 215 Collegato dal basso mediante vite
4-SS prof. filettatura S lj Misura vite: MD HL
(fori filettati)
b Diam. lamatura 4. BB XA FH . )
Collegato dall'alto con vite
4-gBA LA, A 4- Prof. lamatura CC XA_FG
LF Corpo -1
N — Guida mo| | hr
sensore ML LY 7 of = 1
_ ;\ T\ <« 3
s A B>l 4|2
g e —1 3
T Y ; 2
[T k) K
) O =
\
D' Giunto snodato FE Nota 1)
—_
Section D-D'
220, 925, 332, 040 D
L Giunto snodato Collegato dall'alto con vite
Collegato dal lato inferiore
A A Corpo con vite senza dado WE XB 2.85
LF — Misura vite: MD &'TL'L (fori filettati)
I Lo
HH )
T ] Hi ﬂ T =
AR o1 o “ [ 5|
2 W A\ Zls
w % \ o2
[ \ ) Q
FC ! Guida sens T
S ) uf
\
\\ \
D' Viste D-D'
(mm)
Diametro | A BA | BB | CC | FC | FE N |FF Nota D FG FH |HBNeah| HL L LA LF MD |[RMw2| S SS WF | XA | XB
o010 11534 | 65| 33| — 5 7 7 13 33 30 38 15 75| M3 — 3.5 M3 — 12 —
o015 18 45 | 8 44 | — 4.5 6.5 75 |145| 385 [355 53 17 85 | M4 = 4.5 M4 = 14 =
020 165 | — — — | 65 — 6 4 — 45 14 62 29 | 145 | M3 7 4.5 M4 34 26 3
225 205 | — — — | 8 — 7 4 — 51 17 70 29 (145 | M4 8 5.5 M5 39 31 3
032 21 — — — | 95 — 7.5 45 — 62.5 | 22 76 34 |17 M5 10 6.5 M6 50 41 3
040 255 | — = — | 95 — 7.5 7.5 — 745 | 28 90 39 | 195 | M5 10 6.5 M6 60 45 3

Nota 1) FE, FF e HB forniscono uno spazio di 1mm tra il corpo e il giunto snodato, ma non tiene in considerazione la flessione dovuta al peso stesso del cilindro, ecc. Per azionarlo,
bisogna impostare il valore idoneo che prenda in considerazione la flessione dovuta al proprio peso e le variazioni di allineamento rispetto agli altri assi. (Vedere flessione
dovuta al peso stesso del cilindro alle pagine 4.3-17 e 4.3-67.)

Nota 2) Prestare particolare attenzione se viene collegato dal lato superiore e viene azionato all'altezza della dimensione R o piu in alto, poiché la punta della vite entrera in contatto
con il corpo e in alcuni casi lo snodo potrebbe non essere effettivo.
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Serie REA/REB
Esecuzioni speciali 3 =

Per ulteriori informazioni su caratteristiche, tempi di installazione e prezzi, contattare SMC.

Simbolo Simbolo
4 Fori filettati -X168 6 Esterno non lubrificato -X210
REA REA

Diameto - Corsa X210

REAS Diameto 4 Corsa X168 REAS
REAL — ] Esterno non lubrificato 7
REAH Fori filettati l MK/MK2
REBH Idoneo in ambienti che non tollerano I'olio. Nessun raschiastelo installato.
Le filettature di montaggio standard sono state sostituite da fori filettati. E disponibile una versione -X324 (con guamizione antipolvere) per

ambienti molto polverosi

Caratteristiche Caratteristiche
Serie applicabile REA, REAS, REAL, REAH, REBH Serie applicabile REA, REAS REC
REA: 25 + 863 Diametro REA 225 to 963 I
; REAS, REAL: 620 + 040 REAS 210 to 840 C.X
PIENTED REAH: 620 + 32 Db—
REBH: 025 + 032 MTS
Posizione e misura della filettatura di montaggio corrispondono allo Struttura e —
standard. c S
Simbolo REAS (tipo con cursore) Cuscinetti speciali -

Posizioni fori di montaggio addizionali per cursore -X206 — ’___7/— MQ
At RHC

REA |bamero | Corsa ~ X206 @ —
Posizione fori di montaggio CC
addizionali per cursore ‘ ) —
| fori di montaggio sono stati situati sulla superficie di montaggio @

opposta alle posizioni standard. _¢__4$_ |

Caratteristiche

Serie applicabile REA REA (Esecuzione base) ¢ yscinetti speciali
Diametro 025 to 063

Fori di montaggio - - -

Superficie standard (

Posizioni addizionali

+ Le dimensioni corrispondono a quelle del prodotto standard.
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Serie REA/REB __
Esecuzioni speciali 4 piade

Per ulteriori informazioni su caratteristiche, tempi di installazione e prezzi, contattare SMC.

Simbolo Simbolo

7 Esterno non lubrificato (con guarnizione antipolvere) -X 324 8 Montaggio guida sensori su entrambi i lati (con 2z.) -X431

REA

REAS | ameto Corsa [-X324 REAS |Diametro{ Corsa [ X431
Esterno non lubrificato Montaggio guida sensori su entrambi i IatiJ
(con guarnizione antipolvere) (con 2pz.)
Quest'unita presenta I'esterno non lubrificato e una guarnizione Efficace in caso di corsa corta e in presenza di sensori.

antipolvere in feltro sul corpo del cilindro. L.
Caratteristiche

Caratteristiche

Serie applicabile REAS
Serie applicabile REA, REAS Diametro 210 + 240
. REA 025 + 963
Diametro :
REAS 210 = 040 Guida sensore
[
- Hd-— dF— [
Struttura ik ‘ @
@)‘—)\ & @
REAS (tipo con cursore) &| hd hd @
3 . rhr Tenuta
Cuscinetti speciali antipolvere
Guida sensore
!
JI—_
L =
REA (Esecuzione base)
TenoLf\tfaere Cuscinetti speciali
(feltro)
Simbolo
9 Corsa intermedia -XB10
REAH
Diametoq Corsa ~XB1
REBH —1—0
(Vedere tabella sotto.) Corsa intermedia
Corse
Diametro 150|175 {200 |225 |250| 275|300 | 325 | 350| 375|400| 425 | 450| 475| 500|525 | 550| 575|600| 650|700 | 750 | 800 | 850 [ 900 | 950 1000
REAH10 ® | O | ®@e|O0O|O0O|0O| @
REQH15 ® O|®@ | O|O0O|0C|@®@|OC|O0O|OC| @ O|0O0|0O| @
REAH20 e O|0O|0O|®|O0O|0O0|O0C|@®|O0O|0O0O|O0C| @ O|0O0|0| @
REQHZS | —|O0O|—| ®|—|O|—|@®|—| O |—| @®|—|O|—|@®@|O|O|OC|@®
REQHTZS | —|O0o|—|@®|—|OC|—|@®|—|O|—|@®|—|O|—|@®@|O|OC|OC|@®@|O|OC|O|@®
REQHT32 | —-o|—|®|—|O|—|@®|—|OC|—| ®|—|O|—| @ O|]OC|OC|@®@®|O|O|O| @
@ : Corse standard
O : Corse disponibili con-XB10
—: Non disponibile
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Serie REA/REB
Precauzioni specifiche del prodotto

als

| Smontaggio e manutenzione |

A Attenzione

| Regolazione velocita |

A\ Precauzione

1. Usare cautela poiché la capacita di attrazione 1. Per la regolazione della velocita si raccomandano i [MK/MK2
dei magneti e molto elevata. regolatori di flusso SMC della Serie AS (si veda tab. 3). —
Nel rimuovere il cursore esterno e il cursore del pistone dal tubo 2.E possibile regolare la velocia con i regolatori di flusso
del cilindro per la manutenzione, ecc, maneggiare con cura, poiché meter-in e meter-out, ma non si pud ottenere l'effetto
i magneti presenti in ogni cursore possiedono un'elevata forza ammortizzo (avvio regolare, fermata morbida).
dattrazione. 3. In caso di montaggio non orizzontale, si raccomanda di REC

. fornire il sistema di un circuito di alimentazione ridotta

A Precau2|0ne situato sul lato inferiore (esso sara un'efficace contromisura

1. Nel rimuover il cursore esterno, usare per evitarg ritardli ip avvio in corse verso l'alto e per la C;
cautela poiché il cursore del pistone verra conservazione delaria). MTS
dlre.ttamen.te attratto. ) . Tab. 3. Regolatori di flusso raccomandati —
Nel rimuovere il cursore esterno o il cursore del pistone dal tubo - CS
del cilindro, in primo luogo separare i cursori dall'accoppiamento Diametro Modello It
magnetico nel quali si trovano, quindi rimuoverli individualmente. (mm) | Modello a gomito Diritto In linea MQ
Se si tentasse di rimuoverli senza avere previamente eliminato 10 AS1201F-M5-04-X214 |AS1201F-M5-04-X214| AS2001F-04-X214
l'accoppiamento magnetico, essi verranno attratti 'uno dall'altro, 15 AS1201F-M5-04-X214 |AS1201F-M5-04-X214| AS2001F-04-X214 | [ . .
rendendo impossibile la separazione. 20 | AS2201F-01-06-X214 | AS2201F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214 RHC

2- Non smontare i componenti magnetici 25 AS2201F-01-06-X214 | AS2201F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214 CC
(cursore del pistone, cursore esterno). 32 AS2201F-01-06-X214 | AS2201F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214 | [~
Questo pud causare una perdita della forza di sostegno e 40 EZZOUFREYER B | UL E | SR

) ) 50 AS2201F-02-08-X214 | AS2201F-02-08-X214 | AS2001F-08-X214
malfunzionamenti. 63 AS2201F-02-08-X214 | AS2201F-02-08-X214 | AS2001F-08-X214

. Per procedere allo smontaggio per la
sostituzione delle guarnizioni e dell'anello di
tenuta, si vedano istruzioni di smontaggio

specifiche.

] Regolazione dell'effetto ammortizzo (Avvio e fermata morbidi)

/A\ Precauzione

L'ammortizzo non pud essere regolato.
Non & previsto nessun tipo ago di regolazione come nei
meccansmi di ammortizzo convenzionali.

. Controllare la direzione del cursore esterno e
del cursore del pistone.
Prima di procedere allo smontaggio o alla manutenzione, si
vedano i disegni sotto. Unire il cursore esterno e il cursore del
pistone, quindi inserire il cursore del pistone nel tubo del cilindro in
modo che presentino la posizione mostrata nella figura 1. Se sono
allineati come si mostra nella figura 2, reinserire il cursore del
pistone solamente, dopo averlo ruotato di 180°. Se la direzione
non & corretta, non sara possibile ottenere la forza di tenuta

Figura 1. Posizione corretta Figura 2. Posizione incorretta

5. L'anello di ammortizzo deve essere manipo-
lato con molta cautela, durante lo smontag-
gio
L'anello di ammortizzo &€ un componente di precisione per il quale
la minima deformazione pud causare funzionamenti difettosi o
prestazioni scadenti.
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